PIPING NO. 107
Rohrstrecke 107
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i pwwmwwj ‘ ~ZAKLADOWESWIADECIWOJAK(BCI Nr: ‘408/E/(‘l4 :

F 'E\EEXPOL"‘SM;L ATEST/ INSPECTION CERTIFICATE/ABNAHMEPRUFZEUGNIS /
i s Data: 03.12.2004,

wg EN10204/ DIN 50049 - 3.1, B,
LSO 9001 : 2000 Certificate No: 137583

. v “RUREXPOL".Sp. Z 0.0: -

D Kontrakt / to Order Note / zu Lieferanzeige
hat Qualithtssicherungs-System "« - " Nr: PL/273858607/04-1040
filr Werkstofersteller .

Odbiorca /Customer / Empfnger pach Richtlinie 9723/EG

Zert,-Nr. 01 202 PL/Q-02 0005

Specyfikacja [Specification/Spezifikation  Nr 3248/10/511/11 T Wymiary/ Dimensions/Abmessunged:
Numer wagonu -samochodu / Wagon - Truck No/ Wagen Nr: SMIY 464 / SK 38186 273 ’,0 x 8,0mm x 5,0— 7,0m
Nr potwierdzenia / OQur Confirm. No / Unsere Auftrags Nr. Co .
4320301 , L Lot 1
Produkt / Product / Erzeugnis: : ) - Normy/ Terms of Delivery / Licferbedingungen: -
. Nahtlose-Stahirohre e : .
- Gatunek / Grade / Gite: ' ) EN 10220 /EN 10216-2.
P235GH - TCl1 o .
Stan dostawy /State of Delivery/Lieferzust: Przep. odb./ wym. dod. Terms of Deliv. a. Jor Official .-~
Normalized 880 - 920 °orC Regul. Lieferbedingungen u/o. amtliche Vorschriften
AD2000-W4 TRD 102 TRB 100
PED 9723/EG ~

“RUREXPOL” Sp. z a.0.
hat Qualititssicherungs-System
.fUr;WerkstofThersteller '
“nich Richtiinie 37/23/EG.
C ZertiNi, 01202 PL/Q-02:0005 ¢

Wumer wytopu | Kier. | Nimee | Grani joa s FTIEN R : P pact test / Kerbschla R
. HeatNo. .| proby- | proby ¢ | oplast. . | stz " Elong. Kok | Typ | Temp, | Udam. | Udam. | Udam. “Wart, | Twar'
: - .- Scheize Ne, -| Sample | Sample Yield Tensile |"Br.D. Proby - proby °C Impact | Impact | lmpact Srednia | cdosd et
: - [ . lorientate|  No, stress swength Sample | Sample | 1 value valie valve | Aversge | Hardness T
. IR B . 1-Proben | Probe Nr | -Streckgr | Zugfest .|, orientate type Kerb Kerb Kerh Mittel Test
! Lage tigkeit Proben Typ schiag schlag schlag Harte
: Re “Rm AS Lage 1 2 3

o sy ] o MPa MPa. | % : : .

.. 44880 L 2101 | 286 417 | 25,1 L KV 20 70 68 72 70 1

536378 L 3348 [ 312 444 | 25,51 1% L KV | 20 70 66 60 65

iR i

Sposdb wytopu stali. / Way of casting/ Ehrschimel faheen. : EAF — Oxygen Electric Arc Furnace

N;{;,“ﬁ?," 12:5 e vz,z‘?u " Analiza ehemicana (%) / Chemical Composition (%} / Chernischs 2 —
Sehmelze B¢ | . | ™ (ke] c |mn|si| » s | o | N | cu _
F. L s 44880 121 70,00 .1 3661 .. 0,09 | 0,42 10,21 .0,009 0,012 | 0,09 0,10} 0,25 T IR N e
’ : 536378 6 | 39,90 2086 0,13 10,51 0,20 0,014 0,008‘ 0,05 | 0,06] 0,15 B O R I R T L

Badania / Tests / Profung:

Ringzerreissproben - positiv

Funkenprobe /100%/ - positiy

Wasserdnickprobe 80 Bar - positiv ra
Ringfaltversuch - positiv @

.o . %
AT: 87122312 - 01 S
NE
KIS
Ninicjuzym potwicrdza sic, 2¢ dosiawa zastala skontrolowana { odp iad vom 2améwicaia. / We bereby certify, that the moterial desaribed sbove has been sSd and ¢iftplics
with terms of the order contract/Es wird bestatigl, das die Liclerung geproft wurde und den V. inberungeo bei der Bestellung entspricht. P4
Rury omakowano / Pipes Markings / Kennzeichnung: Specjalisia KontrolS P 1S ‘ 6" 4’\‘,' Y
Warks Inspector Q' &0
Nach EN 10216-2 Der Werksachversindigen ‘Q’gﬁ 433'
iqudelaw Podpiech &
S
Q. Poprzecns/ Transverse/ Quer L~ Wedtuzna/ Loagitudinal/ Laogs F- Stopa / Bottom { Fuss K- Glowa / Top/_Kop( Mg

1041600 206940.d0 22.02,2005 Z078985.001 S.1v.1

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330)/ 1
Certificate No. 01 / Annex 01



—

BE

"RUREXPOL” $p

Preedslblorstwo Walcowria Ryt |
, 2 0.0,
42200 Crgatactawa, U. Rezaed 8 J

ZAKEADOWE SWIADECTWO JAKOSCI !

ATEST / INSPECTION CER’I‘[FICATFJABNAI!MEP RUPZEUGNIS

Nr:  408/E/04
Data: 03.12.2004.

Wg EN 10204/ DIN 50049~ 3.1 B
(SO 9001 : 2000 Certificate No: 137583

Odbiorca /Customer / Empfinger

YRUREXPOLY Sp.zo.0. . i
hat Qualitiitssicherungs-System
filr Werkstofthersteller
nach Richttinte 97/23/EG -
Zert.-Nr. 01 202 PL/Q-02 0005

T, X'(onlralgl /to Order Note / zu Lieferanzeige
©rt T N PLA273858607/04-1040

Wymiary/ Dimensions/Abmessungen:

STINNES V.; 1041600 206980.00 22.02.2006 Z078985.001 S.1v.1

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 1

Specyfikacja /Speciﬁcatioﬁ/Spcziﬁkaﬁon Nr 3248/10/511/11
Numer wagonu -samochodu / Wagon - Truck No/ Wagen Nr: SMIY 464 / SK 38186 273,0 x 8,0mm x 50-7,0m /
- Nr potwierdzenia / Our-Confirm, No / Unsere Auftrags N;: » o
432-0301 o Lot Nr. 1
! ~produkt / Product / Erzeugnis: Normy/ Terms oi‘Dclivcry / Lieferbedingungén:
| Nahtlose Stahlrohre - . :
* Gatunek / Grade / Gilte: / EN 10220 /EN 10216:2 "
P235GH - TC1 \ } .
Stan dostawy /State of Delivery/Lieleczust: Przep. odb./ wym. dod. Terms of Deliv. a. for Official -~
Normalized 880 -920°C Regul. Lieferbedingungen u.fo. amtliche Vorschriften
AD2000-W4 TRD 102 TRB 100
PED 97/23/EG
) o w “RUREXPOL" Sp. z 0.0,
= T hat Qualitatssicherungs-System
o .. AT;87098919:01: L '
: ; - o IR 354
‘| Numer witops | Kier. Numet" | Graniéa Granica | Wydt, -+ - ... Préba uvdamolei / Impact test / Kerbschiag [N e
‘HealNo. | probyt| préby” | plast. . . wytrz. | Elong. | Kierunek [, Typ Temp. | Udam. " | Udare. | Udam, Wart, - Twar-
| ‘Schmelze Nr. | Sample | “Sample Yield Tensile” | BrD.- Proby préby  |° °C tmpact |’ Impact | Impact | Srednia“’}" - dosé :
e .7 |orientate} "~ No, stress strepgth | Sample | Sample S value value value | Average | Hardness
-] Proben’ | Probe Nr Streckgr Zugfest . |, . orientate | - type Kerb Kerb Kerb Mittel | Test
" ‘| Lage T ) tigkeit Proben Typ schlag || schiag schlag | Harte .
: } Re | Rm | A5 Lage | g 3, :
N : MPa--| MPa | & . : e ;
' ) 44880  L 2101 |~ 286 417 | 25,1 L KV |20 70 | 68 72 70 -
17536378y L [ 3348 312 444 | 25,5 L CKV.i]. 20 70 |- 66 60 65
b, A : . f . 4 : i
el i I . i ; - i 2 T'}
e ; ¥ ! ' i e ! IR
i - i ; : . - ! t
Sposéb wytopu stali. / Way of casting./ Ehusch 1 fahren. : EAF - Oxygen Electric Acc Fumace
N Tode Masa : o ! . e )
}'(;(Y‘};’z“ 1::‘56 mb. mgm Analiza chemiczna %] / Chemical Comp (%] / Chermische Z )
. €. m. 588
. Schmelze Nt P | M (ke) c | Mo si P s o | N | cu
N N S . €. - i - .
e [ 4ass0 [12] 7000 | 3661 0,0940,42 0,21 | 0,009 |.0,012.] 0,09 | 0,10 0,25
) 1536378 | 6 39,90 2086 0,13]0,510,20! 0,014 | 0,008 0,051 0,06 0,15
Badania / Tests / Prifung:
Ringzerreissproben - positiv
Funkenprobe /100%/ - positiv
Wasserdrickprobe 80 Bar - positiv 2
Ringfaltversuch - positiv n o
() .
h) D
S
R4
NTF
e
Niniejszym potwicrdza sig, 2 d 20stala s} lowana i odpowiada warunkom zaméwienia, / We hereby centify, that the material described above has been Q&d,md.@plies
with terms of the order contract/Es wird bestatigt, das die Lieferung geprift wurde und den Vereinberungen bei det B tlung entspricht, A & -
Rury ozmakowano / Pipes Markings / Kennzeichnung: Specjalista Kontrold PIE C 1S 6}’ "g ,\‘>
) Works Inspector [FCHKS)
Nach EN 10216-2 Der Werksachverstandigen J Q’\;? _,;9
. . gy
Jqoeslaw Podplech o
L)
Q- Poprzecma/ Transverse/ Quer _ L- Wadhume/ Longitudinal/ Lings  F- Stopa / Bottom / Fuss K- Glowa / Top/ Kopl v

Certificate No. 02 / Annex 02

Bl KDIG




2x /L 22 08

U Nre: 408/K/04
"Data: 03.12.2004,

... Pizedgigblorstwo Walcownia Rur J ZAKEADOWE SWIADECITWO JAKOSCI

. w © "RUREXPOL’ 8p.x0.0. A-msrllem:cnONcsmmcnumNAHM‘Eént‘mzwcm
w, . .00 Crystectovan, . Rgana § ' :

Wg EN 10204/ DIN 50049 - 3.1, B.
ISO 5001 : 2000 Certiflcate No: 137583

c “RUREXPOL" Sp.zo.0, Kontrakt / to Order Note / zu Lieferanzeige
- o hat Qualitdtssicherungs-System ' NF'PL/‘273858607/04-1040 .
Odbiorca /Customer / Empfinger fur Werkstoffhersteller ‘ ‘ N
e nach Richtinie 9723/EG =~
Zert.-Nr. 01 202 PL/Q-02 0005
s pecyfikacja /Specification/Spezifikation N 3248/10/511/11 Wymiary/ Dimensions/Abmessungen:
" Numer wagonu ~samochodu / Wagon - Truck Nof Wagen Nr. SMIY 464 / SK 38186 1273,0 x 8,0mm x 5,0-7,0m
7/
| Nr potwierdzenia / Our Confirm, No/ Unsere Auftrags Nr.
432-0301 e T ' : Lot N 1
' P;odukl ] Product / Erzeugnis: Normy/ Terms of Delivery/ Lieferbedingungen:
‘Nahtlose Stahirohre S~ ’
Gatunek / Grads / Gite: * - EN 10220/ EN 10216-2
P235GH - TC1 . e :
- Stan dostawy /State ochIivcrylLiel‘cﬁusu Przep. odb./ wym, dod. Terms of Deliv. a. Jor Official-
Normalized 880 - 920 °C Regul. Lieferbedingungen u./o. tliche Vorschriflen
AD2000-W4 TRD 102 TRB 100
PED 97123/EG ~
s  “RUREXPOL” Sp.zoo.
hat ngli!ltssichcrungs—System
L o g o fur WerkstofThersteller
; R "~ ‘nach-Richtlinie 9723/EG;?
it ] L : Vi i 0. ZerteNr:01:202 PL/Q-02 0005
Numer wytopu "1 Numer. | Granica | Granica . . Proba udamosci / Impact test / Kerbschiag R
| MeatNo. | préby | proby | plast, . | Elong. . Kienmek | Typ | Temp. | ‘Udamh. | Udam.
|vsthmelze Ni, | Sample |; Sample | Yield:: ‘|  Vensite- | BrD. {7, Préby - | proby =C-+- |- lmpact 1" lmpact
. . o orientaté] * No. stress | stength o] Sample’ | Sample * value valie
. Praben | Probe Nr | Streckgr | Zugfest- orientate type Kerb Kerh
: Lage Pl digeits §o b otp s 4" Proben | --Typ e schlag-- | - schlag .
Re | Rm | A5 St A 2 . ‘.
- . MPa MPa % N I = I .
44880 L | 2100 | 286 | 417 25,1 L[~ KV 20 70 68 |-72° 70 . :
536378 L | 3348 |. N2 444 | 25,5 L. |. KV 20 70 | . 66" 60 ] 65 \
A Ll Db ; . o L
S N IR BT S O e
Lk N S (IO R T \ X [T LI f 3
Sposob wytopu stall. / Way of casting/ Ehrschmelzun erfahren. © EAF — Oxygen Electric Arc Furnace :
Ni 1 JIy Masa | - . s - . A .
}r{ ::{t}:zu :ié y m 2hi Analiza chericzna (%] / Chemical Camposition [%]/ Chemische Zusammensetzung |%) -
<. m. £ :
Schmelze Nr g“ LM 1kg) c | Ma |} si P ] cr | N Cu
e, o : . - !
|, 44880 12] 70,00 -} . 3661 |0,09]0,42 0,21 v0,009‘ 0,012 | 0;09 0,101 0,25 B I P Lo
536378 6 | 39,90 2086. | 0,3 0,5110,20 : 0,014 | 0,008 'Q,OS _:0,0‘6‘ 015 . -1 S R e
Badania / Tests / Prifung:
Ringzerreissproben -pbsiliv :
Funkenprobe /100%/ - positiv
Wasserdruckprobe 80 Bar - positiy F
Ringfaltversuch - positiv ! o & o
. 03 3’” D
AT: 87122306 - 01 S FN
: aF N4
, ‘@' &
Niniejszym potwicrdzn si¢, 2e dostawa zostala skontrolowsna § odpowiada wasunkom Zambwienta, / We hereby certify, that the material described above has besn and cﬁplies
with teams of the order contract/Es wird béstatigt, das die Lieferung geproft wairde-und den Vereinberungen bei der Besteitung entsprichi, e & J.
Rury omakowano / Pipes Markings / Kennzeichnung: j “Specjalista KoatrolS P is }y’ 3,- Ny
. M Works Inspector e
Nach EN 10216-2 Der Werksachversttndigen /drg_a [5}
. k-3
Jqudslaw Pospiech | &
G- Poprzeeme/ Transversel Quer L. Wadtutna/ Loagitudinal 1ings F- Stopa / Bottom / Fuss K- Glowa / Top/ Kop{ e

1041600 20694000 22.02.2005 2078985.001 S.1v.1

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) /1
Certificate No. 03 / Annex 03



L an Lyl o
pm;@bmwsemaﬁw“} ZAKEADOWE SWIADECTWO JAKOSCT. ] U
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"RUREXPOL’ sp. zo.. ATEST / INSPECTION CERTIFICATE/ABNAHMEPROFZEUGNSS  INT'S 383/E/04

20 C2g wochaea, W. Haa
WEg EN 10204 /DIN 50049 - 3.1, B, Daw' 26'1 1'2004
1SO 9001 2080 Certificate No: 137583

“RUREXPQOL" Sp. z.0.0. Kontrakt / to Order Note / zu Lieferanzeige
hat Qualitiitssicherungs-System Nr: PL/277619182/04-1016
Odbiorca /Customer / Empfinger (r WerkstofMhersteller ’ 013/ED/2004
P nach Richtiinie 97/23/EG
Zert.-Nr. 01 202 PL/Q-02 0005
Specyfikacja /Specification/Spezifikation Nr3154/2/354/11 i - V Wymiary/ Dimensions/Abmessungen:
" Numer wagonu -samochodu / Wagon - Truck No/ Wagen Nri' SK 59329 » ) ¥ 168,3 x7,lmm x 5,0 - 7:0 m
Nr potwierdzenia / Our Confirm, No/ Unsere Auftrags Nr: :
433-0393 Lot Nr. 1 .
. {. Produkt / Product / Erzeugnis; ' o Normy/ . Terms of Delivery / Lieferbedingungen: ‘
Nahtlose Stahlrohre o L .. DIN 2448 /DIN 17175
Gatunek / Grade / Gote: o e ~ EN 10220/EN 102162 )
St 35.8111° / P235GH - TC2
Stan dostawy /State of Delivery/Lieferzust: Przep. odb./ wym. dod. Terms of Deliv. a, /or Official
Nommalized 880 -920°C Regul. Lieferbedingungen u./o. amtliche Vorschrifien
: AD -W4/AD2000-W4 TRD 102 TRB 100
PED 97/23/EG
. “RUREXPOL” Sp. z 0.0.
.. hat Quallﬂtsslcherungh?yslem
) fUr WerkstofThersteller ;
h Ric .
‘Nr, 01202 PL/Q-OZ 0005 '
*{ -Numer wytopu / Impact lcst/Kabsch!av o
H Udam. | Udam, | Udam. | Warl, '| Twar .
Impact | lmpact [ Impact | Srednia .| dod¢ L
| s . . Sample . value . |.. value. value Average’ | Hardaess |. . - T
| Steekgr | Zugfest |- ©oi | ordentate | type | v ) cKeb | Kebr | Ketb | Mitel ] Test ). . o &
i - " tigkeit : Proben [ ‘Typ | Sschlag - .- schlag schlag | - | Hate . o
! - [TRe Rm | A5 | . bege 1y T T ST 1 '
i S & I "MPa MPa % R : B ot Coar
) ST 44860 L 4583 1 290 441 | 27,7 L ‘KV‘ 20 _ 70 | 70 72 )
536379.4| (L | 4660 | 304 | 452 |270| © |"L 'KV |20 | 65 ["70 | 68| 68
44869 L 4655 | 262 399 | 26,1 : L KV 20 72 74 | 72 73
| XPOL“ |
' P ofo,
] - . B 71 75 . ~ .
Spaséb wytopu stali. / Way of casling / Ehrschmelzungsverfalren, ;: EAF - Oxygen Electric Arc Fumace  ° : ) L J H ,
) N};:ﬁ:s“ [l‘;“' o ll]n"éé v 'm‘ . Analiza chemiczna {%) / Chemical Composition [%]I Chemlscha P
: i c.m. Masse
Schunelze Nr, Pal UM | sl | C | M| osi|op s o N | c

144860 10 55,80 [ 1612 0,11]{0,48}0,23| 0,008 | 0,014 | 0,06| 0,10} 0,25
- 536379 | 12| 67,00 ° 1896 |0,1310,5310,20( 0,013 | 0,009 | 0,05 | 0,07 0,19
44869 12| 64,70 1831 0,0810,4310,26| 0,008 | 0,015 | 0,06 } 0,12 0,24

Badania/ Tests / Prifung:  Rohre No.: 44860 4648 - 4653, 4650/1 - 4653/1, 536379 4660 — 4665, 4660/ — 4665/1. 44869 4654 - 4659, 4654/1 - 4 ; i "

Ringzemeissproben - 'positiv
Funkenprobe /100%/ « positiv
Ultraschal nach EN 10246-7 - positiv
Wasserdruckprobe 80 Bar - positiv
Ringfaltversuch - positiy a’ P o
A
LY ;
. 53&\&" |
&F $ |
A Ni ierdza sig, 26 d . zostata sk fowara | odpowiada warunkom ummmm { We herchy ocmfy. lhal the mmenn.l described above has been Dyted ain plies '
wnh temm ol‘ the ordet contruct /Es wird bestati t, das dic Licferung pepriift wurde ucd den Vereinberungen bei der Bestellung entspricht. - : AL ‘,,0
Rury oznakoweno / Pipes Mm‘kmgs/Kemw:lchnung SpecjulistaKentoli  § P E C L TIA Q—v? \';
Works [nspector In@l ‘boeoqo
Nach EN 10216-2/DIN 17175 Der Wersachverstindigen ] f"{)&v
Jefroslaw Pospiech & ‘S‘}'
Q- Poprzecmal Transverse/ Quer _L» Wadiuma/ Longitudinall Langs __F- Stopa / Bottom / Fusy K- Glowa / Top/ Kopf v

STINNES V.: 1041600 206980.00 22,02.2005 Z078800.001 S.1v.2

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) /1 Certificate No. 04 / Annex 04



BT AL = = A

Abnahmepriifzeugnis
Lnspection certificales
DIN 50049-3,1B/ EN 10204-3,1B Nr.: 47/05 Seite | von 2
Besteller: rif Rohr Flansch Fitting Bestell- Nr:. siehe unten
(Customer) Handels GmbH {order 1)
Postfach 1365 Datum: 03.03.05
28803 Stuhr (dato) -
Auftrags-Nr.: 20 645 Lieferbedingungen: gem. Bestellung
{order no.) . {terms of delivery)
Lfd-Nr. § Stiick |- Bezeichnung Zeichnungs- Nr.:
(internpo) | (quantity) (artick) (drrwing 00)
003/BEA-00046914
@ 1 1 Rohrsegment (pipe segment) 8 355,6 x 8, 45° ] 10000011892
, v v 003/BEA-00046917 .
2 1 Rohrsegment (pipe segment) 8 323,9 x 10, 45° , 10000011891
003/BEA-00046920"
3 1 Rohrsegment (pipe segment) 8 273 x 12,5, 45° 10000011890
AT: 87185541 - 01
@ Werkstoffe <
Lfd.-Nr. | Werkstoft Abmessung ‘Probe-Nr.: | Charge | Attest- Nr..| Werkstoffnachweis
(itern no) {quality} (dimemions) (test no) (bt o) (inspect ro) (proof of mazerial)
1,2,3 Materialbeistellung | . _
7 1,2,3 | P265GH | 6x2500x10000 mm 79123 11573 |[DIN EN 10204 -3.1B

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) /1 :
Certificate No. 05/ Annex 05




Seite 2 von 2 L

Schweillungen (wekdings)
Lfd.-Nr. Verfahren . Zusatzwerkstoff SchweiBer- Nr.
(iem na) {method) (filler material) - {welda passpont 60)
1,2,3 MAG SG2 L4
ZerstSrungsfreie Werkstoffpriifung (nou desimctive testing of welds) ‘
Lfd.-Nr. Pritfbefund- Nr. A Prifumfang Befund Priifvorschrift @
(intom no) {1est repord n0.) (caumisstion) (resut) (1est specification)
1,2,3 37/05 PT | gem.Protokatt EN 571
3
L
=
{
Druckpriifung: ohne ,
{pressure test) . !
Reinigungskontrolle: 0.B. ‘
(control of cleasing) . §
Korrosionsschutz: ohne AT. 87185541 - 02
{corrosion protection) ) @
Bemerkungen: MabB- und Sichtkontrolle 0.B.
(noter)
{ Fert'igungs- Endkontrolle: Fischer (6)
{6l produsction testing)

Die aufgefiihreten Teile wurden nach den Fertigungsunterlagen kontroliiert. Es wird bestitigt, da8 die

Lieferung den Vereinbarungen bei der Bestellung entspricht.
(The indicates parts have been inspected according to the production documents. We hereby cartify, that the

materialdescribed above complies with the terms of the order contract.)

Cochstedt, den 22.03.05 : Werkssachverstindiger

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 2 | Certificate No. 05 / Annex 05




C o @ CERT) """ shopOrderNo: 24600/414431.22,. -

-0 T . DS: 0435H30844/003
w' VITKOVICE Purchase Order No.: 600/11610/04
VALCOVMA TRUB, 2.a Customer —]
Certificate No.: A 8527/04

o Inspection certificate:  3.1.B
L EN 10204 N , ‘

Advice - Note No.: 047441 L o ) .
Material - Grade s AT. 87136201 - 03 | A

P235GH . L

Quantity, Dimensions, Products, Specifications

9 pca 55.88 mtrs 4497.00 kgs T e A
273.00 x 12.50 mm L C : o S

e Seamless steel tubes "8 Noml:.zad 7
W +eiw ... .|DIN.17175/79, EN 10216-2/TC2, DIN 2448/81 AD 2000 Wd-}\bschn:.tt 7 TRD 102 s

) TRB 100, DGRL 97/23/EG (Nr:04.202 111 01 ,0004-RW TUV— 044)

St 35. 8/III P23SGH/TC2 -~ - oy

Requirements (pipe): Impact test Hardness HB

Yield point ReH(YS) | Tensile Strength Rm Elongation AS Contraction Z
min 235 MP2|360 - 500MPal min 25.0 % % min 40
Methods: I, Temperature [°CL:+20 . o, - |Methods:: Tu-. oo Temperature [°Cl: 0 :
HeatNo. |  SpecimenNo. |ReH(YS)[ Rm [ A5 | .Z. . e . - HB
LRI P RETIA | MPa % 3 :
44495 || 66044 [301.4[455.7[32.7 | 102 96 86 ol
Requirements (pipe): - : ; R £ KX ‘ lmpac( test T Hardness HB
Yicld point ReH(YS) | Tensile Stength Rm .-.Elongetion AS . ContractionZ.. | .
min 235 ‘MPa[360 - 500Mps| imin 25.0. %} oo %l SIS
. ~{Methods:, L Temperature [°C: +20 Methods: ___ Tempemture {°CL: _
- " HeatNo. - | - SpecimeaNo, |ReH(YS)L Rm ] AS. |. Z.of @ s enn S N
. . :  MPa- - % J :
.1 44495 | 66045 313.5/457.5(32.6]. ] ... .. R
- |Requirements (pipe). - - - P LT Impact test - © #. . Hardoess HB
- .| Yicld point-ReH(YS) | Tensile Suength Rm | - .Elongation A5 - -ConfractionZ., |- - .- : B I AR PR ot
: MPa MPa| : % R, ) min 27 ‘
. |Mcthods: ! Temperature [*C): . Metbods: L Temperature (°CY: +2
Heat No. Specimen No,  |ReH(YS)[- Rm AS 2 HB
MPa. . -~ %
. 44495 1 66044 I - T .1 © 120 128 128
.|Heat chemlcalumlysis(pi )~ mpcmcnl(%)y e W

“HeatNo, .. |..C.. | Mni] s Moiv"v.,
44495 0.1600 | 0.4500 | 0.3000 | 0.0100.] 0.0050 | 00900 | 0.0400 | 00500 | 0.0080 { 0.0030

o ... |Yisnal and dimensional inspections L - satisfactory Hvdrostatw test - test pressure - . . . MPa -sausfnclory
{ S ) : SEP 1925 ({8MPa) /EN 10246 1 X
Flattening test. - satisfactory]  |Test on tightness by NDT - . - - satisfactory
Expanding test - satisfactory Nondestructive electromagnetic testing - satisfactory
E SEP 1915/EN 10246-7/U2/C %
Ring flattening test ) - satisfactory| _|Ultrasonic testing - satisfactory
Ring expanding test - satisfectory Test of identity : - satisfactory
DIN 50138/EN 10237-100% from each ends |y
Ring tensile test - satisfactory Drift test - satisfactory
ALL PRODUCTS MEET REQUIREMENTS OF ABOVE MENTIONED STANDARDS AND REQUIREMENTS SPECIFIED IN ORDER
THE DECLARATION 1S ISSUED UNDER THE SOLE RESPONSIBILITY OF TH LIER
o - An ongmal of cettificate is dmgnaled by, thc plastic stamp. _ * ° Y
706 02 Ostrava-Vitkovice VITKOVICE - ;-
tel.: 00420/59/595/2354 25.10.2004 VITKOVICE - VALCOVNA Tau“}-e-ss—>
fax: 00420/59/595/603 1 706 02 Ostrava 1',‘4‘} vice
: F26A 12 Vystavai 113700y e mspcc(or
! ‘ Cert. 188776
! . Page 1/3
rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) /3 Certificate No. 05/ Annex 05



A aad e ’ . Shop Order No.: - Werksauftrags-Nr.: Cislo zakézky vyrobee:

DS: T DS: DSs:
“ Purchase Order No.: Liefers-Bestellung Nr.: Clslto objednavky zikamika:
Customer ——|
Besteller
R . Odbratel -
Certificate No.: : Atlr.st-Nr o Cislo osvEdEeni:
Inspection certificate: Abnnhmcpmfzcugms Druh atestu;
Advice - Note No.: Aviso-Nr.: Cislo nava:
Material - Grade Material - Qualitatsgrad Malerif} - jakostni stuped (stay dodany)
Quantity, Dimensions, Products, $pecifications '
Menge, Abmessungen, Produktart, Spezifikation
) Mnozstvi, rozmér, druh vyobkuy, specifikace
‘ Requirements (pipe): Vorschrift (Rohre): Pledpis (trubky): )
Yield point Tensile Strenghl Elongation Contraction . Impact test Herdness
Streckgrenze Zugfestigkeit Dehnbarkeit Verengung ) ‘Kcrbschlagbieg:vcr:uch Harte
Mez kluzu Pevnost v tahu Tainost Zizeni ‘Narazovd plicc Vrmubovd houZevnatost Tvrdost
Heat No. Specimen No.
Schmelze Nr. Prifung-Nr.
Cislo tavby Cislo zkoutky
Requirements (couplings): Vorschrift (Muffe): Predpis (nitrubky):
Yield point Tensile Strenght Elongation Contraction Impact test Hardness
Streckgrenzs Zupfestigkeit Dehnbarkeit Vereng; Kerbschlagbiegeversuch s '
Mez kiuzu ‘ Tamost Zidend Nirszové price  Vrubovh housevnatost . ;
 |HeatNo. $peimen No.
_|Schmelze Nr. Prifung-Nr. ;
CiChslotavby Cisto zkousky : e N :
" | Heat chemical analysis (pipe) - in percent Chemische Schmelzé;Analyse (Rohre) ~ Chemickd analyza (trubky) :
Heat No. N Schmelze Nr.’ . __Cislo tavby :
Heat chemical unalysu (couplmg,s) in pcrocnl - Chemische SéhmclﬁFMIyse (Mui’i‘c) Y Chcmtcké anatyzn (nétrubky)
i HestNo. - SchmelzeNr. _ + islo tnv‘oy
o Product chemical anllym (plpe) in petccnt Chemische Produkt-Analyse (Rohre) - Koatri chem.. mbor‘(trubky,) .
) : " |Heat No. . SpecimenNo., - Schimelze Ne. Prilfung-Nr. . Cislomvby " Cslo zkoudky
s + .- ; -|Product.chemical analysis (couplings) - in p t Chemische Produkt-Analyse (Muffe) . Kontr, chem, rozbor (nétrubky).-

|HeatNo, - Specimen No. : Schmelzs Nr, Pritfing-Nr. ' Clslo tavby Cisto zkoutky
Other requirements: . '
Weitere Forderungen:

Dal3i po¥adavky: i : )
Visual and dimensional mspecuons . ' , - satisfactory ‘ Hydrustatic test - test pressure S S sausfmory .
Visuelle und Abmmungskonmuc g ' | - hat entsprochen | Wasserdrckprabe - SPritfdruck | e o hat entsprochien. 1| .

.| Vizuslni 8 rozmérovi kontiola *: _ Civyhovdls |ZkouSks vnithiim pietiakem vadou ! zkuﬁebni tlak- - dyyhiobdlat T T T
Flattening tes( - satisfactory Test on tightness by NDT - satisfactory

_ |Faltversuch ) . hatentsprochen | Zerstorungsfreie Dichtheitsprifung | - hat entsprochen’
Zkoudka smadknutim - vyhovéla Zkouska nepropustnosti nedestruktivni metodou - vyhovéla

. . * |Expanding test ) - satisfactory Nondestructive ef gnetic testing - satisfactory

Au_fdomvcrsuch . . - hat ¢ntsprochea Zerstorungsfreic elektromagnetische Prifung . « hat entsprochen

v, |Z2koudka roz3itovénim - . - vyhovéla Nedestruktivni clckﬂomag;genckn zkoudka .._=vyhovila
Ring flattening test - . ‘ ' - - satisfuctory Ultrasonic testing . - aatisfactory.
Ringfaltversuch - hat entsprochen Ultraschallprafung . - hat entsprochen
{Krouzkové zkouska smackaci « vyhovéla 2koudks ultrazvukem - vyhovila
Ring expanding test - satisfactory Test of identity ‘ - satisfactory
Ringaufdornversuch - hat entsprochen Identitatspriifung . - hat entsprochen
Kroutkovd zkoudka na tmu - vyhovéia Zkoutka totoZnosti - vyhovéla
Ring tensile test : - satisfactory Drift test - satisfactory
Ringzugversuch - hat entsprochen Aufdomprobe - hat eatsprochen
Krouzkova zkoudka tahovi - yyhovéla Zkoudka prichozim vhitfnim tem - vyhovéla

ALL PRODUCTS MEET REQUIREMENTS OF ABOVE MENTIONED STANDARDS AND REQUIREMENTS SPECIFIED IN ORDER
THE DECLARATION 1S ISSUED UNDER THE SOLE RESPONSIBILITY OF THE SUPPLIER
ALLE PRODUKTE ENTSPRECHEN DEN O.A. NORMEN UND FORDERUNGEN IN DER BESTELLUNG
DIE ERKLARUNG WURDE AUSSCHLIESSLICH AUF EIGENE VERANTWORTUNG DES LIEFERANTEN HERAUSGEGEBEN
V3ECHNY VYROBKY opPOVIDAJI VYSE UVEDENYM NORMAM A POZADAVKUM V OBIEDNAVCE
PROHLASENI JE VYDAVANO VYLUCNE NA VLASTNI ODPOVEDNOST DODAVATELE

An on‘ginal of certificate is designated by the plastic stamp. - - .-Der Original des Zerti fikates st mit dem plasuschen Stempel bezeichnet.

Originél certifikdtu je oznaden plastickym rezitkem.

Cert. 188776
AT: 87136201 -04 - | Page 2/3
rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330)/ 4 Certificate No. 05/ Annex 05



AR IS S pa @ Shop Order No.: : $24600/41443L22,
: DS: 0435H30844/003
* VITKOVICE e S Purchase Order No: 600/11610/04

YALCOUNA TRUR, a.2.

e . |Certificate No.: A 8527/04 Advice - Note No.: 047441

L Other requirements; : - — ‘ BN
Heat No.:44495 .

Tube No.:

SSOAM, 660448, 66045A, 66045B, 66046A, 660468, 66047A, 66047B, 66048B

MARKING-STAMPED . (ON BOTH ENDS, ENCIRCLED WITH PAINT)
EN 10216-2/P235GH TC2, HEAT ORJ . .
DIN 17175/8t 35.8/III TUBE No. us

WORKS ‘S INSPECTOR

IRESPONSIBLE PERSON FOR CHECKING OF TUBES AND ISSUEING OF INSPECTION CERTIEIC.AZ‘E I8

Aut Gogenzeichnund durch

AN

wintl grmbfs Hnall’oligungsachroibon
om 20. 09,94 varzichtet,

den RW TOV

it

Vi
. . . An ongmal of ccmﬁcalc is desngnau:d by the plas{lc stamp. VIT?OV
706 02 Ostrava-Vitkovice - VITKOVICE - VALCOVNA T
16l 00420/50/5952354  25.10.2004 706 02 Ostrava -
ax: 00420/59/595/6031 ystavai 117
LA 22

Work's inspector

E o

AN

AT 87136201 - 05

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) /5

Cert. 188776
Page 3/3
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|ROHRCO Protokoll-Nr.:  37/05
~ ranlagenbau Oberflichenril} - Priifbericht record no.
GmbH surface crack-test report Blatt-Nr.: 1/1
sheet
Priifung nach EN 571 Bewertung nach ENISO 5817-B
cxarhination acc, to jjudgement to )
Priifgegenstand: 3 Rohrsegmente Abnahmepriifzeugnis N 47/05
test-objekt inspection certificates no.
Werk- bzw. Fabrik-Nr.: 20 645 Besteller  RFF, Stuhr
works or fabrication no: . arderer
Zeichnungs-Nr.: gem. Bestellung Bestell-Nr.: gem. Bestellung .
drawing-no: order no. ‘ ) » .
Priifung nach/vor Wiarmebehandlung: / Priifflichenzustand:  gereinigt
examination alter/betore heat treatment condilion of exam. Surface
Magnetpulverpriifung DIN 54130 " |Prfmittel: nab/trocken/fluoreszierned/nicht fluoreszierned %
{magnstic particle inspection DIN 54130 test medium: wel/dry/fluorescent/not tuorescent e
é—ufgcrat Felderze
equipment magnitzation
T ~1dstirke Anzeigenkontrolle ! “ w, , , N ”E “ ””m Hl
, ensity test indication |
Parbemdnngpruﬁmg DIN EN 571 - J T 87185541 - 10
bquid penetrant method DIN EN 571° .
Eindringmittel; PWL 1 - Tiede- Einwirkzeit 15 min.
penetrant petietration Hme
Reiniger: RL 40 - Tiede- Entwicklungszeit: 1 + 30 min.
penetrant remover development time
Entwickler: DL 20 - Tiede- Priiftemperatur: ca. 20°C C
developer test temperature . i
Priifbefund / examination result B s
Naht-Nr.: SchweiBer | Werkstoff: Priifung Pritfbefund
oder Priifber, welder's:No  [material Pritfbereich jiex test result
weld o, or exam, area P265GH/  lestar AuBenober- |Innen-  |Fehlerfrei bzw.|Fehlerfrei nach
Materialbeistellung flache - loberfldche| belallbar “|Nacharbeit
Abmessung: outer surface imner surface no indications of no indications
Qmensions accepimble ater rework
20645 1 L4 |53556x8,45°| SN+ WEZ X X "
20645 2 L4 - 15323,9x10,459 SN+ WEZ X X X
20645 3 L4 |273x12,5,459 SN+ WEZ X X X
Bemerkungen: Priifumfang: 100% der Schweifindhte an den Leitblechen
remarks:
Datum: 22.03.05 Datum Datum:
date: date: )
Ort/place *‘é%j&ﬁéﬂé&ﬁmef Ort/place -
Prifer: - ...—ProferLevel-g
I e . X :
Prufauf31cht — Priifvermerk Priifvermerk: TUO
N SUPETVISOr aproval note aproval note authonzed \nspechion agency

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330)/10 Certificate No. 05/ Annex 05




Werkszeugnis

Firmenzeichen %
Manufacturer stamp Mark of worksinspector

Busch + Kunz GmbH & Co. KG, Postfach 1247, 57292 Burbach

Rif
Rohr Flansch Fitting Handels GmbH
. Carl-Zeiss-StraBe 21

- 28816
Deutschland

Stuhr

- Uberpriift als Hersteller nach AD-Merkblatt WOfT RD 100
Producer acc, AD-Merkblatt WO/TRD 100

Stck. Produkt Abmessung
S nahtlios e .
Quantity Article seami, * Dimension

‘ R R
(ED. KON {- " KON,;273,0X168.3/ 8.8 K¢

Lleferdatum ‘thre Best -Nr. -

~ Testreport
.- Abnahmepriifzeu ms SNEETREE R
- Inspection cermpcate L g (“TW)
gemal EN10204 3.1B / CERT
ace, DIN 50049 3.1B DIN EN 150 9001:2000
. N QA-Nr.: 041 m7n
Nr.: W0106463 “0000 Gt
0..

Stempel des Werkssachverstandlgen

P¥ O FF 35

Busch + Kunz
GmbH & Co. KG
Fittingswerk

Datum: 16.02.05
Seite: 001

AD 2000/WO
DGRY97/23/EG Anh.I Kap.4.3
_PSF '

Woerkssachverstandiger:

Telefon: 02736/4403-25

Telefax: 02736/4403:476 -

e-mail weissenberg@busch-kunz.de

Abm.gemaf DlN/ ANSI B

Dim, ace.

Item Dalivery date . Your order Nr. ‘ Hardness test
B 134eo 0011 '16.'02\"05 " BEA- 00046007 +125:135- o -
- : Warmebehandlung .
‘Werkstoff e S’I‘35 8/111f Heatitreatment ; :
- Material . normalisiert : !
S TLB-Vormat. DIN_EV171’7‘5 AD-W4 AD 2ooo~w4/ TRD102/203 ' .Bemerkungen N
‘Base material - ‘ Comment h :
Anforderungen : !
" Requ rements ' i
iy I
vaTOv 1252/12 01 DIN 2609 M0B03V 12-99 TRB 100 '
“ADWA [7IAD-2000 WA' HPL00 R [
Die chem Analyse und die mech.-techn. Werte ' o .
;gtiggighgnv dem Wejrk\svtoff P235GH TF:Z qemaﬂ B AT 840777
Kennzeichnung
Marking - :
Werkstotfgiitenachweis des Vormatenals
Certificate of base Material ) - ;
' Schmelze-Nr. Vormaterialzeugnis " Hersteiler Priifdruck
Heat no. Certificate of base Materlal ~ Manufacturer Testpressure
15866 / A 4007/02 Vitkovice SEP1925
Analyse Chargennummer 4852 B Erschmelzungsart E
Analysis Charge no. Melting process
Krit c sl MN P s AL N Ce
ME % % % % % % %
Wert 0,170 0,240 0,490 0,013 0,014 0,024 0,005 0,251
Krit
ME
Wert

Mech.-technologische Prifung
Mach.-technological test

Zugversuch
~ Tensile test - :
“'ProbeNr. ~ ~Proben- Priiftemp. ' Streckgrenze Zugfestigk. Dehnung
lage Re Rm
Test no. Pos.of Testtemp. VYield strength  Tensile strg. Elongation
sample [°C] [N/mm?] {N/mm?] [%]
3p5612-1 quer Rt 322,00 445,00 29,5
2 306,00 444,00 30,0

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330)/ 1

Kerbschlagbiegeversuch
Notched bar impact test )

. Proberﬂorm <Kerbsch|agarbéit

‘Proben-  Priiftemp.
lage
Pos. of Testtemp.  Test-form  impact value
sample {°C] [mm3]
0,00
0,00

Fortsetzung Seite: 002

Certificate No, 06 / Annex 06




Werkszeugnis
Testreport.

.. Abnahme riifzeugnis [ — N B o L A =
- Inspection certificate .. “N USCh + Kun B
IgeFr)néB EN10204 3.1B / (éEE’BTFDD GmbH & Co. KG z )

ace. DIN 50049 3.1B D1£‘AEN 1SC 9001:2000 .

. -Nr.: 0410021711 ey .
NF.:  W0106463 0000 St ~ Fittingswerk
No. ol

: ‘ Datum: -, 24.02.2005 ,
: i . - ) Seite: ‘ ‘j 00
Besichtigung und Abmessung ohne Beanstandung. Die gestellten Anforderungen sind ertiiflt, .

Visual inspection and dimension without objection . ' The prescribed requirements are met. ‘Busch+Kunz G'_mbH & cﬁ KG

: S i S _ Der Werkssachverstindige
: o R Worksinspactor

B

AT: 84077735 -

02

; ;
: : :

! N v i

; . ) i : ‘ d }

rff Rohr Fl h Fitti
ohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 2 Certificate No. 06 / Annex 06



rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 3

Certificate No. 06 / Annex 06

| AT 8407773503 | R 2251430330/.1.103
: y 13451/41422320 DS 0
18 rd NO.'
vm<ov1c;E Vilcovpa trub, 2.8 hop Order ¢ : '
2 Purchase Order No.! ....600/ M’”/ 02
Ins akénrcerﬁﬂidlé. -
lnspedlon certificate No.: )
Abnahmeprﬁfzaugrun Nr.:
Certlficat da réception No.;
L Cartmcadodelnspecclén No.:
uucn&m“oununccm(bmrﬂo_ : g 0? 2?3 O ﬁ
D7 EN 10204348 [/ﬁ?
3 DIN 50049/3.1.8 A 4007/02 '
. NFEN10204/314.B o
g 4 Advice - Nals Na. ' ww -
% L 025500 ‘ . St 35.8/I11 Normelizsd
: daliv . . . :
S L e T - e oo - 2713,048,80 my
- 4 ‘ N ’ ' N
,Ei 16 - ..104,23 15850 qProuts ‘
> ) Saamles‘s steel tubes "s"
ISP""'““““’Seam boil ,tube acc.to | IN 2448/81, DIN 17175 9,6rade St 35.8/I1INormal.,|
- AD. 2000 Merkbl t W4~ 7 TRD 02 TRB {00, with ref ﬁemea PED 97/23/EB ;’ .
1 (Nr 04 202 111 01 0004';;'“ TUv-ooM) o : '
o A Y\-MM(&}{QN 1 Ton;lnstnrqh i 1alEbnoalm 13 1 popectient
B R0y mif 235 ey (5 360-480 wea | A min SR
v‘ ;E, e ﬂf‘kcuvw:Wn.‘ wq L R,. 1A 1.z
':?;i“:;‘;l-‘, o L NS, IR [, R e
" 15866 | - | saz0 | 310} 453 1 26,3
R - ga21 | 344 | 486 31,3
.-/. °
T Moy VoM A g
y , [EYEN *; 31 PERE &F : E i
. 1. ! ot [ LARRORNS SPEEEE g (A
D,014 ' 0,005] 0,024 :
| gi ”iviwmddmnsmlw. < salstaciory ‘X Hydeauic et - Lt pressuse ‘ MPa - calitaciory '
qmmww . » « salisfaciory r"mtmuomnbyrm SEP 1925(8"’3) - galstuciony x
" Expanding tasl - satistactoy FNondu&m*vl gloctiomagnetic tesling . -nﬁt&y
, % gty v - SEP 1915 ptatacny 1% |
| ’tMMMM - sallstacioy 'rquduuiy - satelaciory
gg.-“im“ DIN 50038-Tren the sach ends | IX[Y . ety
2 § x AL PRODUCTS MEET REQUIREMENTS OF ABOVE MENTIONED STANDARDS AND REQUIREMENTS SPECIAFH JAOROER
IS { 1 0 % THE DECLARATION 18 ISSUED UNDERTHESOLEHEEPONSIBMNOFTHESUPPLER L.
SRR ow?«ﬁauuawpw.dbymumnmp e Origio a1 Zevilaaaios I ot de plarischen Steop O T AP ko i
\aL: 0042/46/26/22354 3 -V , &.8.
fax: 0042$9/29/26081 29 .[TAQGODdnzeichnung durch den RWTOV. Vh‘K7C0)¥l &%w 88
: | wird gembn Bestatigimgsschreibert v : 27‘ 17
a2 eb08 vorm-20. 09, 94 verzichtel # %.w
Bt o e e Cert. 154513



* VITKOVICE - Vilcovna trub, a.s.

: \
-1 Shop order NO.: wivesens 1 3451/41422020 .............
- [rqHeat 17]Plecss 1n[igedmm Ru(v8) | R, A | 2 nL w{ommmha:

J {Jem®)

wyllhing vyaviilivky

]

WMo g s e R 8 7o . e e NN !
'g' 1 ﬂ% ': _f':,‘ [ . . RL: z\. "
28— , — : S
P i MARKING-STAMPED (ON BOTH ENDS, in white rectangular tisld)
M @ st 35.8/II1 HEAT us

-STENCILED: WHITE RING ON GOTH EMDS
MARKING - STAMPED (ON ONE END) -

s Tube NO.
§ RESPONSIBLE PERSON FOR CHECKING OFf TUBES AND
ISSUEING OF INSPECTION CERTIFICATE IS WORK ‘S’ INSPECTOR
é An ol of et i signtd b o lasic np. Do vl ds Zdt bt de plsicho Spmpe beselhet. i ﬂ‘@bm pﬁud*fmnm
705 02 Osaga Vtkovis : oonak , o VITHOVICE
tax: 0042/6920/26031 - - r;\:ucmnzmdmwg durch den KW TOV v }‘5,%;/ ‘OCZEOs;{ '
: ” wird gemaf Bestiliguagsschroiben Vyata 741—-7-
| Taczas10 ‘l . vom 20, 09, 54 varzichiet. ‘54 wylmom
e ge Cert. 154513
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rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) /1

XY AA 8 SO
- a@aRcﬁTH INDUSTRY
~ Firma:: ' B R
‘Rolr Flansch Fxttmg Handels GmbH
Carl Zelss StraBe o
28 Bremen
Mein Zeichen: Daturm:
M.L 08.03.05
“: Thre Bestellung 003/77358443/11649655 003/77358449/11649655 U
er fertlgten aus Stabstahl Werkstoff C22.8 9 mm Charge R UL ks k!
20 Stk. Stutzen nééh Zeichnung - - 60 119938 / ‘
I ) ‘ v et
_ 16 Stk Stutzen nach Zeichnung - 40 3 130849
) DN 15 |
Die Teile wurden keiner Wérmebehandlung unterzogen, so das die mechani‘schef;““;:.
Werte aus dem Vormaterial - Zeugnis nicht verdndert wurden. . (-
MaB und Sichtkontrolle ohne Beanstandung.
DIN, Abmessung , Werkstoff , Charge,
AT: 87119850 - 01
Herstellerzeichen, fiir den Umstempler
Marcath Industry  Anlage: WAZ v. Vormaterial
Uermany Mobite: +4Y (U)L70 831 6477/
¢-mail: marcathindustry@ewetel.net

Certificate No. 07 / Annex 07



F irma -
' Rohr Flansch Fi 1tt1ng Handels GmbH

. YourOrderNo.. = ::003/77358394/EK

- Carl- Zelss Strafie : .

28 Bremen - -

s Our Character ~ 7 Dater

Machiningeertificate No. - N 0007 - oo oo 00T
Our,OrderNo. = AU51401461f; ‘

We maﬁ}iifavct‘ur"éd:\;v»ith follbwing steel grade C228 » @ mm Charge
Quantity: L ) o e '
20 pes. Connectlon accordlng to drawmg Materlal (onto chart) .60,
ADNzo o . | L

v

lé-pcs.Coﬁnécti“o'n according to drawing Materlal(ontochart) V 40 130849
"DN15 | L | -

The articles have not been Heattreated so that the mechanical analysis of the material is unchanged.

Visual and dimensional che’ck without complaints.

The Marking is as follow:
Standard, Dimension, Material, Heat No.,

Manufacturers Mark “Works Inspector

Marcath Industry Anlage: WAZ v. Vormaterial

Certificate No. 07 / Annex 07

Germany Mobile: +49 (U)1/0 831 64 /7
e-mail: marcathindustry@ewetel.net

119938 -




ul, Kaspt Mcu132 M-BM! Wa;szawa
fax; E.42:22, 83409-82, tbc 825351 R
Fl.oNr. - Inapection No: 20668/07

Abnahmepruﬁeughis (D\N 50048 - 3.15) R conaudo:
; inspection Certificate \EN 10204 - 338/  pjai - Page - Paginat)
' Certificato di Collaudo 'Materiali :
. it Zustiomung des Technischen (Jheswachungsverelns Rhemland e. V. vom 16. Man 1994

~ According to. the Technisahen Obeswachungsvereins Rheinland 8. V. of 16. march 1994
. Approvato da | Technische Obuwachungsverelns Rheinland e. V. del 16. marzo- 1994,

,___'Qz;g‘ggner - Guslomer - Comminemnte; - . Bes\eu—er order No./ No. de\\ordme 1. M;s'?m
L o PL/o1oJ92085/m—039b ,

omldatadlda\a. ‘
werks-hr. 1 Warks No. lCmnmessaNo?'?‘\?eg/o'l

~Pr0fgegene\ar\d -Anicie - Prodotto Wumgewalztsum + Hot solied bars

ndlaoeNAnrordemngen/ Twhrucm Specmcam isech"mmdslNoma d\ commnolRequlsdl 5
e nmﬁm Tap W43 - TROAOT. C RD 1060 -

I R -'Wed‘st(tﬂ el - Materiale: €t sprechend - acooralng 10- secondd
15 I Te22aN o

- Lieterzustand - Deiivery condition - Stalo & fomnura N

o ‘sgabe L Editian - Ed%zaoné',_ -
1987r §

Erschmelzungsan - Melting procsss - Pmcedlmemo an elabomzlone Ele\drostam Em:mc steel -

Herste\!e zchen Brandof the manmac‘turer-" v
- Marchio del produttore _

e l'(ennzeri‘r:hhungl-M‘ﬂf““’lg"7"471‘“‘7““"ra )
H.LW.

Werkstof - Guality : o
gchmetze - Heal No . ‘ i giempel des Sachverstand
. Probe N - T No R lnspector 5 stamp - Punzone d de&\ |speitore

fomum‘a
T Schmeizs Nr.
Heat Na.

No, colata

RuMM ~Rouny steel bAE
¢ Goxéooo o

o1,

-10382 X§

uitati sono

Dle gestettien An(ordarunuen sind it Antagen onlQilh, The requirements are Tullliied as per anex. { s

confomai al requiati fohiesil come do altegall.

ot - Place - Looa Datum t Date - Date: DvrsadWecstindiQE—
Antagen: \.E msggeertuwen W . 20 The lnspeqor L'ispetior®:

cm an arazaY o ,
{(An weﬁ) e Zusammensen e e > —A—‘L‘JDEPENUE L QUARTY

N
IWIRTAT

AT: 87119850 - 02

U "U ajacho Goemachungs dyaraie

Pheintand & V '
| hat mit Schraiben VoM 14.10.1990
aul die Lcceumhnung verzichiel

“(Abegall) .

Certificate No. 07 / Annex 07




" Eryobmls der Prifungen

Tests results
Rieuitad delln prove : .
. . Aringa - Anner- Aegato 1
P 20668/01 FoJ
Inspaston No Lo
Ny o colsis P

BRNI- .
SnastNe 2 )
mNo

i

[ \™ I
“ﬂ’ﬂ’? . Oira. o epactmen Spocinen
g | DI “‘M‘ Prodove

Thichness th

goimsne . |Lah

On Loczion. ZoRA

1, 2ugamd Kerbschiagblegeversuch. Yepahie and Immt u:aL Prove @) mﬂme e d\ resmvncm

e
mschw Enery of —1 _
g_ g | Exvespa @ rotore. HON
b anflicm’] Kemashiagoivghal.
4 Ampact HI¢sgUL Reshrento,
] g mmnmuw\mw

ropodion. Rm
. 4.wmﬂacﬁw Ew:im.

oo,
moumm t—'.mmm

. ewwwmeiw :
pi [ T8

mm

do-ws)

110 |21 117

41061108

-

Gompaslzione Chimlca
Gr Ni Cu [
l
0,07 10409 0,28 io,o‘\ 10,020{ guod i
\ Nb-o? 0020 ;
[ A
N—890°C4-Lu£t/air'
Adburgts Fuanpioho 100% « posiih

Wulxml: Eparklu! 1004 -pnﬁw o -

. Taotm«m«:uwu : ';Vl‘.,
\iraschalipriiiung ) Langafehiey EEP18‘200‘ Lot -~ poMEv
Wblllm\!\l;:n o ggpm0A. Lot - posiive

Datan Data. Date
Weszws 11,05 »2001

Ot Placa. Locude

Der s.:hvmﬁnw. The tepesiaf, umm

HUTA LW, LI
ENDENT OUALITY

lNDEPSCUN T
Eng J dronowics

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 3

A

AT. 87119850 - 03

Il

Certificate No. 07 / Annex 07
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X M ™R €2

{{]JARCATH INDUSTRY

“Firma
Rohr Flansch Fitting Handels GmbH
Carl-Zeiss-Strafle '

| 28 Bremen

Mein Zeichen: Datum:

‘ML 08.03.05

- Beai*béifuhgsbescheinigung Nr0007 ;

 Unsere Nr.: AUS-140-146 S R L e
" Thre Bestellung: 003/77358443/11649655 003/77358449/11649655 PR
, er fertlgten aus Stabstahl Werkstoff C228 / ¢ mm
20 Sl,tk‘.'fFS’ tutzen nach Zeichnung 4 60 - 119938
DN 20. | S
16 Sik. Stutzen nach Zeichnung o 40 30849
B DN 15 R : ’ RN I e e

' Die Teile wurden keiner Warmebehandlung unterzogen, S0 das die mechanischen

|

Werte aus dem Vormaterial - Zeugnis nicht verdndert wurden.
MaB und Sichtkontrolle ohne Beanstandung.

Kennzeichnung wie folgt:
DIN , Abmessung , Werkstoff , Charge,

1l

|

|

AT: 87119852 - 01

|

|1|\H\||\|\

Herstellerzeichen, fiir den Umstempler

Marcath Industry v Anlage: WAZ v, Vormaterial

Uermany Mobile: +4Y (U170 831 04 71
’ e-mail: marcathindustry@ewetel.net

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 1 Certificate No. 08/ A 08
o. nnex-




Firma
" Rohr Flansch Fitting ] Handels GmbH
. Carl Zelss StraBe T
g Brien
_ OurCharacter ‘
ML
 MachiningeertificateNo.  Nr. 0007 L
‘OurOrderNo. AUS-140: 146
YourOrderNo.  003/77358304/EK "
We manufaétumd wiith‘following steei grécfleﬂ C228 ‘ 9 mm . Charge
Quantlty e : A CL

‘DN 20

16 pcs. Connectlon according to drawmg Materlal (onto chart) 40 - : | :_130849

DN 15
The articles have not been Heattreated so that the mechanical énalysis of the material is unchanged.
Visual and dimensional check without complaints.

- The Marking is as follow: .
Standard, Dimension, Material, Heat No.,

Manufacturers Mark Works Inspector

Marcath Industry Anlage: WAZ v. Vormaterial

Certificate No. 08 / Annex 08

Germany Mobile: +49 (V)10 831 64 1/
e-mail: marcathindustry@ewetel.net




MW

TR L

b . . ul, Kasprowicza 132, 01-949 Warszawa
! AT. 87119852 - 02 fax: 835-42-22, 834-08-52, tix: 825351
a s ' Priif.-Nr. - Inspection No: 14731/04
Abnahmepriifzeugnis (DlN-5004953.1B) S e

P Inspection Certificate EN.10204-3.1B/ . e
. . . . . n jatt - Page - Pagina; 1
1 Certificato di Collaudo Materiali- o S
T " Wit Zustimmung des Technischen {’beswachungsvereins Rheinland e. V. vom 16. Mirz 1994.

) ‘According to the Technischen {Ibeswachungsvereins Rheinland e. V. of 16. march 1994.
<" Approvato dal T echnischen~Ubeswachungsvereins Rhelnland e. V. del 16. marzo 4 994

P - Quality Management System for Material Manufacturer acc.to European Directive 97/23/EC '
: Certificate-No.:01 202 PL/Q-02 0004 . . :
Besteller - Customer - Committente: Bestell-Nr./ Order No./ No. delfardine: 2204547
PL/O1 0592085/03-1405
Y.+ 7 ovom [dated / datal ’
Werks-NF. . No./,Commes

_ rifgegenstand - Article - Prodotto: Wamgewalzt Stahl - Hot rolled __ba:’*g ’
" Prufgrundiagen/Anforderungen / Technical specifications/Requirements / Norma di contralio/Requisit:
L DIN4T243  AD2000.WA3 TRD107 . AD2000 WO/TRD100 TRE100. . »

: /'-:.;1'.1 R ‘EN 10273 : : " Lo ‘ : . . Ji )
o \, 7 Werkstoff ~ Material - Materiale: Entsprechend - According to - secondo: Ausgabe - Edition - Edizione:
Cc228N pa DIN 17243- - - L 4887 .
[ P250GH N _ ‘ EN 10273 . . 2000
i j_ieferzustand - Delivery condition - Stato di fornitura: N L e e
h l - . ‘Er“échh\elzungsart - Melting process - Procedimento di elaborazione: Elektrostaht - Electric steel ;'
. . Kennzeichnung - Marking, - Marcatura: Herstellerzeichen - Brand of the manufacturer - , ;
TN P T, T i fMaichio détproduttores e SE BB i
" Weikstoff - Quallty €22.8:N TR R R A TR AR S H 7 A
Schmelze - HeatNo 130849 " Stempel des Sachverstandigen - |HEY ‘
: Probe Nr - Test No 513-513/A Inspector’'s stamp - Punzone dell* ispettore:
f HLW. S 3
o | . Umfang der Lieferung - Extent of delivery - Descrizione della fornitura: ‘ o
3 Pos.-Nr. Stuickzahl o Gegenstand “Schmelze Nr. | - Probe-Nr.
' ' item No. No of pieces Article Heat No. Test No.
No. pos. | Numeto pezzi Tipo di prodotto No.colata | No. provetta

Rundstahl - Round steel bars

110 3 Bundle=

130849 .  |513-513/A
4624 kg

¢ 40x6000 mm

Die gestellten Anforderungen sind It Anlagen erfillt. The requirements are fullfilled as per anex. | risultati sono
conformi ai requisiti richiesti come da allegati.

Ort - Place - Localita " Datum -Date - Data: - Der Sachverstandige -

‘Anlagen: 1.Ergebnis der Priifungen The Inspector - L'lspetiore:
2.Chemische Zusammensetzung ) Warszawa 26.02,2004 HUTA L.W. Lig
{Annexes) - - INDEPENDENT QUALITY
(Allegati) “Der Technische Uherwachungsvarnin suUPHENISOR
Rheinland e, V : .
hat mit Schreiben vom 13.10,1835 Hng Jes dronowicz

aul die Gegenzeichnung verzichtet.”

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) /2 Certificate No. 08 / A 08
. nnex




Ergebnis der Prifungen AT: 87119852 -03

Tests resuits
Risuitati delle prove
' ‘ Anlage - Annex - Allegato 1

Prixf - Nr. 14731104 i Teil Blatt-Nr,
inspecion No. . . ) Part 1 Sheet No. 2

No di collaudo RS ' , Parte Pag No.

1. Zug-und Kerbsc hlagbuegevarsuch Tensile and impact test. Prove Di trazione e di resilienza.

. : T Praiemp | Stack ] | Zugfestgkeh| Bruchdec [Bruchin 1—{.r15cmagameu’5nmgyofimpaa o
Pmbe-Nr Pmbenabm 255UNg . ,_.'. Probenentnahme e%:{ Deh;msren. Tensne ,E'['g',‘,‘;‘fgo scrrx‘x;;:xm Energzxa i rttura. 1S0-V
TestNo | Dim. of spabimen:®).’ : temperat | Yield | stregih. n o lReductia) e | Kerbscilageahigielt
_ Neo.dL | Dim. gella prVelta : . . ute. point | Caricodi ‘|Allungam| n.of _ Impael strength. Resistenza,
- prova R Specmen Temperat| Proof |- roftura. | ento. | ares. 3=[4] Krist. Bruchartell. Cryst propartiof | . .
Prélievo uadi | stess Stizlone Ra?gonoi:ﬁstamm ‘
prove { Lim.di . . R ~ 4=[mm*10°<] Breitung. Expansion. ,
Snerverm Espansione - S
ento . 5=[%] Breltuny. Expansion. Espansione ‘ |
6 Harte, (Einhelten) Hardness. |
Werte, Values, Valon
Dicke Brette [ Richtung Lage 1 Ly=30
Thickneas | Width | Location | Direction | Position :
i i “:V 3 R . Lz
o v '[wml) ORI
e T T | sfmins e min
piNt7243 - || L | D2 | 20 | 250 |410-340) 23
CEN10273 A e L fieDR Y. 20,0, 12600 | 410-540 1 28
513 | @10 L | o {20 | 405 | s20 | 300 |630]| 140 | 143 | 139 | 141
s13%a |@10] | | | L | D2z 20 | 415 525 | 20,0 |62,0 | 139 | 131 | 140 | 137
: IR o 20c| |-
P I SO AR I L Dr2 N . 100 © 96 | 99 |. %8
R Y/ NH R T A IR T b st | se ) to3 0 401 |
. Chemlische Analyse Chemical Composition Composizione Chimica [%]
Ol C | Mn | Si_ | P | 8 Cr | Ni | Cu | Mo | Al “‘Nb
Colata-No . 1= " : : S ) Lo
130849| 0,20 083 [ 018 | 0,008 0,005 | 0,11 0,09 0,26 0,02 | 0,023 0,0020

Masskontrolle und Besichtigung: : - positiv N-800°C- Luft/air -~ Ti=0,0011%
' ‘ V=0,002%

Dlmensmn control and visual inspaction: - positive Harte 138-140 HB

Controllo dimensionale ed inspezione visiva:

Verwechsiungspriifung: Funkenprobe 100% - positiv
Ariti-mix test: Spark test 100% - positive
Test antimescolanza;

Ultrasehallpriifung auf Langsfehler

Ultrasonic examination: SEP 1920 gr.lli cl. C-posm‘/e!posttiv
Esami ultrasonori:
Ort, Place. Localita. Datum. Date. Data. Der Sachverstiindige, The lnsie%tor. L'ispettore.
HUTA m OUAL‘TY
Warszawa 26.02.2004 ‘NDEPEND SOR

Eng Je T,gdfﬂﬂ-ouzll‘;g

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) /3 Certificate No. 08 / Annex 08



Fw 35 FOobx
. Abnahmepriifzeugnig Nr.

Inspection Certificate No,
Cez%ificate de Réception No.

712909 .. 14.05.01 EN 10 204 - 3.1B

CC:@E : e 7I0Up(’ Gc'n(m’r
» Wm ! ﬁ Im Geldbach
PED 97/23/&:(: Azaohl)(ap -4.3 \ ’ndUStr

Zeichen des Herstellerwerkes ADZéOO W0 / TRD100
Manufacturer's mark/Poincon d'usine

Zeichen des Werksachverstindigen @

Inspector's stamp/Poincon de 1'expert

Wilhelm Geldhach Industrie GmbB
ergelstrase 17
5886 Galsenkirchen
Telefon +497209 15803 2
Telefax: +49 209 15803 499
_wilhelo Goldbagh Industrie Gmbh ZiegelstraBe 17 45886 Gelsenkivchen Email ¢ Q-5@W-G.DE

e \\\\\\\\\\\

28803 STUHR I‘

AT: 82367062 01

Komm, Nr/Pos Rechnungs -Nr/Pos Ihre Auftrags -Nr Lleferdatum‘ t /m

Horks-No. Invoice-NoT our order-Ng, Dellvery da

. Rapport-No. e Facture-No. Votre Commande-No. Bt - Date de” llvralson

222873/120 o 42989/120 099/77706930/EK 14 108 03
;Lleferglan/Pos Men : Bezeichnung' des” Gegenstandes

Deliver ,Quant 1tv TR ¢ -De81gnatlon rofi'drticle S AN I

‘on de livraison +7% Quantites e“'””'b‘ ©'/Désignation’du produxt/ / RS

.85886/003 - 15/ . V.-FL. DIN2636PN63 273
Werkstoff: . "¢22.8Y pIN 17243 .

Material / Matiére

Zu versuch ' _ , Kerbschlagb' geversuch
Tendile test / Traction . impact’ Lest/tesai de flexion par choc
Probe~-Nr. Richtung Streckgrenze (Re) Zugfestigkeit(Rm) Dehnung {A) Exnschnurung(z) Form Temp.. Schlagarbeit KV

Tess No niyvection Yield stzangth Tensile strength Elongation reduction of area Type Tewp. Energie of impact
Mo dtessai | Mraction Lxm1ce elastique ‘Resiscance a la tragtion Allongement striction Type Temp Energie de rupture
* kg1 N/Mm2 nehi/xp 0,24 N/mro2 % % . tecl RARRERA 4
0137 T - 366 456 5d0 28 0 ISO-V :420°;. 158 160 162
1378 T 379 471 540 30 IS0~V '+20° - 176 145 175
137C T 378. . 470 . sa0 30 2 IS0-V +20 -. 142.( 160 158 . . .
137D T 377 467 ) 5d0 30 : ISO-V 20 178 173°172°
¢ RN Do : ; L el ¥ B T
Hérteprﬁfung_ /Hardness / Dure;é:‘ 'HEW 2.5/187,5 = 130 =140 :
Schmelz Code—gr. - Erschmelzungsarkt -
Heat-No. /No de coulée- Code-No./ Code de coulée Melting proc./Protedé 4! élaboration i
05707/ E
Steelmaker: ISCT )
Schmelzanﬁ%g BT . . o e
~ Heat analy915 alyse sur coulee . i . meq- ¢ o+ Mn/6 0(Crwm+ﬂ/5 +(anNu/1ﬂ
¢ c Si Mn P S Cr Mo N1 Al Ti N Cu \Y Nb B eq
% ,18  ,22 ,48 ,010 ,018 ,10 ., 016 L

Anforderungen - Lieferzustand
Requierments / Spdcifications - Delivery condition / Etat de livraison

AD2000-MB-HP100R-06/01, TRBL0O

NORMALGEGLUHT/NORMALIZED/NORMALISE A: 910°C LUFT/ATIR, AD2000
TRD107, AD-W9,/VDTUV 350/3

Besichtigu % und Ma%konttolle Xlsual and dimensional check: w.o, / Controle visual et dimensional: satisfaisant.
Die gestellten Anforderungen sind erfi / The requierments are fulfilled. / Les conditions imposées sont sacisfalbes

Der Werksachverstdndige / work in ector L'expert de l'usine
Brucherseifer Bungagd / §Zh21d§ / Pe

EDV - Zeugnig / EDI Test Certificate

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 1 Certificate No. 09 / Annex 09
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