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X AL LT 08

—§ * predigosmowdonniare | ZAKEADOWE SWIADECTWO JAKOSCI , )
F "RUREXPOL” 8p. 2 0.0, ATEST / INSPECTION CERTIFICATE/ABNAHMEPRUFZEUGNIS Nr: 408/E/04
e 42200 Camstachovm, W Regmos 6

Data: 03.12.2004.

W EN 10204/ DIN 50049 - 3.1, B,
1SO 9001 : 2000 Certhicate No: 137583

“RUREXPOL" Sp.z 0.0, Kontrakt / to Order Note / zu Lieferanzeige
hat Qualititssicherungs-System Nr: PL/273858607/04-1040
Qdbiorca /Customer / Empfinger fur Werkstoffhersteller 7 l
nach Richtlinie 9723/EG

Zect.-Nr. 01 202 PL/Q-02 0005

Wymiary/ Dimensions/Abmessungen:

273,0x 8,0mm x5,0~7,0m

Specyfikacja /Specification/Spezifikation  Nr 3248/10/511/11

Numer wagonu -samochodu / Wagon ~ Truck No/ Wagen Nr: SMIY 464/ 5K 38186

Nr potwierdzenia / Our Confirm. No / Unsere Aufrags Nr: ’
432-0301 LotNr. 1 ‘
1 Produkt/ Product / Erzeugnis: : . Normy/ Terms of Delivery / Lieferbedingungen:
‘Nahtlose Stahlrohre e
" Gatunek / Grade / Glite: . EN 10220/ EN 10216-2
P235GH ~ TC1
Stan dostawy /State ofDelivcry/Liefeﬁust: Przep. odb./ wym. dod. Terms of Deliv. a. Jor OfTicial
Nommalized 880-920°C . ’ Regul. Lieferbedingungen u./o. amtliche Vorschriflen
‘ AD2000-W4 TRD 102 TRB 100
PED 97/23/EG -~

“RUREXPOL" Sp. z 0.0
hat Qualitatssicherungs-System

AU B ‘ . fur Werkstofhersieller
. o : nach Richtlinie 97/23/EG
o e = . B Zert.-Nr. 01 202 PL/Q-02 0005
Numer wytopu | - Kier. Numer | Granica Granica | Wydt. Proba udarno$ci / Impact test / Kerbschlag B
Heat No. proby préby plast. wytrz. | Elong. Kicrunek Typ Temp. | Udam. Udamn. Udam, { Wart, Twars
Schmelze Nr. | Sample | Sample Yield -~Tensite | Br.D. Proby proby |° °C | lmpact Impact Iropact | $rednia do¥é
orientate|  No. stresy strength Sample | Sample value value value | Aversge | Hardness
Proben’| Probe Nr | Streckgr | Zugfest orentate type Kerh “Kerh Kerb Mittel “Test
’ ; lz.age . tigkeit ) Proben Typ : schlag | schlag schlag Harte
: Re | Rm | AS Lage T S .
. .- MPa MPa %
© ] 44880 L 2101 | 286 417 | 25,1 L KV 20 70 68 72 70
! 536378 L 3348 | 312 444 25,5 L KV 20 70 66 60 65
Ve
3 } ’
i : :
Spostb wytopt stali. / Way of casting./ Ehrschmelzun erfahren. : EAF — Oxygen Electric Arc Furnace
N Hoééﬁ M : . s, . s g . o
}r{ :gt}:gu “;f c’"ﬁ \&:‘;% Analiza chemiczna [%) / Chemical Composition [%] / Chemische Zu.sammensclzxmg %)
Schmelze Nr pos M {ke) c | Mo | si P S c | N cu
€.
44880 12| 70,00 3661 0,0910,4210,211 0,009 | 0,012 0,09 | 0,10} 0,25
536378 6 | 39,90 2086 0,13]0,51]0,20 | 0,014 0,008 | 0,05 | 0,06} 0,15

Badania / Tesls / Prifung:
Ringzemeissproben - positiv
Funkenprobe /100%/ - positiv ’
Wasserdruckprobe 80 Bar - positiv ke
Ringfaltversuch « positiv a ‘Qs (-3
@719 yg.¥
AT: 87122306 - 01 .@ & &
A
A7

Niniejazym potwicrdza sig, 2z dostawa zostala skonirolowsna i odpowiada warunkom zaméwienia. / We hereby certify, that the material described above has been @d and cé?rphes

with terms of the order contract/Es wird bestatigt, das die Lieferung geproft wurde und den Vercinberungen bei der B Hung entspachi. L ¥
Rury oznakowano / Pipes Markings / Kennzeichnung. Specjalista Kontrols PIE C is 6" &é \'?
Works Inspectoc [RCHe)
Nach EN 10216-2 Der Werksachverstandigen 4;'53 [3‘9
Jqufelaw Poépiech 5? &
Q- Poprzeema/ Transverse/ Quee L. Wadluma/ Loagitudinel/ Lings F- Stopa / Bottom / Fuss K- Glowa / Top/ Kop{ i

1041600 206940.00 22.02.2005 Z078985.001 S.1v.1

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) /1
Certificate No, 01 / Annex 01



1 ‘ o <X AL 23 08 |

TET T prsdigirsio Wacouia R J 7AKEADOWE SWIADECTWO JAKOSCL . 4oereoq-

E_p '%Lﬁixigk' Sprog ATEST / INSPECTION CERTIFICATE/ABNAHMEPROFZEUGNIS
d D - L 3 8
e = Data: 03.12.2004,

Wg EN 10204 1 DIN 50049 - 3.1, B,
1SO $001 : 2000 Certileste No: 137583

“RUREXPOL" 8p. z 0.0 Kontrakt / to Order Note / zu Lieferanzeige
- " hat QuulitdtssicherungeSystem , - - - Nr: PL/273858607/04-1040
Odbiorca /Customer / Empfanges fur WerkstoMhersteller ‘ o :
nach Richtiinie 9723/EG

" Zert.-Nr. 01 202 PL/Q-02 0005~ -

Specyfikacjn /Specification/Spezifiation N 3248/10/511/11 Wymiary/ Dimensions/Abmessungen:

. Numer wagonu -samochodu / Wagon - Truck No/ Wagen Nr. SMIY 464/ SK 38186 L 273,0 x 8,0mm X 50-7,0m
Ve

Nr patwierdzenia / Our Confirm, No / Unsere Auftrags Nr.

| ' 432-0301 . LotNr. 1

.. |- rodukt 7 Product / Erzeugnis: Normy/ Terms of Delivery / Lieferbedingungen:
.| Nahilose Stahlrohre  ~* 7 T L '

"+ | Gatunek / Grade / Gte: .

-1 P235GH-TCl :

! ’ Stan dostawy /Slate ofDelivcry/Licfeﬁusl: . ' : ;
i ‘N‘ormaliz,ed 880 - 920 °C ' '

| EN 10230/ EN 10216:2

1 Przep. 0db./ wym. dod. Terms of Deliv, a. Jor Official
Regul. Lieferbedingungen u./o. amtliche Vorschriflen
AD2000-wd TRD 102 TRB 100

PED 97/23/EG L~
: SR . “RUREXPOL” Sp. z 0,0,
! . hatQualitdtssicherungs-System
o o fur WerkstofThersteller -
niach Richtiinje 9723/EG -

‘ o : ‘ L , N Zert.-Nr. 01 202 PL/Q-02 0005
Numer wytopu Granica” | Granica | Wydt. o . i7" Proba udamodci/ Impact test / Kerbschiag * TR
‘Heat No. plast. wytrz: - | Elong. Kierunek |© Typ Temp. | Udam. | Udam. | Udam. | Wart.
* Schmelze N¢. Yield Tensite | Br.D.. | ety |1 proby o} Impact | Impsct | Impact | Srednia
: orientate Na. - stress strength v : . ‘Sample " | Sample o . value - value - wvalue © |-Average | Hardness
Proben | Probe Nr | Streckgr Zugfest . orientate | type . Kerd “Keeh Kerb Mittel Test
[ ) Lage R - tigkeit ! g Proben (' Typ - schlag | schiag schlag . Hade
Do : Re Rm | AS | ¢ | | | B ) B
y ol v | MPa MpPa % L oo ) N L N I
44880 | L. | 2101 | 286 [ 417 {251 " T TRV | 20 | 70 | 68 [z 170 e
~ 536378 | L | 3348 | 312 | 444 } 25,5 L KV | 20| 70 | 66 | 60 | 65 -
§ B A
Sposéb wytopu stali. / Way of casting / Eb hmel erfahren. | EAF — Oxygen Electric Arc Fumace . "
Nrwylopu [ llodé lod¢ Masa : i " i iti i g (¥
HX‘N‘; ; H..cmbA . \&dw - " Analiza cherniczna (%] / Chemical Composition [%] / Chemische Z ‘ ; a\({,{»_}
. m. . Masse A . .
Schmelze Ne ‘;:‘~ TM {xe] C | Mn | si P ] Cr | Ni Cu
. o

44380 | 12| 70,00 | 3661 |009(0/42]0,21 0,009 1°0,012" 0,09 | 0,10 0,25
536378 | 6 | 39,90 | 2086 |0,13]0,511020] 0,014 | 0,008 } 0,05 | 0,06) 0,13

Badania / Tests / Prufung:

. :
Ringzemeissproben - positiv .
Funkenprobe /100%/ - positiv i
Wasserdruckprobe 80 Bar - positiv &
Ringfaltyecsuch - positiv " .& &1 oot
8715 , g
AT: 87122306 - 01 SEN
N
Ninicjazym potwicedza sig, 22 dostawa zostala skontrolowana i odpowiada warunkom zambwicnia./ We hereby certify, that the material described above has been s&d and lies
with terms of the order contract/Es wird bestatigl, das die Liefenung geproft wurde und dea Vereinberungen bei der Bestell entspricht, . Fodii 4
Rury ozakowano / Pipes Markings / Kennzeichnung: . Specjalists KontrolS PIE C 18 Q\r‘:;. 2,
Works [spector RGP
Nach EN 10216-2 Der Werksachverstindigen J @?4;9
F 8
] quesslaw Podpiech j’ S
Q Poprareond) Transversel Quer L+ Wadhumal Loogitudinal/ Langs  F- Stopa / Bottom / Fuss K- Glowa / Tep! Kop{ X

1041600 206940.00 22.02.2005 Z078985.001 S.1v.1

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) /1
' Certificate No. 02 / Annex 02




X AL 23 08

—& ¢ presswoevowdomnary | ZAKEADOWE SWIADECTWO JAKOSCI ] .
F "RUREXPOL’ sp. 2 0.0, ATEST / INSPECTION CERTIFICATE/ABNANMEPRUFZEUGNIS Nr:  408/E/04 -
ba NN 4320 Cxyanchares, W A §

Data: 03.12.2004.

Wg EN 10204/ DIN 30049 - 3,1, B,
1S0 9001 ¢ 2000 CertHleate Noz 137583

“RUREXPOL" Sp. z 0.0, Kontrakt / to Order Note / zu Lieferanzeige
hat Qualititssicherungs-System * Nr: PL/273858607/04-1040
Odbiorca /Customer / Empfinger fur Werkstofherstelles '
nach Richtlinie 9723EG

Zert.-Nr, 01202 PL/Q-02 0605

Wymiary/ Dimensions/Abmessungen:

' 273,0% 8,0mm x5,0-7,0m

Specyfikacja /Specification/Spezifikation Nr 3248/10/511/11

Numer wagonu -samochodu / Wagon - Truck No/ Wagen Nr. SMIY 464 /SK 38186

Nr potwierdzenia / Our Confirm. No / Unsere Auftrags Nr. ’

432-0301 . Lot Ne:
- Produkt / Product / Erzeugnis: ' Normy/ Terms of Delivery I Licferbedingungen:
‘ Nazhtlose Stahlrohre . e o - o G
‘ " | Gatunek / Grade / Gate: : ‘ EN 10220/ EN 10216-2

-t P235GH-TC1 .. . . Ll ) ' o

C Stan dostawy /State orDclivcrylLiereﬁust: . Przcp. odb./ wym. dod. Terms of Deliv. a. /or Official

Normalized 880 -920°C Regul. Licferbedingungen u.o. amtliche Vorschriflen

AD2000-W4 TRD 102 TRB 100
PED 97/23/EG ~

“RUREXPOL” Sp. z 0.0,
hat Qualitdtssicherungs-System

4 : fir WerkstofThersteller - i
) s ) T e «nict Richttinte 97/23/EG &2 e e g ;
i s S e e . o . : Zert.-Nr, 01 202 PL/Q-02 0005
" [umer wytopu |. Kier. | Numer | Granica | Granica - Wydt. : T Proba udamodei / Impacttest/Kerbsehlag T -~ T
Heat No. préby proby plast. wytrz. | Elong. Kierunek Typ Temp. | Udam. Udarn, Udam, Wart, Twars
Schmelze Nr, | Sample | Sample Yield *Tensile . | Br.D. ) . Préby proby C Impact | Lmpact [- Impact Srednia dodé
orientale No. stress stength : Sample | “Sample value value value Average |Hardness
Proben | Probe Nr | Streckgr Zugfest orentate type Kerb Keeh Kerh Mittel Test
Lage tigkeit  Proben Typ schlag | schlag. | schiag ‘Harte
' Re Rm | AS - Lae L. 2 3. '
B . ) MPa- | MPa % ¢ : . . . o :
24880 | L | 2101 | 286 | 417 |25 L | RV 20| 70 | 6 | 72 [70-{ |
536378 L 3348 | 312 444 | 25,5 L KV 20 70 66 60 65 - . :

Sposéb wylopu stali. / Way of casting./ Ehrschmelzungsverfatven. : EAF — Oxygen Electric Arc Fumace

- N;{::m?,u li«;sc 1}%? vzi;' , Analiza ‘chemiczna [%] / Chemical Composition [%] / Chemische 2 1zung {%)
¢ .m, e
Schmelze Nr ,);:;‘ M (ke ] C Mn Si P N Cr Ni Cu
&,

44880 | 12} 70,00 3661 0,09]0,42] 0,21 { 0,009 0,012 10,09 | 0,10 0,25
536378 6| 39,90 2086 |0,13]0,51] 0,20} 0,014 | 0,008 |.0,05 0,06 0,15

Badania / Tests / Prufoag:

Ringzerreissproben - positiv
Funkenprobe /100%/ - positiv
Wasserdruckprobe 80 Bar - positiv &
Ringfaltversuch - positiv o Q1 e
. : %o :97 b
AT: 87122306 - 01 .#’ &N
| Sy
&

Ninicjszym potwierdza sig, 2¢ dostawa zostala skontrolowanz | edpowiada warunkom zamowienia, / We hergby certify, that the material described above has been 8&4 and 6§rplies

with terms of the order contract/Es wird bestatigt, das dic Lieferung gepraft wurde ind den Yercinberungen bei der Bestellung entspacht, FodiPd
Rury aznakowano / Pipes Markings / Kenzeichnung: Specjalista Kontrols P 1S Q\r&u‘,‘ V‘
Works [nspestor Qﬁ*§ [ )
Nach EN 10216-2 Der Werksachverstindigea L f'(r?;s ‘3‘8’
. k-3
quose v U
] law Podpiech S&
Q- Poprzeszna/ Transverse/ Quer L. Wadtuma/ 1 gitudinall Lings _F- Stopa / Bottom / Fuss K- Glowa / Top/ Kopfl MR

1041600 206940.00 22.02.2005 Z078985.001 S.1v.1

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 1
Certificate No. 03 / Annex 03




X AR Sz%s

‘Abnahmepriifzeugnis

Inspection centificates

. DIN 50049-3.1B/ EN 10204-3.1B = Nr.:  40/05 Seite 1 von 1
Besteller: rff Rohr Flansch Bestell- Nr:, 003/77358452/
(Customer) Fitting Handels GmbH {order no.} 1 ]649655

Carl-Zeiss-Str, 21 Datum: 22.02.05 .
28816 Stuhr (date)
Auftrags-Nr.: 20632 Lieferbedingungen: gem. Bestellung
(orderno) ) ' (terms of delivery) .
| Lfd.-Nr. Stiick ’ Bezeichnung , Zeichnungs-Nr.:
(interm o) (quantity) L " (article) - - - (drawing na)
21 T konz. Red. @ 355,6 x 10/6 273 x 10, BL400 mm  _ gem. Bestellung
2 2.2 1 ) konz. Red. © 273 x 8/2219,1 x 8, BL 300 mm , - gem. Be,stlellung

LIPS e [P S

I

AT: 87185845 - 01

|

|

m |

i

Werkstoffe .
Lfd.-Nr.| Werkstoff Abmessung Probe-Nr.: JCharge] Attest- Nr.: Werkstoffnachweis
{interni no) (quality) {dimengions) {test no) (heat no) {inspect no} (proof of material)
2.1 | . P265GH 10 x 2000 x 12000 3547 18988 |~ 11563 'EN 10204 - 3.1 B
2.2 P265GH 8 x 2500 x 12000 1198 21032 11562 .| EN10204-3.1B

£ N i - ————

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330)/ 1
g Handels GmbH ( )/ Certificate No. 04 / Annex 04

O D VSRR S S




Nr.:  40/05 Seite 2 von 2 '
Schweillungen (weldings) .
Lfd.-Nr. Verfahren Zusatzwerkstoff Schweifler- Nr.
(intern no) . {method) (filler material) . . {welders passport no) :‘
2.1+22 Up ~ S2/SAAB167ACHS L24
2.1+22 MAG o sG2 L
21+22 E-Hand ES5122RR6 " L3I
Zerstﬁrungsfreie \Verkstoffprﬁfung {non destructive testing of welds)
| Lfd.-Nr. Priifbefund- Nr, ' " Priifumfang Befund | Prifvorschrift -
Gntemney | . {test repord no.) o m(examinalion) o Gy T TR (estspecification) :
v e H22 433005 c e S UTH00%. | gem. Protokoll 3
Drucl{prﬁfung: » ohne
(pressure lc;i) : ! . . B
Reinigungskontrolle:  ohne Beanstandung

cleomrolofgleaning). . h oo e s s
:Korro.si_iifxéséhutz: i ohne 3 :
‘ (éor;'asion pro(c;tion) .

Bemerkungen: Maf- und Sichtkontrolle 0.B.

(notes) » )

Fertigungs- Endkontrolle: Fischer (6)

{final production testing)

Die aufgefiihrten Teile wurden nach den Fertigungsunterlagen kontrolliert. Es wird bestitigt, daB die
Lieferung den Vereinbarungen bei der Bestellung entspricht. .

(The indicates parts have been inspected according to the production documents. We hereby cartify, that the
materialdescribed above complies with the terms of the order contract.)

. thraﬁ@g :
l- R L sl I “lli.

Werkssachverstﬁndige‘r

~

Cochstedt, den 09.03.05 | AT 87185845 - 0:2

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) /2

Certificate No. 04 / Annex 04




as *
Ultraschall-Priifbericht Protokoll Nr:  33/05
ultnesonic examination foport record no.:
Blatt/ sheet ! von 1
Prilfung nach AD HP 5/3 Beurteilung: |Anforderungsstufe B/ENISO 5817|Anlage
cwamination e, 10 Prifkiasse B ADHP S/ | requiremont ciicgane plant :
Prihfgegenstand 4 konz. Red., 2exz, Red,, Abnabmeprifzeugnis Nr. 35/04 P -
\cst-object 2 teilexz. Red. ] {exspection certificstes 50, L
Werk- bzw. Fabrik-Nr.: 20632 [Besteller / oderer rff, Stubr
works or fabricabion na.: . - .
Zeichuungs-Nr.: gem, Bestellung . - [BestelbNra gem. Bestellung
. [drawing ro.: order ot
Prifung / vor Wirmebehandlung S SchweiBverfahren: MAG, E-Hand, UP-
cxamination afler / before beat reatment. welding-procedhure: ‘
Prifgeriit / camination cquipme USL 32 mit AVG Vorsatzskale Pritfkdpfe / seacch usits . MWB 704 IKnpplung/ coupl Leim
Gerﬁtcjusrierung/eqmpmux calibration AVG Registriergrenze / Vergleichsreflektor: 1,0 KSR
. Justierklirper/Calibration block - . K2 .+ Jrocording theeshold  refereoce reftoctor )
Justierbereich/Time base range, * ' w0100 mm: - Traosferkorrektun/Tramter corfodtion™ =+ 7 et L vt o 4 dB
" i| PraMAchenzustand / condivn of cam srfoce Walzrau|Amplitudenkorrekturwert/amplitude correction - .-2dBJ.
Nahtoberfliche / fsce of weld SN-typisch [Justiergrundverstirkung(RW8G%BSHYBasc Amplification 39dB
Priifbefund / exeinstioa result Registrierverstirkung/recording amplifier . . 67 dB
. Naht-Nr. Einschalk Liags Schweis- Abreexsumg Abstand * [Echohdhe Registrier- Tickenlge vou ' . Bewertung
"o, Priifber.  |paaiti \ngitodinal  |ser Nr dimansion v. Bexupapankt @By 3) IRage (mm)  auben o evalustion :
,weldno o |sconing Quer wekder's o, Wekstoll  |distoce from echa reisrtion . |dephor v 1 4)
1 cmum  Jareaimt) ] material reforemcepoint *2)  laplitnde fiengih © L Jidication g ae -
) “P265GH - s

20632 1.1 | 1+236 | LQ | L3t | 10mm
20632 1.2| 1+2/3-6 | LJQ | L3I 8 mm
20632 21| 1+236 | LQ | L31 | 10mm
20632 22| 14236 | LQ | L31 | [0mm
20632 3.1| 142736 | LJQ | L3T | 8mm
12063241 1+2/36 | LQ | L31 | 8mm -|.
S (206327 50 F 236 | Q| L24 |- 8mm - -
i | 20632 6.1 | 1+2/3-6 | LUQ | L16 |- 8mm _

2 1o 3¢ I 3¢ [ =[x

—————— [ -

1) Einschallposition nach AD-HP 573 3) Echohoheniiberschreitung der Registriergrenze i AT 871 85845 03
scanging diroction scc, (o, AD-HP 573 echo xmplituds in dB sbove recording thehold . ’ -

2) Messung in SchweiBnabtrichthng 4y e= orfullt / exam. result sccepted
messurment in ditrecion of welded jomt ne = nicht erfllllt / exam result not sceepled

Datum / dae 09.03.05 Datom / due . . Datum / date

Ort / place . ‘ﬁenrwa:m\)w on / place Ort/ place

e

" Prifer Level 2~

Prifer/ f
> ridgufRoht L
Prifaufsicht /-5‘ =3 Profaufsicht Prifvermerk: TUO
{examinabon supervisor camination s0pervisor approval note: authorized insperiion ageacy

rff Rohr Flansch Fitti (
fting Handels GmbH (0330) /'3 Certificate No. 04 / Annex 04




B

. INSPEKCNI CERTIFIKAT
INSPECTION CERTIFICATE, ABHAHMEPRUFZEUGNIS, CERTIFICAT DE RECEPTION DU MATER!EL

viTKoch STEEL a.s.

Oitzava il sk,
Saambersed mn/n Pst ey ap
Leskh REPUBLIEA

Ao i
Kigekner Stahl - und Metallhandel
GmbH
Neudorfer Strasse 35
- AT057
Duisburg
DE

M

GSN EN 10204 3.1.8

apm gz ot

28122004 4/

i,
- 52839/2004

RamDe
AD-2000 W1
TRD 101

bt emmmacte. 145965/2004

Lo s 504520/002

3711419851 i
A0 &, davte Rede Mo, A W, et Mot Yooin & Waeen N, Yacoon Mrt Hooiay) Weoht e
637858 315439360834 5652 kg
Hot rolled stesl plates in the quality P265GH acc to EN 10028 SA
516 Gr.60

- Ceamp
rach
BN IS0 S001uroob e taa 1dont | v

[Curbid icx s Frasius Spmoamtol Drveyrs VEVER TV tekn
Carvdextpn 157 191 s s werd vt Cortitioninae, 58 137 2141 1 0,
K4 VIZNED fsrch v WV

Druskyecho Rl
Citliinaty €. B410TD144, 04104 3144 _z"m""'“""‘““u"'*"' Tt MM B0 -

fudger. scth.nmmlocdmu de

NORMALIZED:walking beam fumace-ength 70m tempara ure 900 C/dweﬂ len

Order No. 37/1419851 W305/04
LOT 10+

Masskoutrolie uny Obetﬂachenbeslchhgu ,_Pd ohrie Bear
e

Contole de dimensiors et controle visuel de surfacs : sans [i]

# 5@/6“/5/00 / <

Conlrol of dimensions and resulls of surface mspecuan ng‘lOUt objection,

auts,

Detihtromés 3 hmd.rml muuum nme\w w -doad Jakext, WA eAl gedhey, Matrrad guandl, Quatty Hortey, Sndand, nm. Harra
A, Aoty S5, prodaits. -
10-2000 12000 mm soshe  POGEGH N EN 10028—?]92
ST EN 10029 AN
5652 kg Zomm  P265GH N EN 10163-2,8/2
'3 plates eiirpi ASTM SA 516 Gr.60
Tovba & Potrtkidd | nedal Ty o T =ty 2 22, M byl < %_MMJ&M&E\L_&M
e, | fages e T . 1;_31’2::‘?_‘“”[ 5 I s ]’ G e
-»".,,:;”"d“’“"*“‘i mdgjuu‘.»,ww Q 4 g TR&A] ] ] - !ITlQl‘lm | [ “l , |m:_
21 Tigdss v q 300 Ro0Z 252 R L
1 3545 Ag .20 ReH A200 343 482 290 I -5tKV2T5 140 150 495 {62
ReH A5 339 483 400 q 0Kv2Z75 147 - 147 © 153 149 .
.2 <3M7XA 9 20 ReH A0 344 485 27.0 P BV KV2TE 144 1300 139 438
: ReH A5 332 48s 34.7 q  OKV2TS - 143 132 120 132
Heat C Mo S P S Gu N _Cr Mo V TI A N Mo
18988 044 1.00 0.23 0.016 0.008 0.07 0.05 0.10 0.01 0.008 0.002 0.044 0.005 0.003
‘Heal " Test  ‘plates_
18988 3545 703733 002
3547 703741 001002

Mmmruzvmnmrrdwa!mmcmsw Y. mrmxvemwmhmmvmawmf
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Abnahmeprﬁfzeugnis

Inspection cenificates

BF AR SQGY

Seite lvon 1

konz. Red. @ 273 x 8/5 219,1 x 8 , BL 300 mm . _

|

I

i

| AT: 87185847 - 01

DIN 50049-3.1B/ EN 10204-3.1B Nf.: 40/05
- Besteller: rff Rohr Flansch - ~-Bestell-Nri —womews- 003/77358452/
{Customer) Fitting Handels GmbH (order no.) 1 1649655
Carl-Zeiss-Str, 21 Datum: 22.02.05
28816 Stuhr (date)
Auftrags-Nr.: 20632 . Lieferbedingungen: © gem. Bestellung
(order no.) (terms of delivery) o .
‘Lfd.-Nr. Stiick Bezeichnung Zeichnungs-Nr.:
{intermn no} {quantity) (article) {drawing no)
20 1 konz. Red. @ 355,6 x 10/2273 x 10°, BL 400'mm = gem. Bestellung

- gem, Bes“tellung‘

Werkstoffe :
Lfd.-Nr.| Werkstoff Abmessung Probe-Nr.: |Charge} Aftest- Nr.: Werkstoffnachweis
(intern no) {quality) {dimensions) {1est no) {heat no} (inspect no} {proof of material)
2.1 P265GH 10 x 2000 x 12000 3547 18988 11563 . EN 10204 -3.1B
b . 2.2 P265GH - 8 x 2500 x 12000 1198 21032 11562 EN 10204 -3.1B
e

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 1

Certificate No. 05/ Annex 05




. Nr.:  40/05 Seite 2 von 2
Schyveilungen (weldings)

Lfd.-Nr.| . Verfahren Zusatzwerkstoff . SchweiBer- Nr.
{intern no) ‘ (method) (filler material) . (welders passport no)
21+22( ‘ UP S2/SA AB 167 ACHS L 24
f21+22] - . MAG .8G2 L3
2.1+2.2 E-Hand E5122RR 6 L31
Zerstorungsfreie Werksto{fpriifung  (non destructive testing of welds)
| Lfd-Nr.}: - Priifbefund- Nr. Befund * Prifvorschrift,
Peelo oy R TS IS bl SRR
(imermnoy i :** {tesrepord nal) T YT Tresully {test specification) |
|22 33/05 | gem. Protokoll |~ ADHP'S3
Druckpriifung: ohne
(pressure test)
.. Reinigungskontrolle: ohne Beanstandung . . . ... « I I R En
' ., (i:onlrdl‘qfclé;_ming-); A ’ ‘; ’ e T E i "
" Korrosionsschutz: ohne
{cormosion prol:ction)_
Bemerkungen: MaB- und Sichtkontrolle 0.B.
{notes) |
: |
Fertigungs- Endkontrolle: Fischer (6) ' AT 87185847 - 02

{final production testing)

Die aufgefiihrten Teile wurden nach den Fertigungsunteriagen kontrolliert. Es wird bestiitigt, dafl die
Lieferung den Vereinbarungen bei der Bestellung entspricht.

(The indicates parts have been inspected according to the production documents. We hereby cartify, that the
materialdescribed above complies with the terms of the order contract.)

ROHRCO
Rohran!agaphan

Ciromnesr Sk Y54
i Vi

Cochsted}, den 09.03.05 ~ Werkssachverstindiger
rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 2 Certificate No. 05/ Annex 05




. .
Ultraschall-Priifbericht ‘ ProtokollNe: 33005
ultrasonic examination report cecord 00,2
Blatt / sheet 1 von |
Prilfung nach AD HP 5/3 Beurteilung: [Anforderungsstufe B/EN ISQ 5817{Aclage
ion ace. (o Profklasse B AD HP 5/3 requiremant categoric plant
Priifgegenstand 4 konz. Red., 2exz. Red,, Abnahmeprdfzeugnis Nr, 35/04
iest-object 2 teilexz, Red. ispestion certificates no.
Werk- bzw, Fabrik-Nr.: 20632 |Besteller / wdaer rff, Stuhr
works of fabrication no.:
Zeichnungs-Nr.: . gem. Bestellung Bestelt-Nr.: gem. Bestellung
drawing no.: order no.:
Priifung / vor Wrmebehandlung / SchweiSverfahren: MAG, E-Hand, UP
examinatio afiee / before beat treatment welding-procethere:
Priifgeriit / exsmination equipmat USL 32 mit AVG Vorsatzskale Prirkopfe / sarchuits MWB 70-4 |Kupp|ungl coupl Leim
Geritejustierung / equipment calibration AVG Registriergrenze / Vergleichsrefektor: 1,0 KSR
Justierkérper/Calibration block - K2 recording threshokd / reforence reflecton:
- _Justierbereich/Time base range 100 mm TransferkorreXiurTrmsfer comection 4 dB
* | PrilfMachenzustand / condition of exam surfoce Walzrau|Amplitudenkorrekturwert/amplitude correction 2dB
_INahtoberfliche / face of weld - SN-typisch [Justiergrundverstirkung(RW80%BSH) Base Amplification 39dB
Priifbefund / exemination resuft Registrierverstirkung/recording amplifier 67 dB
" Naht-Nr. Einschaile ~ |LBugs Schweis- Abmesumg Abstand Echohdhe Registrier- ' Tiefenlage von Bewertung
0. Prifber. |positicn flongitudingl  fserNr. - dimension v. Bezupspunkt (dB)  3) |linge (mm) auben cvalustion
" weldno.oc  |scanaing Quer welder's no. Welstoll  {distance fromi cho registiation depth of 1)
exam aea | |direstion 1) \raasversal material feronee point_ 2) wp ik fongth indication ¢ ne
P265GH '

20632 1.1] 1+2/3-6 L/Q L 31 10 mm
20632 1.2 1+2/3-6 L/Q L 31 8 mm
20632 2.1 ] 1+2/3-6 LQ L 31 10 mm
20632 22| 1+2/3-6 LAQ L3I 10 mm
20632 3.1| 1+2/3-6 | L/Q L 31 & mm
20632 4.1 1+2/3-6 L/Q L 31 8§ mm
o -120632-5.1.4.:142/3-64 ] L/Q L24 8§ mm

120632 61| 142/3-6:] LIQ L 16 g mm

PN I i [ I

S —— [

1) Einschallposition nach AD-HP 5/3 3) Echohoheniiberschreitung der Registriergrenze
seamning direetion acc. o, AD-HP 573 echa zmplitudz in dRt zbova recording threshold 1
2) Messung in Schweilnahtrichtung 4} &= erfullt/ exam result wopiod I AT: 87185847 - 03
messunment in ditrection of welded joiat ne = nicht erfiillt / cxam result not sccepted i
Datum / daie 09.03.05 Datum / date Datum / dae
Ort/plxx o ‘:r}r v r‘mh% Ort/ gz
¢ TETET LoVl 2’ ;
t bgufaa@nht L L )
Prifaufsicht -~ Prifaufsicht " - - Prifvermerk: TUO
i supenlsor | cxamination supervisor approval note: authorized inspection agcocy

rff Rohr Fl itti
ohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) /3 Certificate No. 05/ Annex 05
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5] [JARCATH NDUSTRY

Firma
Rohr Flansch Fitting Handels GmbH
Carl-Zeiss-Stralle

28 Bremen

Mein Zeichen: Datum:

ML 08.03.05

‘ ifun Vb‘eschelmgung Nr 0007
"Unserch ' AU5-140-146 : .
Ihre Bestellung 003/77358443/11649655 003/77358449/11649655

Wi fertigten aus Stabstahl Werkstoff C22.8 @ mm , LCharge P IR S N T a
20 StK. Stutzen nach Zelchnung e » 60 ‘v : 119938 | -

DN20 - B R

16 StlA(.’S_(tutzén nach Zeichnung 40 : 130849

DN15., - i §

Die Teile wurden keiner Wérmebehandlung unterzogen, so das die mechanischen.
Werte aus dem Vormaterial - Zeugnis nicht verdndert wurden. ' ’

AR

AT: 87119850 - 01

Maf und Sichtkontrolle ohne Beanstaﬁdung.

Kennzeichnung wie folgt:
DIN , Abmessung , Werkstoff , Charge,

Herstellerzeichen, fiir den Umstempler

Marcath Industry Anlage: WAZ v, Vormaterial

Uermany Moblle: +49 (U)L1/U 831 64 11
e-mail: marcathindustry@ewetel.net

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) /1 Certificate No. 06 / Annex 06



Firma . ,_ . o St
_Rohr Flanseh F1tt1ng Handels GmbH - = - e
Carl Zeiss-Strafie ,' e Sl

——28 Bemen *  ‘-‘: e

Machmlngcertlﬁcate No. - Nr. 0007 jf :
.. Our OrderNo. .AU5140146 ﬁj%_;fﬂmhh‘m@khmwww;
.Your Order No. - ,003/77358394[E1( 2

We manufacturéd w1th following steel gradé“ C228 ¢ mm : | . Charge

Quantity: : :
20 pcs Connectlon accordlng to drawmg Matenal (onto chart) .60 - 119938
DN 20 ‘ P
- 16 pes. 'Conneétibn according to drawing Ma‘te‘rxi'eﬁl‘lv ((i)n'fo ~chart) S 40 | 130849
.. DNIS | 1 | | |
"

The articles have not been Heattreated so that the mechanical analysis of the material is unchanged.

Visual and dimensional check without complaints.

The Marking is as follow:
Standard, Dimension, Material, Heat No.,

Manufacturers Mark Works Inspector

Marcath Industry Anlage: WAZ v. Vormaterial

Certificate No. 06 / Annex 06

Germany Mobile: +49 (U)17U 831 64 1/
e-mail: marcathindustry@ewetel.net



] ceed e HUTA LIWI SpoZOoon l%d\sg
ul. Kasprowicza 132, 04-040 Warszewa
B fax; 835-42-22, 834.08-82, tbe 825351 .
o L Prif.oNr. - Inspection No: 20668/07
Abnahmeprifzeugnis (DlN-SOMQ-—:uB) No. i cotaudo:

Inspection Certificate EN.10204 - 348/ pjau - Page - Pagina: !
| T Gortificato di Collaudo Materiali - o
e Mt Zustimmung des Technischen (ibeswachungevereins Rheinland e. V. vom 16. Mirz 1994

According to-the Technisahen (Ibeswachungsvereing Rheinland a. V. of 16. march 1984.
. Approvato dal Technischen {Ipeswachungsvereins Rhetnland e. V. del 18. marzo 1994

Besteller - Gustomer - Committene; - Bes\ell—Nr{/'o‘ydev'r Na.! No. dell'ordine: 4, 3457 10

oty sr iRt Y o

i o ; . ?L/O10‘}92085 /01?0596 _
vom / dated | dat: ~ v
werks-Nr, / Warks No. | Commessa No.771789 jo1

- Profgegenstand - Ariclo - Prodotto; Wermgewsizt Staht - Hot colled bars '

. ‘en}mrommngen /Tedsrﬁcel.;qucltjg@spnsmequ\mmmﬂ Noh’ﬁ'a d commﬂan_eqiiism: .
] AD-WA3 T S ;

s - - DINAT2AY Wi - TRDAOT ", ' AD WOITRD 1007 " R ,‘

i . e FRC RS R L
Woerkstoll - Niaterial - Materiake: Ensprechend - ccording 10 -secondo: Asf;gabe ~Edition - Ediziong:”
Sca2sN © DIN 17243 : U qemr ,-
B R Uieterzustand - Deiivery condition - Stata d fornftura: N

1

.. 'Emct,\matz'ungsarl - Melting procsss - Pracedimento di olaborazions: El'ekirpmm - Blactric :wpi

Kennzeichnung - Marking - Marcatura: Herstellerzeichen = Brand of the manufacturer -
) ‘ : ~ Marchlo del produttore: - L
Werkstof{ - Quality : o ‘ CHLW.

Schmetze - Heat No Stempel des Gachverstandigen -

Probe N - TestNo lnspecior‘s stamp - Punzone de‘\\’ jspettore:

¥ .
N i 4

i ] i )

< Umifang der Lieferung - Extent of deftvery - pascrizione della formitura: o T o
. Pog.Nf. Sllckzaht Gegenstand - Schmelze Nr-
rem No. | Noof pieces Anticle Heat Na.
No. pos. | Numers porzl Tipo di No. colata

|

¢ . Rundstahl - Round steel bats

~o1 - | b pundle ¢ Gox6ooo W
~105B2 X§

Dle gestelien An(prdpm_nuen sind L Anlagen ari0l, The requirements are fulitiited as per anex. | fsultali sono

conformi ai requisiti richiesii come de alisgatl.

. OR-PW-LM!

ith ' ‘ patum 3 Dsle - Data:
Anlagen: 1.Emebnis der Pri{urgen

Dor Sachverstindige -
The Inspecol * L'lspetiore:

7,Chemische Zusammenselzung Wemzawa11.o5._9_,c}o_’\>___ T ALY
(Annexes) o= - T | NDEPENDER Guhtt
Dy Tughniacho Garwachungeyasal® s

(Avegath)
: Pheirtand ¢, V

hat mit Schraiben vom 18.10.1988

aul die Gcgenzeichn’unq verzichiet”

\%SOR
Eng Jedy » dmrwwh‘-‘&

VAR

AT: 87119850 - 02

N . O / &

: ARSI RS
/ s



Ergeale der Prilungen

Tasts results
Rderdtat della prove
Anizge - ARt - Agefato 1
ot 20668/0° R : © BN
taspacion No Part 1 ShestNo 2
No o8 eollsuda . Parts . PN
1.zuquammumvmm1wmm|mw:wt Prove di traziope @ dl resiferza. .
] Prabanth e Frobenininenig R ‘ﬁm&hw’mﬂ&md "]
1’:3‘5\ Oira. of spuckman Spechnsn gg % ! . wwon
1 e | Dim. daa proatie Profiove . %E 5 3 .u anfifcemY Kerpahegahighat
o E g . 5 lrapact stigngin. Ruclsterds.
- i 5e g 335 | ronr Sucmed Coct
2 ~i's E'ﬁ% g propaion. Rapgono Giitsiling
'E % 2 ig 2 (e s lavurﬂu’] Bratunyg. Ewnn
- [
§ Ra Rm A z
© ﬂihnmj %mﬂ P4 !
B/ 20 |m hio | min
250 - 25
540
5 669 ¢1o 1L | p/6 20 |370 525 -12740 |-
S R ¢1o ol | Lip/e |20 360 | 525 28,0
*hae 143=146
L
_ Gramlache Anatyst. .- Ghemlca) Gompmalic ' compusmon-cmnuu
Huwor c"mnj 8l # & er 4oy ‘ An'}.
: - — j \. !
119938| o, 22| 0,86 10421 0,010 p,005 0,07 0,09 o,?B io,o‘\ 04 0201 0,002].
Nb-o 0020
% g . i f
‘ " '"'-1:4 - T " ¢ )
\J  lasskostrone und Beskhliguog . posi o .
e aniol od visual inspaction;  + pesthe : N-890 C-Luft/alr
mmuummmm .
Varwechshumgaprifer: Fusyusnprobo 100% - « posti
Antiinig el Gpar‘uul 100% - pmiive
Tavhn«m«:nhnn- o
\Utranchalpriing aulLangsfehler 3Ep 17204 Curd poxisv
Litwsesnic axsreiaban gspig20 . Loty - posiive
Easm| uliasonad: .
ont, Placa. Lucdid Gawan, Date. Dalo Bey Sachvefatindiga. The lrepoctar, Lilgpetore "

Warszmeo 11,09 2001

ENAEL'TW 6{3':an
£PEND
e SU 1808

! Eng J dronowics

I

AT: 87119850 - 03

Il

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330)/ 3
Certificate No. 06 / Annex 06
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{]JIARCATH INDUSTRY

- Firma
~ Rohr Flansch Fitting Handels GmbH
Carl-Zeiss-Strafle

28 Bremen

Mein Zeichen: Datum:

ML - 08.03.05

R

C ‘Bea"rbeitﬂhlgsbeschéinighng Nr0007 '
 Unsere Nr.: AUS-140-146 ,‘
Ihre Bestellung 003/77358443/11649655 003/77358449/11649655 P

er fertxgten aus Stabstahl Werkstoff , C228 , @ mm Charge
20 Stk. Stutzen nach Zeichnung - 60 119938
DN 20 | -
16 Stk Stutzen nach Zelchnung ’ 40 130849~
’ - .

CDNIs e gt T

Die Teile wurden keiner Warmebehandlung unterzogen, S0 das die mechanischen

MR

AT: 87119852 - 01

Werte aus dem Vormaterial - Zeugnis nicht verindert wurden.
MaB und Sichtkontrolle ohne Beanstandung.

Kennzeichnung wie folgt:
DIN, Abmessung, Werkstoff , Charge,

Herstellerzeichen, filr den Umstempler

Marcath Industry Anlage: WAZ v. Vormaterial

Uermany ’ Mobile: +4Y (U)170 831 6471/
e-mail; marcathindustry@ewetel.net

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 1 v
: Certificate No. 07 / Annex 07

-




: Firma
- . Rohr Flansch Fitting Handels GmbH

' Carl- Zelss StraBe :

”28 Blemen ~

".;

:Our Character »Déte:

. 'Machinivn'gic'é‘x“ti‘ﬁ_ciate No. N 0007 | | | |
.+ Our Order No. - AUS5-140:146 . ‘
_ Your OrderNo. = 003/77358394/EK

We manufactured with following steel ‘graldwe ) C22.8 B 2 mm  Charge
Quantity: | R | A _ ,

: ‘20 pes. Connectlon accordmg to drawmg Materlal (onto chart) 60 ] ‘“ 20119938

! . DN20 ‘ « ; P I SAR U . ‘ ! . : T e
16 pes. Connection according to drawirig Material (onto chart) 40 o 130849

DN 15~

The articles have not been Heattreated so that the mechanical analysis of the material is unchanged.

Visual and dimensional check without complaints.

The Marking is as follow:
Standard, Dimension, Material, Heat No.,

Manufacturers Mark ' Works Inspector

Marcath Industry : Anlage: WAZ v. Vormaterial

Certificate No. 07 / Annex 07

Germany Mobile: +49 (U)170 831 64 /1
e-mail: marcathindustry@ewetel.net




HUTAL W Sp.z 0. 0. ﬂqu(g

* ul; Kasprowicza 132, 01-949 Warszawa
fax 835-42-22, 834-09-52, tix: 825351

P

AT 87119852 - 02

Il

Abnahmepriifzeugnis (Dnn-sod49;3.1s)
Inspection Certificate \EN-10204-3.B
Cert:ﬁcato di Collaudo Materiali

" Mit Zustlmmung des Technischen. Ubeswachungsvereins Rhemland e V vom 16. Marz 1994.

" “According to the Technischen Ubeswachungsvereins Rheinland e. V. of 16./march 1994.

P . .+ -Approvato dat Technischen {Ibeswachungsvereins Rheinland e. V. del 16. marzo 1994,

; o Quaility Management System for Material Manufacturer acc.to: European Direchve a7/23/EC" N
© Certificate-No.:01 202 pPL/Q-02 0004 . L |

Besteller - Customer - Committente: Bestell-Nr./ Order No./ No. deH’ordme 2204547 1

Prif.-Nr. - Inspection No: 14731/04
No. di coliaudo:

Blatt Page Pagma1

PL/O10592085/03-1405
g , L S s : vom/dated/data ' B
s s e ,Werks Nr /Works Noy, /Commessa No 813496/03 :

r i

- K TR B
BT

s Prufgegenstand Amcle Prodotto Warmgewalzt Stahl -Hot rolled bars

, PrufgrundlagenlAnforderungenlTeChmcal specuﬁcatnons/RequwementslNorma di controHo/Reqmsm' e R

- DINA7243 . AD2000, w13 TRD107 AD2000 WDIT RD1 00 TRB100

-EN 10273 e
Entsprechend Acoordmg to secondo Ausgabe Edmon Edlztone

“C228N ) DIN17243 . . 1 . - -1987;

P250GH N EN 10273 ) v 2000

Lléférzustand Delivery condition - Stato di fomitura: N T R ;

Procedimento di elaborazione: Elektrostahl - Electric steel

\
|
|
: ) ' Werkstoff - Material - Matenale
|
\
{ Erschmelzungsart Melting process -
t

Herstellerzelchen Brand of the manufacturer -
Marchlo del produttore R 5, -

w. | :
L HLW

'Kennzenchnung Markmg Marcatura

Werkstoff Quallty sz 8 N
Schmeize - HeatNo - 130848

Probe Nr - Test No 513-513/A
H.L.W.

Stempel des Sachversténmgeﬁ I
Inspector's stamp - Punzone dell' ispettore: -

Umfanéder Lieferung : Extent of dehvery Descrizione della fomltura

Pos.-Nr.. Stuckzahl Geégenstand . Schmelze Nr. - Probe-Nr. -
Item No. No of pieces Article Heat No. . Test No.
No. pos. | Numero pezzi Tipo di prodotto No. colata No. provetta
\ Rundstahl - Round steel bars
'1 110 |3 Bundie= - 130849 _  [513-B13/A
e
4624 kg Z 40x6000 mm

Die gesteliten Anforderungen sind It Anlagen erfultt. The requirements a

‘conformi ai requisiti nchnesh come da allegati.

Ort Place

‘Anlagen: 1.Ergebnis der Prifungen
2.Chemische Zusammensetzung

{Annexes)
(Allegati)

Localita

Datum - Date - Data:

Warszawa 26,02,2004

*Der Technische Ubemachuzgsvem‘m} SUFHENISOR

Rhainland a, V

hat mit Sehr

}fng Jey

aihen vorn 13.10.1885

| auf dm wgmzeschnung vemchtef

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) /2

te fullfilled as per anex. | risultati sono

Der Sachverstandige -
The Inspector - L'lspettore:

HUTA L.W. Lid
INDEPENDENT QUALITY

dronowicz

Certificate No. 07 / Annex 07




o ummm

Ergebnis der Prifungen AT: 87119852 - 03

Tests resuits
Risultati delie prove ,
) : “Anlage - Annex - Aliegato 1

Pruf Nr. 14731104 Teil Blatt-Nr,

inspecion No. Pat 1 Sheet No. . 2
No di collaudo Parte : : Pag No.
- -4, Zug-und Kerbschla hiegeversuch. Tensile and impact test. Prove Di trazione e di resiliena. |
S . ] . Praftemp | Streck / | Zugfestigke# | Bruchdec Bruchan]  1=(J] Schlagarbell. Energy of impact. ’ ’»
Pmbe-Nr oo mbssung P}obenentnahme . e;_alur. Dehngren| - . .n . Ehnungé schnury Endrgia di rottura. [SO-Y T |
TestNo | Dim. orspebimen - o {em;setm[ Yf:.d. s;g;me ' lot:}g.a ° ngﬁ;ﬁo . ,.2=[J1°m21 Kubsch!aggahigkeit. .
No.dL: |.Dim. dalla plovetta —_— we. | point |- Caficodi [Allungamy nof | 5. Impact strongth. Resistenza.
- pova- S Specimen Temperat| Proof. Totura. anto. | area. 3=[%} )_(n;t. Brudlante.luill'ystpropanwn
. Prelievo ura di streas Strizione Rapgonocnsta .-
prava Lim, di . 4=[mm*10"<] Brefiung, Expansion.
Snervam Espansione .
ento 5=[%] Braitung. Expansion, Espansione
" § Marte, (Einhelten) Hardness.
werte, Values, Valon
Dicke Breite Richtung Lage - Ly=50
Thickness {  Width Direction | Positien
Spessore ,argh Sensa Posizione : E
- i 3
[mm} . mm) ' I " -\ E Zin <
@ Py S
BN B R — min oo | min [ b e S min
b L. . |DIN17243 ) S S D/2 20 250 | 410-340} 23 |. : . 44
CI R EN10273) B T B DR | 20 | 280 | 410840 | 260 | . o f oo ’ C AT
N L S o oo S eee
513'5" 210 L Di2 20 405 500 | 300 | 630 140 | 143 | 139 | 141
S ] 513/A | 810 » L D2 20 | 415 526 29,0 | 62,0 ( 139 | 131 140 | 137
: ‘ ‘ ' B -20'C )
A N SR N R A I Lol 100 | 96| 99| 98
Coo st T PR R g9 | 103 | 101 101
} R S B = s o, . e 8
Chemische Analyse Chemical Composition_ Composizione Chimica [%]
Mgl C | Min | Si P S Cr | Ni | Cu [ Mo | Al Nb
Colata-No | . R .
{ |130840| 020 | 083 | 048 | 0008 | 0005| 0,11 | 009 | 026 | 002 | 0,023 00020
Masskontrolle und Besichtigung: - positiv N-8000C- Luft/air  Ti=0,0011%
o V=0,002%
Dimension control and visual inspection: -« positive Harte 138-140 HB
Gontrollo dimensionale ed inspezione visiva:
Verwechsiungspriiffung: Funkenprobe 100% - positiv
Ariti-mix test: Spark test 100% - positive
~| Test antimescolanza; .
Uttraschallpriifung auf Langsfehler
Ultrasonic examination: SEP 1920 gr.lil cl.C-positivelpositiv
Esami ultragonari: ) .
Ort, Place. Localita. Datum. Date. Data. Der Sachverstiindige, The Ins e&tor. L'ispettore.
HUTA L. v, L
{NDEPENDENT QuauTy
Warszawa 26.02.2004 ! S 1ISOR

Eng Je Gedronoiics

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 3
A : Certificate No. 07 / Annex 07



INSPEKCNI CERTIFIKAT .
INSPECTION CERTIFICATE, ABNAHMEPRUFZEUGNIS CERTIF|CAT DE RECEPTION DU MATERIEL

};er

if/

U L
VITKOVICE STEEL, a.s. . CSNAEDNZQ)%O\;*V;’*W Lot oot Smebu s
g&::g%%mw Ps€ 709 Uo TRD 101 40955[2003 22.12.2003 1“
. 4/
| O Cumener. Bmesr, posetey Bt b drim i 18645712003
ock ~und
Kiockner Stahl- urs Jletailbandel sibiat semoe (341K11692/002
L . 3711406636
Industriestrasse 1
30926 Avirrd Aowoe Mot W Ay Ke gern Mo, Yok & Sogon ., Hagme St tmnant, Wakah, Masit
Seelze _ 639120 315439393853 5 652 kg
DE . Hot rolled steet plates in the quality P265GH acc to EN 10028,SA
1V 516 Grad 60 .
Commm) [ ety s o
e seormms e v (L R A W | dgerachwinning@sedaer de
Db, mw.moummmrmm-mwawq prozhacie, e, Haterh] quelity, Hanidl gy, Qe | Norrre, Susdend, Moty et .
AN n ) Mitte dar B Snld, direscions & naskd de5 produl. N
82500-12000 mm smes  P2G5GH N \ EN 10028-2/92
= e
5652 kg e .
3 plates B PIBSGHN SA516,GR. 60
T & _u_:_mwlman.tm.u :
Eme, | : s meage, L
21032 Y ~Rp0.2. e o T ';' ;
S ‘Reh '/ " as2 481 280 | -51 KyfOXTL. 82
.+ .. -Reh 335 480 34 g 0 KVIOXTL. 100 10
234168 A'g 207 Reh 350 481 325 U151 KVAOXTL. 123 164 12207367 v ‘
TR AL Reho. . 336 4B4 368 g DKVIOXTL: foo 100 400 100 .. ,
bl e s P § G W _or Mo v_T AL : Nb

- 21032 0.16 093 024 0.017 0,010 0.08- 0.03 008 0.01 001 001 0.055 0006 0.01

Heal__ " Test. " plales
24032 1197 563790 101,
/1198 563791 101 204

Order No.37/1406836, W 364/03 Lot 10, NORMALIZED: walking beam furmace-length 70m temperature 500" C/dweil 9min.

Ihmmmmdl.

Ceska republika

4@@@3@/2/&

Control of dimansions and resuits of surtace | ed!on Mmout objection.
Masskontrolle un Qbesflachenbesichigung ! om Beanstal é}gu "
Conti ofe de dimenslons &t controlke visuel de surface : sans deféuts.
Tt“&";%ﬂf“ -wuwwj-oﬂm oo mwwwgw M'ﬁ”'mfm“wmgmmdmwm&ﬁ
scoordynce with pyuliiiony, mhmwmﬂdﬁﬁhm«gmdw wmmuum it 4 cette a4 AN

vk o the ManoRdturet ¢ N Inspactor’s S 5
2eunen des Heritellerwerkes ¢ Zexchen déd Skg\z"euunﬁrw H OR'J
Princon d’ucns productrice ! Ry Paincon ¢¢ rcoption ! -

§ LoD W 1 3 s ades, BO~Y ..

7mmn}ﬁ?&.m:l~wmmm Heosed Bl Bo- e . s et e et

Ve porsri, Bongitain, 1as 1 + (Vd, BEdwvanns, qoat, I |« Lngaeabind, ergundid, Lndentc) T i S

- H

a . } ('
wmosmvmw

AR

| AT 87185847 - 04

i
éé
§
%

d-nﬂun&clwvmt orte {,
Lol

m

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 4 Certificate No. 07 / Annex 07




¥ 09 909SP

¢ Rohr Flansch Fitting Handets GmbH * Postfach-13 65 * D.28803 Stuhr

MAN Turbo AG
Egellsstr. 21

"43507 Berlin

Carl-Zeiss-Strale 21 * Postfach 1365
D-28816 Stuhr * D- 28803 Stuhr

Abnahmeprufzeugms EN 10204 3. 1 B Zugelasseher Hersteller nach

: Inspectlon Certificate - .. -: ... AD2000-WO/TRD 100/AD - W0

I R ) SR . . VCe,rt(ﬁ.cavteted mangfagturer under DIN EN IS0 9001: 2000

! Attest Nr  rcorticate No 66001881 + - 1. Méirz 2005 " AD2000 - WO / TRD 100/ AD - WO GA: 07 100538 /)
{iserpriifung nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 durch den TOV e.V. Nord, Au'f{ra‘g’snurh‘rﬁ'e‘f 3537W025420, Zertifiziert nach Druckgeréterichtiinie e e

(97/23/EG) durch die T(iV CERT-Zertifizierungsstelle fiir Druckgerita der TV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr 0045,
) »Approvad acg, AD-Merkblatl WO/TRD 100 by TUV Nord e.V. Order No 3537WL25420 Carﬂﬂed ace. Pressure Equlpmenl Directive (97/23/EC) by TOV CERT-Certification
body for pressure equipment of the TUV NORD GRUPPE notified body, reg -No 0645 ’ i

hre Referenz our Order No - v b
g ." 853/4005496 KOSBOOST Prozess
Auftragsnr " OdeiNo 11649655

Pos Nr. Menge Artikel Nrrff Bearbeitungs N Chargen Nr  Attest Nr

lemNo  Quanfity - AdidlgrffNo - Machining-OrderNo % HeatNo Centificale No
1 300 401546 BEA—00046916 : ‘ A423Q ,8\*‘0303&3&

. Bogen, 90 Grad, nahtlos, DIN 2605-Teil 2, Bauarl 3, 8t 35 8/Ill-S(G)/ 1.0305 DIN 2609/ 17175,
IR ) A APZ EN 10204/3.1B Anforderungen gemaft AD-W4, TRB 100 TRD 102, VdTUV 1262, DIN 2470-1, Fase nach

DIN 2559722, ,
M. F3OXB8 T ’ e e b
'*'l AT 87099098 - 01"
Mieferzustand State of dellvery  Vormaterialwerte sié‘he'Aﬁlage

Erschmelzungsart Meling Process  Vormaterialwerte siehe Anlage
-| Schmelzanalyse Heat analysis )
" Schmelze Nr l c | si
Head No i %

AL [Ti I[N
w | % | w

Cu
%

Y ]Nb

i% :I%

% %

!
Vormaterialwerte siehe Anlage
Mechanische Priifung Mechanical tests

Mn [P Is ‘Cr ‘Mo

. Probe Nr | Probenlage | Streckgrenze Zugfestlgkeltl Dehnung | Einschniirung l Schlagarbeit | Harte
Test No i Direction Yield Strength Tensile Strength | Elongalion Reduction Energie of impacl ‘ Hardness
ReH/Rp 0,2 % Rm [ A5 : z AV g .
| (NImn) (Nimm?) | o l %) 1. ) l (HBW) |
Vormaterialwerte siehe Anlage R
, Weitere Priifungen Addilional Tests Die gesteliten Anforderungen sind erfiillt

' Mafl- & Sichtkontrolle ohne Beanstandungen  The requirements are fullfiled

t Visual & Dimensional check withoul complaints m'

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 1 Certificate No. 08 / Annex 08



28 uemwmmwumm
Samikche Rohre haben den oben engsidhrien druckvertuch den, sl sind dicht und haben freien Durchgang.

IIIIIIIIIlllll\llllllll\lllIllllﬁﬂll  poi7sy wea S 3TTRSS

001754

AT 84085779 02

E S W Réhrenwerke GmbH

FIRMA

Auestrafio 25 A 42 3 O

52249 Eschwailer
Telefon 02403/792-0
Telefax 02403/792270

Abnahmepriifzeugnis
Inspection certificate
Certificat de réception

"EN 10204 3.1.B

JROFHREN~- UND STAHLLAGER : : Werka:Nr./OuT Order-NoN® Cda Using: | WorkstoflQualky/nuance d'acler
GMBH & CO. KG , :

o POS‘PFACH 4'% 62. ; : : - B76249 034 0 01 BT 35. 8/111 :

- D 408'34 RATIN(vh : 4500%‘)2/‘89 + 45003“)?66")/??7
Gegenstand/ProductProduit:

18/ MUBES SANS SOUDURE LAMINES A CHAUD

INAHTLOSE WARMGEWALZ'UE KESSHLROHRE / SEAMLESS, HOW ROLLFD BOTLE CUES L TUR

Prifoeds o techniquas:

C - 'I‘Rl) 10) + 'nm 100 1+ AD=V1 ABSCHN. N

LlafarbedintunaanTarms of Dafeary!Condtions de fersisnn:

(DI TS RV /b/’/‘, GO'LESTE. /::.-'4
/I)E.GRE. : Dl‘; QUALI'J [ .f 171

.:"' — B'* Wn " RS 44“ ;‘H‘
Ebw ST 35.8 LI 'us Ab“"

" | Pos StoeQ M . v ABmibssungIn Girr ais:ons mavineh

a4l 8 |193,70 X 12,50 MM - LV 06000°LB 07000 060 |

Nyt 3hubidseg Meater/Métre tvieet

LI

§1,10
. i

C Schmersnc el | Erschm.-ArvModa . ) Sehmel. lyseHeat A

st-N° e ting-tum, & elabor]
coulde .

266976 Y

lysa sur coulée

% C - | % st | sMN |l %P | %8 % N
0,1100]0,2600(0,4900/0,0110,0,0030,0,0080

‘

iunmu‘h'nn-PrO!mq me)\raEérﬁé Test acc. wlcwo’lo‘par’ Utrasons suvamt
. o B B N

, { SKP 1815 O.B/OK

ammmmdaﬁmewhmnqumnmmdmmnammmm undumrbod'\gmqenmpddm
H«mthmmtmmtemmmummmpimwmm 73 and terms
of dekvery. -

MqummmmM\Mdmmlwﬁmd‘hW

mwdlmmlmmwmmhmuumnwrm

WMWWWMMWWuEWMMWMMwImoW
Tmb-nbnmwblmundsr s ci-dessus, ne sont pas obstrués et sont élanches.
Der Aohiwerksiofl entspricht nach Markenb h uﬂcummmwmmquw
mm«mummmwmmmmmm delivory described sbove,
Lemahnwdoshmm\dhhmmduwnudoqddaqnamédﬂamnmhdlquéo
Die Rohra befindon sich Dbes hire ganze LAnge I sachgemiBem Warmabshandungszustand.
tubalplpelmhlmlwﬂmhoelhﬂndmlsutmmkwbnwam htbesam\dammbonémmmﬁwe
smndICond(bﬂofD\ﬂnyfEldda i listerV - vaeplievhand

»

L A
Die \ Moacbcre racth das Vor \ 4 hend GOtestute Hit durchgatihet
mwmmmmdhmmﬂmmmmdﬂn
La prép. des [ répond au degré de quarté i,
mnmmuw-wmmuummummmwmmwummumumw
Vériication de 4 nuance (chaqus tsba),

ESCHWEILER, DEN 31.0%.2002

SR : S O
¢ CoE ) P
Bolzacheibanpro{ung/Elching TasV/
Eprwvenndodécapage °a

0.B/0K

ESW Rohrenwerke GmbH

Eschweller
Abnahmestelia/inspecl. Dep/Service Réception

GEZ. SCHIFFLER
Der Werkssachverstiindige

L'expert d'usine

1 AntaaelaEndosure{syAmm(s)
DIFSES ZEUGNYS IS8T MASCHINELL ERSTELLY UND WIRD NIECHT UN’l’bRb(.thEBS%ctor
Bankkorio: Qeachahsilhres: USt-idiw. DE 121732288
Aschen, DipL-Belrisbewint Herbant Lenzen, .
2Zwgst, Pumpa Autpichisrstevorsitzends
Korko-Nr.: 31006882 Mendred Lulsa
BLZ 380 50000 Amiegericht Exciwweier HRB 706

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 2

" Certificate No. 08 / Annex 08




werke GmbH

Priifergebnis/Test results/Résultat des essais

Beslchtigung und Ausmessung/
results of inspection an measurement/
Contrdler aspect et dimenslons: '

: ‘Ringaufdornversuch/Ring ex'panding tesy
Essal d'anneau (traction):

0O.B8./OK/SATISFALSANT

RingzugversuctVRing tensile \ast/ . T ks T €8] :
Essal Fannoau (évasement): 0.B./OK/SATLEFALSANT
et e —eminb Thataniny b0t ' T

Essai d'aplatissemant:

Au!wgﬂvereuch/Flarirg test

- =

52249 Eschweiler

Auestra3e: 25

A4230

Telefon 02403/792-0
Telefax 02403/792270

Anlage/Enclosure/Annexe N°: 1
. Werks-Nr./Our Order No./ .
N° Cde Usine: : :
© 376249 034 0 01

I

AT: 84085779 - 03

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) /3

.7 DiifuestDritastiConuiie de Mandrin: , ,
} ZSCN";Jilan-Nrj NN B ?'}S'i,rb&gléhzéliﬂ e . Lo K= - L AP o ‘;?
Cast-No. Tust-Na. " Yiald strass/ 2] antenng! | L€ gt beddon g o ik 2SS i RREAREAN
N° Coulde C Limit . stsrgiV - Erangation/ ' . . © Joule
P N . - d'anaal- #astque Résistance At snnement l Mittel/ - - -
B . : : Ry Pm Ay [EUNTU B : ‘ ‘ ! e honAvaragal .| Prot 2T
. PRI : : N’ ) Nemen’ L %o ."C : ._VI. - e C2 I 3 P MeysEn Teo2
Do o N, ne- ) MING ; l
S s Clazs | 480 T 2% ' 1
266976 281 a23 30 \ |
|
Db {2 i SO i . |
ROHR-NR.: 1-8
#
ESW Réhrenwarke GmbH
Eschweiler
RSCHWEILER, DEN . 31.086.2002 ‘ Konahmesiokafnaect, Do
Eschweler, den GF%. SCHIFFLER
" DIKSES ZKUGNIS 18T MASCHINEL ERSTELLT UND WIRD NICHT UN'TERSCHR IV BEN
Der Werkssachverstiindige
Work's Inspector
L'sxpert d'usine
Bankkonto! . GeschafsiOhrer UStloNr, DE 121732288
Sparkazge Aachen, Dipl.-Batriebewirt Harbert Lenzen,
2wgat. Pumpe Aulichisruisvocsitrender:
Konio-Nr.: 3100682 Marsred Lolet
BLZ 30060000 Amiagoricht Esctwter HRS 798

Certificate No. 08 / Annex 08
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FLANSCHENWERK BEBITZ GMBH

Lebendorfer StraBBe 1
06420 Bebitz'

80289574 - 1

<IN,

DIN SO 9002
Zertifikat QA-268

Uberprift als Hersteller nach AD-Merkblatt WO/TRD 100/ TRR 100 und VATUEV-W 350/3, -W 354, -W 399 .

EN 10204-3.1 B / DIN 50049-3.1.B

Abnahmeprufzeugms [Test report/Certificat de reteption

N, 0113981

Besteller RFF Handels GmbH Carl-Zeiss Str. 21

Customey 28816 Stuhr
Client

Zeaichen des Herstellerwerkes
Manufacturer's brand B

Marque du producteur

Erzeugnis/ ORSCHWE I SSFLANSCHE / WELDING NECK FLANGES

Product DIN - 2636 DN350/355,6. PN 64
Produit ) _ .

Bestell-Nr. Order-No.

No. He §énfrat )

WerkstoC22.8 DIN 2528 DIN 17243 VDTUEV-W 350/3

Material normalisiert 880-940'C, ruhende Luft

Maleriau porg,1050-1150 'C; norm.880-940'C; still air .

1099/77125301/EK
Pos/It:10

" Stiickzahl 7
Number

Nombre

Schmeize Nr./Nr. des Prifloses
‘-Heat No./Test No.
_No. d coulée/No. d essai 6 35 / 5

| pemands “py e 2'5'19

J; TRD 107; TRB.100" -

'empel des ‘Abnehmerss '
Stamp of the testing engineer,
.Etampe du contrleur !

Demandes

Schmelzenanalyse / Heat analysis./ Analyse de co‘udée' .
CwC | %S | %Mn | %P .| %S, | %Cr. %Al %Mo %N %Ti %Y | %N, | %N, | %Cu
,18 1,25 |,84 |[,016 {,008.,17 1022 {020+ |,07 : ,002 { " 001,28 =~

Erschmelzungsart  Melting process ~ Mode de fusion E -

Pritfergebnissse / Test results / Resultats d’essais

Probe/sample/essat ReH / Rp T
' o Temper| ‘Mpa (N/mm?) A Temper.| Form | Harte -
o bNe | Lage i | Tempao| S VO Rm Ll (%] : - .| Temp. | -Forme -] Hardnes’

= |.No.** |*Orientation Temp LT . | Mpa-- BRREEIN At KRR Av / K ~ *Temp, | .Form, Durete

‘No. Position = | {°C)}™ | '0.2% | 1,0% (N/mm’) Lo S dol [%4) ) (°Cy Sy Brinedl

Min. | TANG. | 20 (240 410 23 B1/22 (EINZELW)| 20

Max. L » 540 . (Sinvgl. )

4 . - : CharpytVv
1 TANG. | 20 |311 498 31,7 |68 |114 112 124 20 | 150
2 314 502 (32,0 |68 |121 109 113 ] 153

CEV=0,40 CEV=C+Mn/6

Herstellung: Geschmiedet oder nahtlos gewalzt
Art,-Nr. 2050 "L“

B

T

Besichtigung und Ausmessung: o, B. Die gestellitan Anforderungen sind erfQllt.
Results of inspection and measurement w. 0. The a. m. results meet requirements.
Inspaction et vérification des dimensions w. 0. Les exigences posée sont accomplles.

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 1

+(V+Mo+Cr ) /5+(Ni+Cu)/15

ebitz, 24.07 TH

iedk%,//ggéﬁ;§§EVErst.

Certificate No. 09 / Annex 09




F -B5 FObe&
_Abnahmeprifzeugnig Nr.
fruAIns ection Certificate No. (:j- ::z>
iger ificate de Réception No. GSE%E]TF -
112909 .. 14.05.01 EN 10 204 - 3.1B DI 8150 5001 2000 ﬁ im Geldbach
VAN [ 12 7114
é RWTUV - 0044)

Zeichen des Herstellerwerkes [@ AD2000-W0 / TRDLOO
Manufacturer's mark/Poincon d'usine

Zeichen. des Werksachverstidndigen @

Inspector's stamp/Poincon de l'expert

.0 ﬂoupr' Genoyer

Wilhelm Geldbach Industrie GmbH
Ziegelstraﬁe 17

D 45886 Gelgenkirchen
Telefon +49 209 15803 2
Telefax: +49 209 15803 4!

v Wwilhelm_Geldbach Industrie Gmbh Ziegelstrafe 17 45886 Gel senkirchen . Emall : Q-9eW-G.DE

T

&
]
|

jr-1%3

9

28803 STUHR - AT: 82357062 - 01

Komm, -Nr/Pos Rechnungs - Nr/Pos Ihre Auftrags -Nr Lieferdatum o/
Works-No, nvoice~No~ Your order-NgQ. . . Dellvery date L
. Rapport-No. : Facture -No .- . Votre. Commande -No., . i BT, Date de llvralsonu
222873/120" " 42989/120 99/77'706930/EK 14.08.03
. iefergrlan/‘P’"c’; e egénstande:
Daliver : 3 e R . .
on” de leralgon“ € . V- H /.A-
85886/003 , V.-FL. DIN26369N63 273v
Werkstoff: . - 022y 8. DIN 17243 T i

. Material / Matiére

gversu S S RTTEA Kerbschlagbiegeversuch = o
o Ten :

le test / Tr ac.t:lon L impact tedt/mssail de flexion par choc o
* Richtung - Streckgrenze (Re)- Zugfestigkeit(ﬁm) Dahnung(A) Elnschnurung(z) Form ~ Temp. Schlagarbeit v . =
- No Hrection viedd strangth Tensile strength Elongation Rreduction of area Type Temp. Energie of impacat
‘n zl'vsmn Mrection .. Limite elastique Re51s:ance a la antxon Allongement i . striction, . Typa Temp. Energie de rupture
S “Rp 1% N/mn2 renyup 0,2%°  N/mm2 % % C. d }
456 540 28 - 0 IS0-V +20 158 160 162
471 -~ 540 30 ISO-V +20 176 145 175
470 5d0 30 I80-V +20 142160 158
4(57, 5d0 30 178 173"

ISO-V +20 172

BW;2 5/137 5 = 130

[EE NN

Erschmelzun sart

Sch.mel

Code—gr. -
Heat-No. /No de coulée Code-No./ Code de coulée Melting proc./Protedé d' élaboration
05707/ E
Steelmaker: ISCT
o schmelzanglyse ) o : . ' :
‘_Heat analy51s alyse sur coulée - © ’ , [Ceq < C + MI/6 .(crmm¢w/5 +(anuu/1ﬂ
T C 8i WMn P S Cr Mo Ni . Al Ti N Cu "V Nb B Ceq
18 ,22 ,48 ,010 ,018 ,10 , 016 -
Anforderungen -~ Lieferzustand

Requierments / ec1f1catlons T Delivery condition / Etat de livraison

AD2000-MB- HPlOOR 06/01, TRB10O

NORMALGEGLUHT/NORMALIZED/NORMALISE A: 910°C LUFT/AIR., AD2000

TRD107, AD-W9,/VDTUV 350/3

Bealchtlgung und Magkontrolle: lsual and dimensional check: w.o, / Controle visual et dimensional: satisfaisant.
Die gestallten Anforderungen sind erfu / The requierments are fulfilled. / Les conditions imposées sont satistaltes.
Der Werksachvexrstdndi / de 1'
Bguchgrseifer / Bungags %%%;iggaector / L'expert de llusine

EDV - Zeugnig / EDI Test Certificate

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) /1 Certificate No. 10 / Annex 10




v v
FfORIAS DEL EBRUO
= ey
. @ =i €L 2R
CARRETERA DE COGULLADA, 11 - TFNO. +34 976 47 14 60
E - 50014 ZARAGOZA - FAX +34 976 4709 70

MARGCA DE FABRICA

: CERTIFICADO DE CALIDAD SEGUN EN 10204/3.18 .
:m?ﬁf::" @ Utzougnta B / Cerlificat d'inapsctl fon cartificats 29934 - . MARCA DE INSPECCION .
Mark of Factory L . Slampel des Werkssachveralandigen |

_ Polngon de récaption dusine \
Mark of taclory's inspection @
CLIENTE SOYKA GMBH

Baslaller / Clent / Customer

. NORMA. AD-2000/W 9,TRD107 DGRLQ?/ZS/EG(PED) TRATAMIENTO TERMICO  NORMALGLUHEN 900°C
Anfordarungen / Vateurs demandéea / Requirements Wirmebshandlung / Traitement tharmique / Hesl treatment
MATERIAL . C22.8 VATUV 350/3 DIN 17243 MODO DE FUSION E ,
) WadcsloﬂlMalArtallMalarhl . Emd\mhunosan/Modamtmbn/KhdolmaMrp

commanda |
; -Your Qrder No

21 L1156 FI. DIN 2638 DN 200/219,1 S=22
‘ NACHTRAG

L |

: VALOFIES SEGUN NORMA
Varsdmhv Deint
o A_:.' Daalred T

70648 019 | 085 | 0270016 [0003 | 01 |003 |013 [032 4002 | .0,001 0,05

|

70648 -1 505 324 30 74 143-131-129

-2 518 331 30 66 143 - 149 127-143-121

-

¢~ INSPECCION OCULARY DIMENSIONAL CORRECTA Ly &
Besichtigung und Ausmessung o B
Aucun défaut au point de vue aspect et dimension
Visual Inspaction and dimenslons satisfactory o
LOS RESULTADOS SON SATISFACTORIOS 8 28/05/03 G
Dla gesteitten Ané!oérdemngen sind eniillt A Datum / Date / Date
Les résultals on 18 lrouves satisfalsants .
. A el - DIRECTOR DE CALIDAD
Manufacluring requeriments are satisfied : “ Der Werkssachvarstandige/Directeur de Garantle de Qualité/Compotent works expert

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 2 Certificate No. 11 / Annex 11
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