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8F AL L2 3>

4, Hua | SWIADECTWO ODBIORU No 3294/EXP/R/04/A1
E »BATORY” S.A, .
; UL, Dyrekcyjna 6 CERTYFICAT _DE RECEPTION ° INSPECTION CERTIFICATE
41.506 Chorzéw ABNAHMEPRUFZEUGNIS CEPTUHOUKAT
POLAND : Nach EN 10204/3.1BAD2000W4
/nr nomy/
Zamawiajgey -
Le client-Ordered by-Besteller-Jakaranx \
Adres wysylkowy \
Adresse-Address-Yersandadreesse-Anpes noayatenst \
Nridata zaméwienia klienta | . Nrzlecenia - Nr awizu r wagonu .
No ¢t date la commande Ordre No AvisNo \Wag:n No
Order No and date Manuf. Order No Advice No [y \ Car No
No und Dam der Bestellung Auftrag No R Versandanzeige No ‘Wegon No
No H YHena jaxasa ' No napana Ng Hisctmenus N\ No'saroHa
PL/271194238/04/0282 4249744/04
59014749.00 ’ ' (
Wyszezegblnienie zaméwienia: N Y4
Specyfication de la commande-Order Specification-Spizifikation der BcquungCncuncbuxm 38K )

Przedmiot i wykonanie
(stan obr, Termicz.,mech. Ttp.)
L'objet et I"excction (traitement thermique ¢t Wymiar lub rysunek \

Iusinage) D i Sztuk | mb. -
imesion ou dessin A
Itcm and specification (Heat and. mechamcal . ":Dimesions or drawing : i g:zzz z $g i :g'kg»-_u;‘,: e b
* treaterfiéritelc.) “ Abmessung order Zeichaung [ T swek | LM ke
- Gagensta.nd und Ausfihning {therm und mcchnn = PadMep YepTek : T f Ty e

Bearbeitung usw.)
[MpeaMeT | HenonHeRrKe (COCTORRUE TEPM.
H MexaroBpal. 1 np.) e \

Nahtlose Kesselrohre nach 4 323,9x 7,§umm SGS.B) 826285 |2 18,66 11036
DIN 2448, Ausfuhrung nach 10-12 : 7] .

DIN 17175 und AD 2000 Merkblatt
W4 - 09/01 und Abschnitt 7.

TRD - 102, TRB-100, ‘-
Gutestufe I. Normalgluhen.
Wanddlckeaerbextestemperature

‘I bei 450 st.C.

Lieferzustand - Rohzustand
- ‘| Erschmelzungsart - E.~ -

Mt dem Zusnmmx;ngsscwrcibcn des
RWTUY £ Vow o |7 C4 1997 wird
auf die. Gegenzeichpung verzichtet|.

N\

Kontrolg techniczk 3 po
podano niZej. x
Le controle technique de la étdexéeute
The technical investigation nrlﬁyﬁ order
| Die technische Pritfung obiger chu:jllun
Texnu4eckunt Kourpons nmucyn

2szego zagfowienia przeprowadzil Oddzial Technicznej Kontrol, Wyniki badad

le Service de Controle. Les resultats des essais sont indiqués ci-aprés.

been executed by the Works Control. Results of tests are as fellows.

de von der Fabrikationskontrolle durchgefithnt, Die Ergebnisse der Proben sind nachsiehend angcﬁlhrt.
ro 3axkada npowasen Omnen Texawaecxoro Kourpana, PEynbTar HCRLITBNHA TPEACTABILH RIDKT.

1. SKLAD CHEMICZ
XHMHYECKHH COCTAB
Wytop
Coulée

R C Mn Si P s cr Ni Cu

[Thasxa

826285 0,13 0,58 0,29 0,014 | 0,008

- ANALYSE CHEMIQUE - CHEMIKAL COMPOSITION -~ CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG

I

AT: 87122299 - 01

2005 Z079124.001 S. 1v.2

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 1 Certificate No. 01/ Annex 01




2. BADANIA MECHANICZNE - ESSAIS MECANIQUES - MECHANICAL TESTS - MECHANISCHE UNTERSUCHUNGEN
MEXAHHYECKHE HCMLITAHHA

Nr wytopu
lub préby .
Nodelacoulécou | Stan obrébki Re Rm A3 Z U Twardosé
De 'eprouvette . . Durcté
Heat Mo Termlcz“g.‘ Hardness
Or. Tests No Traitement thermique Mpa Iylpa % % XV ) Hire
Abstich Heal treatement 20 ST.C . Taconoets
Oder Probe No Therm. Bearbeitung ’ P
Ng nnasxi Tepmux, o8paborka . J
WA Npobsl
826285/32067 333 459 303 - _ 68-72-70
826285/32068 332 477 272 . 76 -78-76

2. BADANIA TECHNOLOGICZNE - ESSAIS TECHNOLOGIQUES ~ TECHNOLOGICAL TESTS ~ TECHNOLOGISCHE
PROFUNGEN ' .
Ringzugversuch mit gutem Ergebnis durchgefuhrt ' i

4. BADANIA METALOGRAFICZNE - ESSAIS METALLOGRAPHIQUES ~ METALLOGRAPHIC TESTS ~ METALLOGRAPHISCHE
UNTERSUCHUNGEN - METAJUIOIPAOHYECKHE MCIThITAHHA ) : B B C

5. INNE BADANIA - AUTRES ESSAIS - OTHER TESTS - ANDERE UNTERSUCHUNGEN -~ IPYTHE HCTIBITAHHA

Kaansserdruﬁkpfdbc ‘bel 80 bar Probedruck mit gutem Ergebnis in 100 Yo : : L R T b

6. UWAGI DODATKOWE, - ADDITIONAL REMARKS ~ AUTRESOBSERVATIONS - ANDERE BEMERUNGEN
"7, | Das Qualitaeismanagementsysterii von Huta Batory beachtet die Forderungen gem PED 97/23/EG-Anhang 1'Abs.4:3 *.
und 7.5/ TUV Zertifikat Nr.0420210430134015/und gem,ISO 9001/TUV.- Zertifikat Nr.41005250/, . ool

Powierzchni¢ | wymiary zbadano w 100% - Surface et dimensions ont éte controlés et 100% - Surface and dimensions tested ot 100%
Oberfliche und Abriessungen gepeiift zu 100% - Hapywnusift 0cMOTp W NMPOBSPRA oMepeHiit npomseledst 8 100% .

Material 0znaczono- La material est margué - Material marked - Das Material wurde bezeichnet - Marepuan oostiaeit

Marke.Abstich. Werksstempel.Stempel der TK. _ ’ ’ Q}:v) '

v#" | Na podstawie wyiej przeprowadzonych préb material Zwolniono - Sur base des essais cu-dessus lo material est déliveé
) ! | According to the carried ont tests the material relesed - Untersuchungen wurde das Material fieigegeben —Ha 0CHOBAHHMH BYTCHMEHOBRHHLX
Henbranuil NPHIHAN [OOHBIN. :

Kontrola Jakosci Dyrekeja Huty
Contrdle d¢ Fabrikation Direction de I'Usine
Control of Manufacture Works Management
Fabrikationskontrofle Hitten - Direktion
TeXHHYECKH KOHTPONE Ilupexuna 3asona

dn. 20,12, 2004 1.

2005 2079124.002 S.2v.2 e

AT: 87122299 - 02

rff Rohr Flansch Fitting Handels G
g Handels GmbH (0330)/ 2 Certificate No. 01 / Annex 01



gY /2 2299

| ., Hua | $WIADECTWO ODBIORU No 3294/EXP/R/04/A1
B Y” S.A. ' .
@ GL.%E&%N! 6 CERTYFICAT DE RECEPTION - INSPECTION CERTIFICATE
41506 Chorzdw ABNAHMEPRUFZEUGNIS CEPTUDHKAT
POLAND . . - T Nach EN 10204/3.1BAD2000W4
/nr normy/
Zamawiajacy
Le client-Ordered by-Besteller-Jakasunk \
Adres wysylkowy \
Adressc-Address-Versandadreesse-Anpee nOMy4aTend \
Nr i data zamdwienia klienta . Nrzlecenia Nr awizu r wagonu
No et date Ia commande Ordre No - Avis No Wagen No
Order No and date Manuf. Order No Advice No \ N, ,Car No
No und Datum der Bestellung _Aufirag No . Versandanzeige No ‘quon No
- Ng K YHcho 3aKaia No Hapana No HIBELICHKA NgBaroHa
PL/271194238/04/0282 4249744/04
59014749.00 ’ {
Wyszczegolmeme zamdwienia: . - &
Specyfication de 1a ¢ de-Order Spectﬁcaﬂon-Spnznﬁkanon der Bcst:ﬂung-Cneuuchxauux mm

Przedmiot i wykonanie
(stan obr, Termicz.,mech. Itp.)

' Lobjet etlexcpnon (traitement thermique et Wymiar lub rysunek > Marka\ '

I'usinage) Dimesion ou dessin - Marque "\
i ftém and specnl‘cauon (Heat and mechanical

Dimesions or drawing Steel type

Wytop |Sztuk| mb. - _
‘Coulée Pidees | c.mir. ,’
u l Ces ¢.m kg i }

5 eat Pieces c. mir. B
T iG wnd i ‘/{“‘g]';“cmﬂ(‘:g o inechan. Abmessung order Zeichnung Marke Abstich Sttck M. LA
g ) agenstand und Ausfihrung (therm und mecl Pasmep 4e apKa . v
‘Bearbeitung usw.) pepTek ’ Tnaska Wy nor. M
TlpeameT K HenonHeHHe (COCTORHUE TSPM.
H MexaroBpab, 1 np.) \

Nahtlose Kesselrohre nach / 3239x 7,k mm SGS.J 826285 |2 18,66 |1036
“I'DIN 2448, Ausfuhrung nach 10 - 12 ’ o d

DIN 17175 und AD 2000 Merkblatt
W4 - 09/01 und Abschnitt 7.
TRD- 102, TRB-100." ’

)

Gutestufe I, Normalgluhen. - -
Wanddlckeaerbeltestemperature > M1t dem Zusiimmungsse retben |des
bei 450 st.C. RWTOV £ VYov a 12 C4 1997 wird

B Lxefexzustand Rohzustand
'Erschmelzungsart E '

P P

v

NI

Kontrolg technicz';ipo 132680 zayﬁ')wienia przeprowadzil Oddziat Technicznej Kontroli. Wyniki badan

aut die (:eganc ch

Kt'-

ung verzichtet
ItN ST RS S [

podano nizej. :
- | Le controle technique de la étégxécute par le Service de Controie. Les resultats des essais sont indiqués ¢i-aprés.

T The technical investigation of 1§ ordcr s becn executed by the Works Control, Results of tests are as fellows.
{ | Die technische Profung obiger B wurde von der Pabrikationskontrolle durchgefuhst, Die Ergebnisse der Proben sind nachstehend angcmhm
h . Textu4eckuit KoHTRONS numcyno ro Jakma apovasen Ovaen Texauveckoro Kowmposis, PeaynbTaT HCTITAH S MPEACTARICH HIDKT.

1. SKLAD CHEMICZNY ANALYSE CHEMIQUE — CHEMIKAL COMPOSITION -~ CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
XUMHMECKHH COCTAB
Wytop
Coulée
o C Mn si P s Cr NG| cu

Tlnasxa

826285 0,13 0,58 0,29 0,014 0,008

i

AT 87122299 - 01 ’005 2079124001 S.1v.2

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) /1 Certificate No. 02 / Annex 02




2. BADANIA MECHANICZNE - ESSAIS MECANIQUES - MECHANICAL TESTS - MECHANISCHE UNTERSUCHUNGEN
MEXAHHUYECKHE HCIbITAHHA

Nr wytopu
y lub préby
No de lacouléeou | Stan obrébki Re Rm AS Z U Twardo$é
De P'eprouvetie . . Dureté
Heat No Termlczne.J Hardness
Or. Tests No Traitement thermique Mpa Mpa % % XV Hante
Abstich - Heat \rwtemgp( 20 ST.C Taepaocts
Oder Probe No | Therm. Bearbeitung ' P
Ng nnaeks Topmuy. odpaborka J
WA Npobst .
‘| 826285/32067 333 459 30,3 - 68-72-170
826285/32068 332 477 272 76-718-176

2. BADANIA TECHNOLOGICZNE - ESSAIS TECHNOLOGIQUES — TECHNOLOGICAL TESTS ~ TECHNOLOGISCHE
PRUFUNGEN ’ .
Ringzugversuch mit gutem Ergebnis durchgefuhrt

"4, BADANIA METALOGRAFICZNE - ESSAIS METALLOGRAPHIQUES - METALLOGRAPHIC TESTS — METALLOGRAPHISCHE
UNTERSUCHUNGEN — METAJUIOTPAGHYECKHE WCTTBITAHIS ’

5 INNE BADANIA - AUTRES ESSAIS - OTHER TESTS _ ANDERE UNTERSUCHUNGEN ~ JIPYTHE HCTIbITAHHA

Kaltwasserdruckprobe bei 80 bar Probedruck mit gutem Ergebnis in 100 %

6. UWAGI DODATKOWE - ADDITIONAL REMARKS - AUTRESOBSERVATIONS ~ ANDERE BEMERUNGEN

e

Da Quinlitaetsmahagémentsystem von Huta Batory beachtet die Forderungen gem.PED 97/23/EG Anhang 1 Abs.4.3
wnd 7.5 / TUV Zertifikat Nr.0420210430134015/und gem.ISO 9001/TUV Zertifikat Nr.41005250/.

Powlierzchnig | wymiary zbadano w 100% - Surface et dimensions ont éte controlés et 100% ~ Surface and dimensians tested at 100%
Oberflache und Abmiessungen geprift zu 100% - Hapyxusfl ocMOTp W MPOBCPKA HIMED # npowseaenst B 100%

Material oznaczono-La material est margué — Material marked - Das Material wurde bezeichnet — Matepuan oGo3tade N
. ) R K J
Marke.Abstich.Werksstempel.Stempel der T.K. & 24 1634\
A , B ,
F/ Na podstawie wyzej przeprowadzonych préb material zwolniono - Sur base des essais cu-dessus le material est déliveé
A According to the carried ont tests the material relesed — Untersuchungen wurde das Material freigegeben — Ha OGHOBAHMH BYIICHMCHOBAHHAIX
’ HensraHuil npHIHAH CONHBIM,
Kontrola Jakosci Dyrekcja Huty
Contréle de Fabrikation . Direstion de I'Usine
Control of Manufacture Works Management
Fabrikationskontrolle Hatten - Dircktion
Texun4eckuil_KoHTpONS Jupeking 3asons
dn, 20.12. 2004 1.

i

-

2005 Z079124.002 S.2v.2

AT: 87122299 - 02

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 2

Certificate No. 02 / Annex 02




Y A% S & YA

_ ROMRCO

Abnahmepriifzeugnis

Inspection eertificates
DIN 50049-3.1B/ EN 10204-3.1B Nr.: 47/05 - Seite 1 von 2
Besteller: rif Rohr Flansch Fitting Bestell- Nr:, siehe unten
(Customer) : Handels GmbH {order 50.) 7
Postfach 1365 Datum: 03.03.05
28803 Stuhr (dats)
Auftrags-Nr.: 20 645 Lieferbedingungen: gem. Bestellung
(order na.) (terms of delivery)
Lfd-Nr. | Stiick Bezeichnung Zeichnungs- Nr.:
(intern a) (quantity) (asticke) (drawing 00)
003/BEA-00046914
1 1 Rohrsegment (pipe segment) & 355,6 x 8, 45° ] 10000011892

: | 003/BEA-00046917 ) R
2 1 Rohrsegment (pipe segment) 8.323,9 x 10, 45° 10000011891

003/BEA-00046920"
3 1  Rohrsegment (pipe segment) 8 273 x 12,5, 45° 10000011890

[N

AT: 87185541 - 01

Werkstoffe
Lfd.-Nr. | Werkstoff Abmessung Probe-Nr.: | Charge | Attest-Nr.:| Werkstoffnachweis
(intern no) {quality) (dimensions) (test no) (bt no) (inspect no) (proof of mateial)
1,2,3 ) Materialbeistellung | -
{ 1,2,3 | P265GH | 6x2500x10000 mm T 79123 11573 | DIN EN 10204 -3.1B

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) /1 '
Certificate No. 03/ Annex 03




Seite 2 von 2
. Schweillungen (wekdings) . . .
"Lfd.-Nr. Verfahren Zusatzwerkstoff SchweiBer- Nr.
(i no) (metbod) (fler material) {welders passport bo)
1,2,3 MAG - 8G2 L4
. Zerstbrun psfreie Werkstoffpriifung (o deatructive testing of welds) e .
| LfdNr. ~ Pritfbefund- Nr. " Befund - | .. Prifvorschrift
e Nt ] destieporina) T e < spess ‘
1 123 305 R S 5 O gem.Protokoll EN 571
- Reinigungskontrolle: N . :
(conirol of clesning) _ : .
Korrosionsschutz: ohne AT: 87185541 - 02 '
’ (corrosion protoction) ) ‘ N
Bemerkungen: MaB- und Sichtkontrolle 0.B. :
(notes) .
Fertigungs- Endkontrolle: Fischer (6)
(Bl production testing)
Die aufgefithreten Teile wurden nach den Fertigungsunterlagen kontrolliert. Es wird bestitigt, dafl die
Lieferung den Vereinbarungen bei der Bestellung entspricht.
(The indicates parts have been inspected according to the production documents. We hereby cartify, that the
materialdescribed above complies with the terms of the order contract.)
C:.o """‘—‘-
' Cochstedt, den 22.03.05 Werkssachverstndiger

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) /2
9 ( ) Certificate No. 03 / Annex 03



AN

70520

[ V=N 7.000

Huta
»BATORY™ S.A,
L Dyrekyjnd 6
A1:806 (horsow
POLAND

——

SWIADECTWO ODBIORU No 1442/EXP/R/03

" CERTYFICAT DE RECEPTION
ABNAHMEPRUFZEUGNIS

INSPECTION CERTIFICATE
CEFTHOHKAT

Nach EN 10204/3.1.B ADW-4

Zamawiajgcy
1e elient-Qrdered by Bediwllor:Jaxinunk

ine normy/

Adres wysylkowy

\

Adetse.Address-Versundadreeste- Aspee ho:yuatids \ )
Nr i data zamdwienia klienta Nr zlecenia Ny awizu wagonu
No et date fa comntunge Ordre No Aviy No agen No
Ordet Ra wnd date Manu(, Order No Advice No 4 ar Nu
No und Datum der Bestellung Acfirig'No . Vesandunzaigd No Wagun No
U 2Nk usco 1axasy Ny Hapyas Na nscwnua AN No Agrona
PL/271194238:03/01)8 4239513703
278/45756067 41647474 i
Wyszczegblnicnie zambwicnia: - - : ) 4
Speuyiication de fa de-Ordes $pacification-Spizifikation der BﬁtdluuCnememmw:Iﬁrﬁa\ )
Przedmiol | wykonanie SRR -
¢{stan abr. Termicz.mech. Itp.)y
I *obyet ot | c.‘c\:n‘r:n -:1r‘a‘ll(t"nwnl thernxque ¢t Wymiar‘ lub rys‘lnek’ top Sztuk b,
s Dimesion ou dessin : Picces
ltern and spavification (Heat and nwelanical Imesions or drawing v ee leces | €. il kg
. trestenxent ele ) Abnwssing order Zei¢hnunig 'a(’ Picess [NTITE <
Cugensiond und Ausfiihrung (thenr wnd nechan, Payucp YoTCA 2\ Xbstich Stack L M.
Bearbeitong vsw, | X JRRETEV Uinyx nor. M
T1peiueT 1 HEROAREHIY [CULTUARKE RPXM.
b H aenanoBuud. 15 hp ) \_
S J
Nahtlose Kesselrohre nach DIN 323,9x 10 5353 821614 13 92,27 (7142
2448 Ausfuhrung nach DIN 17175 5.75m m
und AD 2000 Merkblatt W4 - 10/01 :
und Abschnitt 7. TRD - 102,
TRB - 100. Gutestufe 1. / .
Normalgluchen, “,
Wanddickeaerbeitestemperatur
uber 450 st.C. -, , as
Lieferzustand - Rohzustand ‘ d

Erschmelzungsart -

podano nizej.
Lo sontioke tevhnigus de 1 816 dgdeute pa\ N Service de Cuntrale, |03 1esultats des essars sont indigues <i-aprés.,
‘The techawsl investiganon al thidorder he} heen executed hy the Works Control, Resulty of tesis arg ay feflows.
Die techmisshe Prifuig obiger Besillung gurde von der Fabrikaticnskantrulk durchgethrt. Die Ergebnisia der Moben sitnd nachstehend anyeliha,
Texeineentii KONIPOAS BLWEYROMARYTTIG JaKaza upuwtscn Caen TexHitieckarn KonTpaan PaiyahTar HEnurranha Npeacvanneds witke. .
I, SKLAD CHEMICZNY - ANALYSE CHEMIQUE CHEMIKAL COMPOSITION  CIIEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
XHMAYLCKRA COCTA e,
Wytop
Caulée
Heat ¢
Abstich -
tasxa

Mn St | 4 8 Cr Ni

821614 0,49 0,20 0,013

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330)/ 1 Certificate No. 03 / Annex 03



T

|

2. BADANIA MECHANICZNE -
\ﬂ»‘v\lm‘u (.KHF H(.“lxll,-\ll“m

FSSALS MECANIQUES - MECHANK AL

TESIN

T MECHANISCHE UNI ERSUCHUNGEN

Nr wylopu
lub préby )
Npdoldcotecou ) Stan obrobki Re Rm AS 7 L Twardadé
P o Termicznej ‘ erme A
07, Tests No Traigment thermigque Mpﬂ Mpﬂ /A % ; ness
Abstieh  * Heat treatenwnt irte
Qdee Probe No Therm, Bearbeitung Tacpiocts
Ny HitosKss. Teprny. sfipsoTea
han ppotiu o
821614/15927 316 433 353
821614/15928 309 438 36,7

2. BADANIA TECHNOLOGICZNE - LSSAISTE(‘HNOLU(‘K}U[:S TECHNOLOGIC'AL TESTS - TECHNOLOGISCHE
; PRYIFUNGEN
i Rinpzugversuch von jeden rohy am befden enden

3. BADANTA METALOGRAFICZNE - GSSAIS METAL{ OGRAPHIQUES — METALLOGRAPHIL TS TS MOTALLOGRAPHISCHE —
LINTERSUCHUNGEN — METAJTUIOE PAGHYECKHE MCTIBTAHNS

! Ultraschalprufung nach SEP -~ 1915 an 100 % i
Rohre no 15927A,159278B,15928A,15928B,15929A,15929B,15930A,15930B,15931 A, 159318,15932A,159328,159338

! 5. INNE BADANIA " AUTRES ESSAIS - OTIER TESTS < ANDRRE UNTERSUCHUNGEN - [IPYTHE HCHBITAHHS

i Kaltwasserdruckprabe bei 80 Bar Probedruck mit gutem Krgebnls in 100 % Nach PED NO.9723/EC

76, UWAGI DODATKOWE . AODITIONAL REMARKS - AUTRESOBSERVATIONS - ANDERF. BGMFRUNGEN

»Pomerzchm; i wymiary zbadana w 100% - Surface et dimansions ont & controlds. ¢t 100% « Sarfaot snd dimensions texted at 100%
Oberfliche und Abmessuagen peprGil oy 100% - Hapywuud 0eMOTD Hhposepka siucperinii tipeniscasnyt 3 100%

Material oznaczono La naterial est ptargeé - Matcrizl marked » Dis Matenial wyrde beaichnet - Marepiias o6omaqm
B R
S

Marke. S(35.8~HI . Abstich. Werksstepel, Stempel der T.K, Rohre Ne,

Na podstawie wyie] przeprowadzonych préb material zwolniono Sur base des essais cusdessus fe marcriad est defive
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Croreco)

IROHRCO Protokoll-Nr.: 37/05
Rohranlagenbau Oberflichenril} - Prufbencht record no,
GmbH surface crack-test report Blatt-Nr.: /1
sheet
Priifung nach EN 571 Bewertung nach EN ISO 5817 -B
cxamnation acc. to ljudgement to
Priifgegenstand: 3 Rohrsegmente Abnabmeprufzeugms N 47/05
test-chjekt . inspection certificates no.
Werk- bzw. Fabrik-Nr.: 20 645 " |Besteller  RFF, Stubr
works o fabrication no: oydem' : .
Zeichnungs-Nr.: gem. Bestellung Bestell-Nr.: gem. Bestellung
drawing-no; order no. »
Priifung nach/vor Wirmebehandlung: / Priifflachenzustand:  gereinigt
examination after/before heat treatment condition of exam. Surface .
Magnetpulverpriifung DIN 54130 " |Prufimittel: naB/trocken/fluoreszierned/nicht fluoreszierned
|magretic particle inspection DIN 54130 © .7 |test medium: wel/dry/Huorescent/not Huorescent
tifgerét : o .Felderzeugung : S Lt
oqumcnl A mngmtzahou j‘, . ' ;
o S s § : B b o ool
B Feldstarke S e o | ,‘Anzexgenkontrolle L m '” : In "E” mmm ot b |
tield intensity . : test indication h '
Farbemdnngprufung DIN EN 571 AT: 87185541 - 10
hquid penetrant method DIN EN 571° L e
| Eindr'mgmittel: “PWL1. - - Tiede- Einwirkzeit 15 min. | o
Reiniger: RL 40 - Tiede- Entwicklungszeit: 1+30 mm
pepetrant remover s , development time
Entwickler: DL 20 - Tiede- Priiftemperatur: ca. 20°C
developer test temperature
P rﬂﬂ)efund / examination result )
[Naht-Nr.F Schwechr Werkstoff: |+ .« |Prifung. Lot i Prufbefund
";oderPrufber [ wetdersNo T [msterial Pritfbereich had 70 K et
weld o, o7 exam, arca: P265GH/  |estara AuBenober- [Innen-  |Fehlerfrei bzw.|Fehlerfrei nach
Materialbeistellung fliche oberfliche|belaBbar Nacharbeit
Abmessung: outer surface  |inmer surface - ]no indications or no.indications -
. jomensions accepable . angrreylorx
20645 1 L4 355,6x8, 45°| SN + WEZ X X X
20645 2 T4 [15323,9x10,459 SN+ WEZ X X X
20645 3 L4 [3273x12,5,459 SN+ WEZ X X X
Bemerkungen: Prifumfang: 100% der Schweifinihte an den Leitblechen
remarks:
Datum: 22.03.05 Datum: Datum:
date: . date: date: )
Ort/place | Eﬁﬁfﬁ?ﬁ&eﬁgg‘er Ort/place -
..—PriferLevet
Prufauf51cht e -~ Priifvermerk: Priifvermerk: TUO
N SUPLIVISOL aproval note }aproval note authorized tnspection agency

rff Rohr Fl h Fitti
ohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 10 Certificate No. 03 / Annex 03



f Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 1

| 11 ' ' .

. e 2 TW
Bl Rohrformstiickewerk DO I I N G KG GEEEZ?
- - D : 9001 ; 2000.

Déling KG Industriestr.1 D-26802 Moormerland/Neermoor Tel.:+49 (0)4954/ 9216-0 Fax:+49(0)4954/ 9216 -92 eMail: info@doeling.de
Datum / Date

T

AT: 83077791 - 01

. REF Rohr Flansch
Fitting Handels GmbH

Carl-Zeiss-Strafle 21

D 28816 Stuhr

ABNAHMEPRUFZEUGNIS
INSPECTION CERTIFICATE
nach EN10204/3.1B
accordingto EN 10204/3.1 B

- Priif-Nr. 0402096
" Test-no , R : :
Werkstoff ST35.81,
Material :
Entsprechend - "~ DIN 17175
According to Ausgabe Mai 1979

Edition mai 1979

lhre Bestellnr. vom 099/77712471/EK vom 05.04.2004

Your order.no. from : ’
o v l 7 ) - u /( i ‘ "':.": _?j;'Ai_'p":";'?>l‘, ; -
iYi“i"Anforderungen ADW4/12, VATUV 1252, DIN 2609, TRD102/203

Requirements -

Kennzeichnung

Marking

Herstel]erkennzeicﬁen D

Brand of the manufacturer

Stempel des Werkssachverstindigen WA
Stemp of the work’s Inspector

Glite
Material or short sign

Cliarge Nr.
Heat no.

Priif-Nr.: 04-02096 Scite { von 3

Certificate No. 04 / Annex 04




| Rohrformstuckewerk DO I N |/< ' %EE'? "
. - . MSA)001 : 2000 .

POS. STUCK GEGENSTAND SCHMELZE NR. PROBENR
POS. Quantity Discription of goods Heat - no. Sample - no

- - 7 "/.,. — Ve e e e P
Konz."Reduzierstiicke'DIN 2616T2 ST35.81 mit WAZ nach EN 10 204/3.1 B

/

! 0 323,9%7,1:219,1%63" . 253844’ Ag04S o
AT: 83077791 - 02
Prif-Nr.: 04-02096 Seite 2 von 3
rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 2 Certificate No. 04 / Annex 04



| e H 1 - . / . 7 - TW »
Rohrformstiickewerk | I I\I :
— . . . _ : . 9001 : 2000
: ~Ergébnis der Priifung _ Anlage zum ZeUgn‘is

‘resultof tést  encl. to certificate
Priif-Nr.  04-02096
-Wérmebehandlung normalisierend gegiiiht bei 900°C - 830°C
heattreatment : normalized by 800°C - 930°C :

I

Zugversuch': ‘ . AT: 83077791 - 03
Probe-Nr. Hértepriifung nach Brinell Streckgrenze Zugfestigkeit Dehnung

Besichtigung/Abmessung : ohne Beanstandung
Visitation and measuring satisfactory

tension test :

.. Sample no. HB/30/2,5/187,5 yield strength . tensile strength . elongation
S ‘ © Nfmm2l 0 N/mm? % auf “
+ P ) RV L gk .
.77 Anforderungen .o ooiion T R Sy i
Cming "HB 105 - 140 " mind. 235  360-480 mind. 25
AB045 o Mm3 - o123 . 263 - 400 . 35

AB045 110 - 122 1256 . 391 7 131

Schmelzen-Analyse (aus Vormaterialzeugnis)

. . e O e, O I N T
~ chemtc&glhanalysm 7 . %2 Chemical-analysis(from bise matel

Schmelze-Nr. ¢ si Mn P . o
heat-no ‘
252844 04100 02100 04200 0,0120 0,0020" 0,0000 & 0,0000 .

Uberpriift nach AD2000-Merkblatt WO durch den TUV Nord e.V.

" Approved acc. to AD2000-Merkblatt WQ by TUV Nord e.V.
Zertifiziert nach Druckgeréte-Richtlinie 97/23/EG Anhang 1, Kap. 4.3 durch die TUV CERT-Zertifizierungsstelle fur
Druckgerate der TOV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kennnr. 0045

Certified acc. to Pressure Equipment Directive 97/23/EC Annex 1, sec. 4.3 by TUV CERT-Certification body for
pressure equipment of the T.U\/ NORD GRUPPE; notified body, reg.-no. 0045

Der Werksagfiverstandige
The Inspéato/r

‘I(l/“ ..I
A

]
!

Reinhard Vieweger

Priif-Nr.: 04-02096 Seite 3 von 3
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A JARCATH INDUATRY

Firma
Rohr Flansch Fitting Handels GmbH
Carl-Zeiss-Stralie

28 Bremen

Meéin Zeichen: Datum:

M1 . 08.03.05

Bearbeitungsbescheinigung . Nr. 0007 S
Unsere Nr.o AUS-140-146 - * 002 | e
Ihre Bestellung: 003/77358443/11649655 —'003/773584_49/11649655 h

- Wir fertigten aus Stabstahl Werkstoff = _C‘2‘2l‘8" P mm - . . Charge
20 Stk. Stutzen nach Zeichnung -~ : 60 119938 e
DN 20 - o | | |
16 Stk. Stutzen nach Zeichnung 40 130849
DN 15 |

Die Teile wurden keiner Wérmebehandlung unterzogen, so das die mechanischen

Werte aus dem Vormaterial - Zeugnis nicht veréndert wurden.

MaB und Sichtkontrolle ohne Beanstanduﬁg. v :

VA

AT: 87118850 - 01

Kennzeichnung wie folgt:
DIN, Abmessung , Werkstoff , Charge,

Herstellerzeichen, fiir den Umstempler

Marcath Industry Anlage: WAZ v. Vormaterial

Uermany Moblie: +49 (U170 831 64 1/
e-mail: marcathindustry@ewetel.net

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) /1 Certificate No. 05/ Annex 05
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_Rolir Flansch Fitting Handels GmbH. = -~ =77
Carl-Zeiss-Strafe L ‘
28 Bremen -

., iourChafagter’ T

Y (R R A
ek Yeled ot

i

Machiningcertificate No. CNE 0007 e

~_ OurOrderNo. AU5-140-146
| _Your Order No. © . 003/77358394/EK ..

We manufactured with following steel grade 2.8 @ mm Charge

Quantity: ' - L .

20 pes. Connection according to drawiﬁg“Material"(onto chart) 60 .. - £ 119938
16 pcs. Connection according to drawing Material (onto chart)y - 40 . 130849
DN 15 '

The articles have not been Heattreated so that the mechanical analysis of the material is unchanged.

Visual and dimensional check without complaints.

The Marking is as follow:

Standard, Dimension, Material, Heat No.,

Manufacturers Mark Works Inspector
Marcath Industry Anlage: WAZ v. Vormaterial

Certificate No. 05/ Annex 05

Germany Mobile: +4Y (U) 170 831 64 1/
¢-mail; marcathindustry@ewetel.net

-




.

T HUTAL W. sp.20.0- {5458 o
. ‘ HLW ul, Kaspt owicza 132, 03- 849 Warszawa . :
' fax: 835-42-22 $14.06-62, toc 825351

. Poif.Nr. - Inspection No: 20668707
Abnahmeprﬁfzeugms (om 50049-3.13) No. di colaudo:

Inspection Certificate \EN 10204 - 318
Certificato di Collaudo Materiali

Mt Zustimmung des Technischen Ubeew ewachungsvereins Rhemland o\, vom 16. Marz 1994. ‘
According to-the Technisahan Ubeswachungsvereins Rhemlmd o, V. OF 16. march 1984..
_Approvato da dal Technisctran Ube {be swachungsvereins Rhetnland o.V. de 18. marzo 1

Blatt - Page - pagina: 1

Bestel)er - Customer - - Commitiente: - Bes\elFNr { Order No. l No. dell'ordine: 1 b,us'z 10
gL./o10%592085 /01-0396

vomldaladldma
werks-Hr, / Warks No. ICommeasaNo771’(89/o'\
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J1LARCATH IMDUATRY

Firma
Rohr Flansch Fitting Handels GmbH
Carl-Zeiss-Strafie

28 Bremen

Mein Zeichén: Datum: .

ML 08.03.05 . &

' vBéqrbeitungsbéséhéinigung Nr. 0007
Unsere Nr.: AU5-140-146
Ihre Bestellung: 003/77358443/11649655 — 003/77358449/11649655

Wir fertigten aus Stabstahl Werkstoff C22.8 / @ ‘mm ' Charge -
20 Stk. Stutzen nach Zeichnung | 60 119938
DN 20
16 Stk. Stutzen nach Zeichnung _ 40 130849 .~
7’
DN15 : o | : I

Die Teile wurden keiner Warmebehandlung unterzogen, so das die mechanischen

JINNRY

AT: 87119852 - 01

Werte aus dem Vormaterial - Zeugnis nicht verndert wurden.
MaB und Sichtkontrolle ohne Beanstandung.

Kennzeichnung wie folgt

DIN , Abmessung , Werkstoff , Charge,

Herstellerzeichen, fiir den Umstempler

Marcath Industry Anlage: WAZ v, Vormaterial

uermany Mobtle: +49 (U)L17U 85164 7/
' e-mail: marcathindustry@ewetel.net

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 1 Certificate No, 06 / Annex 06
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Firma
_ Rohr Flansch Fitting Handels GmbH

. Carl-Zeiss-StraBBe

The articles have not been Heattreated so that the mechanical analysis of the material is unchanged.

Visual and dimensional check without complaints.

The Marking is as follow:
_ Standard, Dimension, Material, Heat No.,

Manufacturers Mark Works Inspector

Marcath Industry Anlage: WAZ v. Vormaterial

Certificate No. 06 / Annex 06

GUermany Mobile: +4Y (U)1'/U 831 64 1/
e-mail: marcathindustry@ewetel.net

Our Character Date:
L ML .0
| Machmmgcertlﬁcate No. Nr. 0007 - “ o
. 'OurOrder No. | AUS- 140- 146 | g i
“Your OrderNo." 003/77358394/EK Pl
We méﬁufactured with following steél gradé , C228 , - “Q mm . Charge
Quantlty " o , o
) 20 pcs Connectlon accordmg to drawiﬁg Matenal (onto chart) 60 R f 11993 g o
DN 20
16 pes. Connection according to drawing Material (onto chart) - - 40 130849
DN 15 ) | S
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B HUTA L. W. Sp.z 0. 0.

AT: 87119852 - 02

__Abnéhmeprﬁfzeug nis (DIN- 50049 - 3.13)
= Inspection Certificate \ EN-10204-3.8
Certificato di ‘Qo'll‘audo.,Materiali

A Mit Zustimmung
E According to the

‘ : Quality Management System for Maberial
i : Certificate-No.:01 202 pPL/GQ-02 0004
' Besteller - Customer - Committente:

Ry

]

\1 Prﬂfgrundlagen/Anfordemngen | Technical Speciﬁcationisequirements

| = UDIN17243  AD2000 W13 TRD107

\ - EN10273° 1 .
L Werkstoff - Material - Materiale: Entsprechend - According

' S c228N DIN 17243 ’

| P250GH N , EN 10273

'l LUeferzustand - Delivery condition - Stato di fornitura: N

i

Erschmelzungsart - Melting process - Procedimento

_ Kennzeichnung - Marking - M.afcé’turg; |
Werkstoff- Quénty CZZsN S _ |
Schmelze - Heat No 130848

Probe Nr - Test No 513-513/A

H.L.W.

ul. Kasprowicza 132, 01-949 Warszawa
fax: 835-42-22, 834-09-52, tix: 825351

Prﬁfgégehé‘t‘azgdr- Article - Prodotto: Warmgewalzt Stahl - Hot rolled bars

'AD2000 WO/TR

Stempel des Se{c'hv.ersténdigén -
Inspector’s stamp - Punzone dell’ ispettore:

8443

Prif.-Nr. - (nspection No: 14731104
No. di collaudo:

Blatt - Page - Pagina: 1

des Technischen Gbeswadhungsvere‘ins‘Rheinland e. V. vom 16. Marz 1994,
Technischen {Ibeswachungsvereins Rheinland e. V. of 18. march 19984.

" Approvato dal Technischen {Ibeswachungsvereins Rheinland e. V. del 16. marzo 1984.
Manufacturer acc.to European Directive 97/23/EC - '

Bestell-Nr./ Order No./ No. dellordine: 2204547
PL/010552085/03-1 405

SR - .- o oo Avomldated/data:‘,
P T Lot yverk:s-Nr."/‘V\{or_kS No. / Commessa,No.

813496103

§

/ Norma di controllo/Requisiti:
D100 TRE100 R

to - secondo: - Ausgabe - Ed'rtioh - Ed‘izione':' ) s
: ; . 188 :

2000

di elaborazione: Elektrostahl - Electric steel

Herstellerzeichen - Brand of the manufacturer -
Marchio del produttore; A TR
s 0 HL

HLW

‘ _Umfang der Lieferung -

Extent of delivery - Descrizione della fornitura:

[

Pos.-Nr. Stickzahl Geégenstand Schmelze Nr. Probe-Nr.
Item No. No of pieces Article Heat No. Test Na.
No. pos. | Numero pezzi Tipo di prodotio No. colata No. provelta
\ Rundstahl - Round steel bars
; 110 |3 Bundie= < 130849 _  |513-B13/A
-~
4624 kg @ 40x6000 mm

Die gestellten Anforderungen sind it Anlagen erfult. The requirements
conformi ai requisiti richiesti come da allegati.

Ort - Place - Localia

‘Anlagen: 1.Ergebnis der Profungen
2.Chemische Zusammensetzung
{Annexes)
(Aliegati)

Daturn - Date - Data:

Warszawa 26.02.2004

+Der Technische Ubarwach ungsvarein
Rhainland e, V

hat mit Schreiben vorn 13. 1,188

auf die Gegenzeichnun verzichtet.
auee G g

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) /2

are fullfilled as per anex. | fisultati sono

Der Sachverstandige - )
The inspector - L'ispettore:

HUTAL.W. Lid

INDEPENDENT QUALITY
S » 1ISOR
Hnj Jes dronowicz

Certificate No. 06 / Annex 06
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Ergebnis der Prifungen AT: 87119852 - 03

Tests resuits
Risultati delle prove
' , Anlage - Annex - Allegato 1

Prirf - Nr, 147,31/04 Teil : © Blatt-Nr,

" Ingpecion No. Pat 1 . .7 i, :.SheetNo. 2

- No di cpllaudo Parte o o Pag No.

oo, Zug-und Kerbschla biegeversuch, Tensile and impact test. Prove Di trazione e diresilienza.

. Prifemp | Streck/ | Zugfestigkel | Bruchdec Bruchein] - 1={J] Schlagarbell. Energy of impact,
: L Prob&Nr pn',b.,w? N : ' Probenentnahme e_q;atur. Dehnaren T . ) o Eh_nungé schnuru|. . Energia di rotura IS0V ’
- v nabmessung . ol . .
- TestNo | Dim. of spebimen et Viel | stregth. fongalia} g | " a={icm’] Kebschlagzahigkel
No.dL | Dim. della povetta ’ ure. point | Cafcodi |Allungam| nof | 3. Impact strength. Resistenza,
Vi prova e Spacimen Temperat| Proof rottura, ~anto,. | area. 3=[A] Krist Bruchante'{LCrys!prgpqmon
Prelievo ura di stress . Stiztane Rap;zaonocnstalllm.
prava Lim. di R A=[mm*40"4] Brefiung. Expansion.
Snervam ’ Espansione
ento 5=[4] Braitung. Expansion, Espansione
6§ Harte, (Einheiten) Hardness.
werte, Values, Vaion
- | Dicke | . Breite Ort Richtung Lage Lo=30
A Thickness | Width | Location | Direction | Position R E
-Posizione co-
. R S A I
R:‘ L ;
. @ | '
s S min -
. |DIN 17243 - R I & Df2 20 | 250
| EN10273] ) L DR | 20 | 250
RN SRR CULAAN N M 3 2l PR , -20°C-,
- 513 | @10 ‘ I' L | o2 | 20 | 405 | 520 | 30,0 |.63,0 140 | 143 | 139 | 141
513/A | 210 L D2 20 415 525 29,0 | 62,0 139 ; 131 | 14D 137
3 FTCE F 543 | 4 .4 [ B € Dr2 I P, - 100 96 98 | 98
T 1/ATY T T SR S D2 ' co RS A 99 | 103} 101} 101
. . ! e N . i R ' B ) - : % .
. Chemische Analyse Chemical Composition Composizione Chimica [%]
heper T C .1 Mn | Si-| P s Cr. ] Ni | Cu | Mo | Al | Wb
Colaia-No | - : ‘ b
J}"' 130849 0‘20 0,83 0,18 | 0,008 0,005 | 0,11 0,08 0,26 0,02 0,023 0,0020
Masskontrolle und Besichtigung: < - positiv N-8900C- Luftfair  Ti=0,0011%
o V=0,002%
Dimension control and visual inspection: - positive Harte 138-140 HB
Controllo dimensionale ed inspezione visiva:
Verwechsiungspriifung: Funkenprobe 100% - positiv
Ariti-mix test: Spark test 100% - positive
7| Testantimescolanza;
Uttrasshallpritfung auf Langsfehler ,
Ultrasonic examination: SEP 1920 gr.lll cl.C-positivelpositiv
Esami ultragonari:
Ort. Place. Localita. - Datum. Date. Data. Der Sachverstiindigs. The Ins e%tor. L'ispettore.
UTA l‘i ¥, Lid
{NDEPENDENT QUALITY
Warszawa 26.02.2004 ! s (SOR

Eng Jeu ,red‘mnau,)igg

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) /3 Certificate No. 06 / Annex 06
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Abnahmepriifzeugnis |. Zeugnis-Nr./Certificate No.:
Inspection Certificate . (DIN 50049-3.18)\ AT: 83913220 - 01 PO.9307A-2
Certificat de Réception (EN 10204- 3.1B)

Certificato Coliaudo Materiali

Bestellér - Customer - Acheteur - Committente: Bestell-Nr. - Order No - N2 de la commande -
- N° dell'ordine:
‘ P0.09307/7273-099/77707196/STUHR-RFF
Hersteller - Manufacturer - Fabricant - Produttore: ~ =~ " '  vom - dated - date - in data 04-08-21 )
‘ - ‘ R Werks Nr. - Works- No N° usme Comessa N
SHANXI CHANGYU FORGING CO., LTD .

Lo o ' P09307A

Prufgegenstand Article - Produit - Prodotto Forged steel flanges
: ' PrufgrundlagenlAnforderungen Techmcal requ:rementleemand Speclﬁcaﬂons techmqu%‘/Emgences Norma di ccntrollolRequ»sm R

Pressure Equipment Directive 87/23/EC(PED) Annexl Paragraph 43 TRD107, TRB100 AD 2000 — Merkblatt W9 v
Werkstoff - Material - Matiére - Materiale: entsprechend accordmg to - sunvant secondo: Ausgabe - Edition - Edlzuone:

c228v VdTUEV Werkblatt 350/3 v 08,96

SC hmelzungsart' '
P .

Kennzelchnung Markmg Marquage Punzonature
Werkstoff Malenal -Matiére - Materlale C22 8 !
éat No -Stempel de Werksachverstand|gen Works Inspectors

_,___slze(pN DN) . | S i’stari;\lp,-‘P‘oj‘ delexpert Punzone dell lspettor. : | ‘
. if SYouL : o !

Umfang der Lleferung Extent of materlal dellvery Llste descrlptlve Descnznone della fornitura:

i woer - [PosNr. | Stickzant : T T [Schmelze-Nr. | Probe-Nr.
{§ g%r;eNao v gt]:ber?f Gegenstand - Article - Désignatiqn dp produit T Tj_pq dfi‘ prqdono - : :Ea(t:gljee L%s‘tj SSrouvette
N° pos. | Numero pezzi : : : N° Colata | N° di prova
10 | 30 | DNe&/76.1 DIN2636 PN64.. RFWN H_EAVY WALL C228 | 1378 | 11215
L5 S0 | DNBsorgs, 9 DIN2636 I;NS RF'W‘N 'H:EA;/\\(;\XIVALL‘CZZ 8| dare | tize
‘. 12 | 20: DN125/1 39. 7 DIN2636 PN64 RFWN HEAVY WALL C22.8 -f1378 11216
13 - 50 DN150/168.3 DIN2636 PN64 RFWN HEAVY WALL C22 8 1378 11216
14 50~ |DN200/219.1 DIN2636 PN64 RFWN HEAVY WALL 022 8v| 1378 | 11217
| 15 10 DN250/273 DIN2636 PN64 RFWN HEAVY WALL C22 8 1378 11218
16 50 DN40/48.3 DIN2637 PN100 RFWN SOLID UNBEV. C22.8 1378 11215
17 80 DN50/60.3 DIN2637 PN100 RFWN SOLID UNBEV. C22.8 1378 11215

Zusatzliche Angaben - Additional remarks - Autres remarques - Osservazione:
Ausgestellt im Einvernehmen mit dem TUV Bayern Hessen Sachsen Siidwest e.V. ( 10,00 )
Issued in agreement with TUV Bayern Hessen Sachsen Sudwest e.V. ( 10. 00 )
Etablit en consentement avec le TUV Bayern Hessen Sachsen Stdwest e V. ( 10. 00 )
Compilato in accordo col TUV Bayern Hessen Sachsen Stidwest e.V. ( 10.00 )

Die gestellten Anforderungen sind it. Anlagen erfiillt. - The requirement are fulfilled as per

Annex. - Les concitions imposées sont satisfaites suivant annexes. - ; )i )& »

I risultati sono conformi ai requisisti richiesti come da allegali %\
(Ont - Location - Lieu - Localita) (Datum - Date - Data) WerKssachvgfsiandige - orks
SHA CUN VILLAGE, SHANKXI 04-08-21 inspector - JZexpert - L'ispettore)

Anlagen - Annexes - Allegati:
1)  Ergebnis der Prufungen Test results - R*esultals des essais - R1§ultah delle prove
WeltereAnlagen in ') - Other annexis in ') - Autres annexes en ') - Altri allegatiin ')

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) /1 " Certificate No. 08 / Annex 08
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—_ ________.___E_r . -
© 771 AT 83913220 -02 gebnis-derPrifungen
) ' Test Results
. Résultats des Essais
1. Mechanische Prafungen - Mechanical Tests - Essais’ mecaniques - Prove meccaniche

Profert - Test Typa - Type dlesand - ~Tipo df prove:

Provenan - Specimen Type - Typa de Tésrouvste- | Tepsile  Test EN 110002 -1 Impact Test EN10045 -1

Jpo di Provelis:

Probenzustand - Smo(dohv-ryol ; R '
Treitement de Féprouvetia « Suwmprmu Norma“z_ed Normalized

- e e dmeas |
s LRI
* [ ud - o ~ | -
Test N, leeies 42 4a (mev10%) P .
r&o";m-a- %g ?Egﬁvé % 5 EE § B (%) } lenkios -
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2. CHEMISCHE ANALYSE [%]
CHEMICAL COMPOSITION [%] - ' ANALYSE CHIMIQUE [X] *)

NOTE:THE SHOWN ANALYSIS IS THE PRODUCT ANALYSIS,NOT THE LADLE ANALYSIS FROM THE STEEL PLANT
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- o | % [ % | % | % | % | %
01 1378 0.20 | 0.25 | 0.87 | 0.019 | 0.016 0.01 | 0.026
02 2953 0.20 | 0.20 | 0.79 |{0.007 | 0.016 0.01 | 0.024
Other tests:
1. Visual examination and dimensional check: Wlthout objectlons . % k < ﬁ"
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