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Huta SWIADECTWO ODBIORU No 1449/EXP/R/O44
"
ﬁ%}f&ﬁn’i S CERTYFICAT DE RECEPTION INSPECTION CERTH’]CATF
41-506 Chorzéw ABNAHMEPRUFZEUGNIS CEPTHOUKAT
POLAND Nach EN 10204/3, 1BAD2006W4
Inr normy/ 3
Zamawiajacy {
Le client-Ordered by-Besteller-3axmyux ‘
Adres wysylkowy . !
Adresse-Address-Versandadreesse-Anpec nonydarent i - |
Nri data zaméwienia klienta Nr zlecenia Nrawizu |, :
No ct datz Ia commande . Ordre No AvisNo - :
Order No and date : Manuf. Order No Advice No
No und Datum der Bestellung AuftragNo  ~ ' Versandanzeige No
No H yKeno jakma Ng Hapaa No r3setmeHHs
PL/271194238/04/0119 4229674/04 '
59014497.00

Wyszezegblnienie zamdwienia: ‘
Specyfication de I8 commande-Order Spccxﬁca!lon-Spmf kation der Bestellung-Coetmdrxauss Jaxma\

i
Przedmiot i wykonanie - - o ) |
(stan obr. Termicz,mech. Itp.)* . N ‘ !
L’objet et I exection (tnmcmen! dwnmquc [ wlear lub rysunek mrka B Sztuk mb. i
‘ n Visinage) . Dimesion. ou dessin N : '
llcm and spccxﬁcaﬂon (Heat and mechanical Dimesions or drawing : o x‘(g [
treatement elc.) Abmessung order Zeichnung LM, ,b“'
Gagenstand und Ausfihrung (themm und mechan, Pauep sepren o :
Bearbeitung usw.) flor: ™

TIpenMeT 1 HenomHenns (COCTONRHE TEpM,
H Mexarofpab. u mp.)

\
Nahtlose Kesselrohre nach 406,4 x 8, 8 m . 824386 29 160,57 164:46
EN 10220. Ausfuhrung nach 5-7 mx - - i
J

DIN 17175 und AD 2000 Merkblatt
W4 - 09/01.

TRD- 102, TRB-100.
Gutestufe I, Normalgluhen. AN

: Wanddlckeaerbegte§temperanue Mit o dm Zosie b, o
bet 450st.C.. Ryaprog| . 7 Rengss tarelben| das
Lieferzustand - Rohzustand ‘- | Sl Co-nod 1507
Erschmelzungsart - E. aul gis Legenzeich nung o -

arzichte

Kontrolg techmczn powyiszego zarg(wxema przeprowadzil Oddzial Technicznej Kontroli. Wyniki badan ‘
podano nizej. 4

Le controle tcchmque dela été cutc pakle Service de Controle, Les resultats des essais sont indiqués cl-aprés.
The technical investigation ofth:s der had been executed by the Works Control. Results of tests are as fellows.
Die technische Pritfung obiger Bcstcllung de von der Fabrikationskontrolle durchgefuhrt. Dic Ergebnisse der Proben sind nachstehend angefhrt.
Texunuccxufl xorTpam mmcymuxuyro 3axaa npowsaen Otaen Texmeckoro Kortpons, Peynsrar HCTITRHHA NEACTRRNCH HITKE. !

1. SKLAD CHEMICZN ANALYSE CHEMIQUE - CHEMIKAL COMPOSITION — CHEMISCHE ZUSAIV(MENSEFZUNG
XUMHYECKHH COCTAB
Wytop
Coulde .
A}:sct?::h" . C Mn Si ) P S “Cl‘ ’. Ni CU
[naska . . . . )

824386 015- | 050 | 028

I

AT: 87122291 - 01

02.2005 2075636.001 S.1v. 3

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 1
Certificate No. 01/ Annex 01




2, BADANIA MECHANICZNE - ESSAIS MECANIQUES ~ MECHANICAL TESTS - MECHANISCHE UNTERSUCHUNGEN

MEXAHUYECKHE MCNBITAHHA i . o
Nr wytopu '
lub préby .
Nodelacoulécou | Stap ghrébid Re Rm AS Z U Twardadé
De I'eprouvente . , :
Heat No 'I"ermnczuq HDudrclé
Qr. Tests No Traitement thermique Mpa Mpa o % E ness
Abstich Heat treatement e
Oder Probe No Therm, Bearbeitung Tazprocms 1
No raasku Tepmuu. obpadotka |
HIK Npodsl :
824386/13952 325 466 359 '
1:824386/13953 325 480 32,7

2, B%DANIA TECHNOLOGICZNE -~ ESSAISTECHNOLDGIQUES TECHNOLOGICALTESTS TECHNOLOG[SC!—{E
PRUFUNGEN S . N
Ringzugversuch mit gutem Ergebais durcbgeruhrt

.~ {4 BADANIA METALOGRAFICZNE - ESSAISMETALLOGRAPHIQUES METAILOGRAPH]CTESTS METALLOGRAP}HSCHE } .
)| UNTERSUCHUNGEN METAJUIOMPAQHYECKHE HUCTIBITAHBA = ;.. o e RERE

[}
v o3

5. INNE BADANIA - AUTRES ESSAIS ~ OTHER TESTS - ANDERE UNTERSUCHUNGEN }IPY]'HE chbrrAH}m

Kaltwasserdruckprobe bel 80 bar Probedruck mit. gutem Ergebms m 100 %

[
a

6. UWAGI DOD'ATKOWEQ ADDITIONAL REMARKS ~ AUTRESOBSERVATIONS.— ANDERE BEMERUNGEN

Powierzchnig { wymiary zbadano w 100% - Surface et dimensions ont éte controlés et 100% - Surface and dimensions tested at 100%
Oberfiache und Abmessungen geprift zu 100% - Hapysoinft ocuatp H Nposepxa mMepeunfl npomsencnn 8 100%
Material oznaczono-La miaterial est margué ~Malerial marked - Das Material warde bezeichnet - Marepnan obosnaden

Ko

Marke, Abstich,Werksstempel.Stempel der T.K. (:T‘ 241634

Na podstawie wyiej przeprowadzonych préb material zwalnlono - Sur base des essais cu-dessus le material est déliveé
According to the carried ont tests the material relesed - Untersuchungen wurde das Material freigegeben — Ha oconanmi nymcuycﬂowmux
Hensmanull npHIHaH -roaHsM. -

¢

Kontrola Jakodei
Contrdle de Fabrikation

Dyrekeja Huty

Direction de {'Usine

Control of Manufacture Works Management
Fabrikationskontrolle Hbtien - Direldion
TexHHIECKHE KOHTPOMS

AL IMA REHMET

T, F.l )"f’

Jrpexupa 3asons

*hlemanco

dn. 04.06. . 2004 1.

[T

AT: 87122291 - 02

2.2005 Z075636.002 S.2v.3

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH '(0330) /2

Certificate No. 01 / Annex 01
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Huta
+~BATORY” S.A.
UL. Dyrekeyjna 6
41-506 Chorzéw
POLAND

.

SWIADECTWO ODBIORU No 1449/EXP/R/04=

CERTYFICAT DE RECEPTION INSPECTION CERTIFICAT
. ABNAHMEPRUFZEUGNIS

CEPTHOHKAT
Nach EN 10204/3, IBADZOO W4

/nr normy/ |

Zamawiajgcy
Le client-Ordered by-Besteller-3akm4nk

Adres wysylkowy

]

Adresse-Address-Versandadreesse-Anpee nonyyarens

Nr i data zaméwienia klienta Nr zlecenia Nr awizu | z
No et dats la commande Ordre No AvisNo - !
Order No and dats Manuf. Order No Advice No ;
No und Daturn der Bestellung AufiragNo Versandanzeige No
Ng # yReno Jaxxma Ng wapsaa N HIBCIICHHS
PL/271194238/04/0119 4229674104 . ‘
59014497.00

Wyszczegblnienie zaméwienia: -

Specyfication de la commande-Order Spccnﬁcatlon—Spmﬁkanon da Beste!

Tlun g numdmmuu:mm\

Przedmiot { wykonanie
~ (stan obr, Termicz,mech. Itp. )
; L ob_,czet Uexection (mulcment thumtque et
7 Pisinage) | '
itérn and specification (Heat'and mechanical '
. treatement ete.)
‘Gngcnsumd und Ausflihrung (therm und mechan.
Bearbeitung usw.) .
TIpenMeT M HCNONHEHHE (COCTORHHE TEPM.
H MexaroBpal, u np.) :

" Dimesioris or drawi
Abmessung order Zeichnung
Pazmep aeprent

Jmbl
" c.omtr.
¢, mtr,
1L M.
ot M

A\

Nahtlose Kesselrohrenach 7~
EN 10220. Ausfuhrung nach

DIN 17175 und AD 2000 Merkblatt
W4 - 09/01.

TRD - 102, TRB-100.
Gutestufe 1. Normalgluhen.
G ;Wanddickeaerbeitestemperature
L et 450tCo

o 'Lleferzustand Rohzustand

Erschmelzungsart - E.

e

(U

\

AN

4064x88
5-7Tm

)

m

J c Mit dem Zustimg
w RV v

‘auf gie

824386 |29  |190,57

. H

MLngss
VL (eF

~egenzaichnung

threlben
L1567
arzichie

Kontrolg techniczn powy1szego. zarg(mema przeprowadzﬂ Oddziat Technicznej Kontroli, Wyniki badhn :
podano niZej.
Le controle technique de (a été c\cute p
The technical investigation of this'grder
-Die technische Prifung obiger Bestellung
Texunucckuit KOHTPANS mmeynowu{ym 3axaa npomssen Qtaen Teuskeeckoro KOHTpoA. PEIy/bTat HOTGITRHHA RECACTARACH HIDKE. !

Ie Service de Controle, Les resultats des essuis sont mdiqu& ci-aprés.
been exccuted by the Works Control. Results of tests ‘
de von det Fabrikationskoatrolle durchgefuhrt. Dic Ergebnisse der Proben sind nachstehend angefuhrt

are 85 fellows.

1. SKLAD CHEMICZN ANALYSE CHEMIQUE - CHEMIKAL COMPOSITION - CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG !
XUMHYECKHH COCTAB
Wytop
Coulée _ ,
P R Y Mn si P s o | N cu
_[lnaska - !
824386 0,15 - 0,50 - 0,28 '«)«? '

N -

AT: 87122291 - 01

2,2005 Z075636.001 S.1v. 3

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 1

Certificate No. 02 / Annex 02




|

AT: 87122291 - 02

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 2

T4 BADANIA METALOGRAFICZNE - ESSAIS METALLOGRAPHIQUES

2. BADANIA MECHANICZNE -~ ESSAIS MECANIQUES ~ MECHANICAL TESTS - MECHANISCHE UNTERSUCHUNGEN
MEXAHWYECKHE HCIIBITAHUA

Nr wytopu
lub préby
Ngdc‘!a couiée ou Stan obrébkd Re Rm A5 Z U Twardoéé
e I'eprouyette . . ;
Heat No ’I.‘ermlczne] HDurelé
Or, Tests No Traitement thermique Mpa Mpa % % :{rdncss
Abstich: Heat treatement : inte
Oder Probe No | Therm. Bearbeitung Taepaoets
Ng ri1aski TepMuy. ofpaboTxa
WK Npodss ;
824386/13952 325 | 466 35,9 ‘
824386/13953 325 480 32,7

2. BADANIA TECHNOLOGICZNE -BSSAs TECHNOLOGIQUES - TECHNOLOGICAL TESTS - TECHNOLOGISCHE
PRUFUNGEN o PR o o

Ringzugversuch mit gutem Ergebais durchgefuhirt

UNTERSUCHUNGEN - METAJUIOTPA®HYECKHE MCITBITAHMA -

TN
TR AN

5. INNE BADANIA - AUTRES ESSAIS ~ OTHER TESTS - ANDERE UNTERSUCHUNGEN - [IPYTHE, HCITBITAHIS

Kaltwasserdruckprobe bel 80 bar Probedruck mit gutem Ergebnis in ‘100 %

i

6. UWAGI DODATKOWE — ADDITIONAL REMARKS — AUTRESOBSERVATIONS— ANDERE BEMERUNGEN

Powierzehnig i wymiary zbadano w 100% - Surface et dimensions ont éte controlés et 100% - Surface and dimensions tested at 100%
Oberfiache und Abmessungen gepriift zu 100% - Hapyxautl 0cMOTP H NMPOREPKR mmepedni npowsseacns B_100%

Material oznaczono-La material est margué —Material marked - Das Material wurde bezeichnet — Marephan ofosnaser

Marke.Abstich,Werksstempel.Stempel der T.K.

Na podstawie wyZej przeprowadzonych préb material zwolnlono - Sur base des essais cu-dessusle material est déliveé
According to the carried ont tests the material relesed - Untersuchungen wurde das Material freigegeben — Ha OCHOBAHHH BYHICHMEHOBAHHEIX
HenbrraHnil npHIMAH .TOOHBIM, , :

Kontrola JakoSci Dyrekeja Huty

Contrdle de Fabrikation Direction de 1'Usine
Control of Manufacture VWorks Management
Fabrikationskontrolle Hitten - Direkdion

TeXHHUCCKNA KOHTPOMH

Jinpexitiz 3anons

RS
<
4

R L dn. 04.06. . 2004 1.

HALINA REHMET

”I IH“ “ 22006 Z075636.002 §.2v.3

Certificate No. 02 / Annex 02



X AN XX B

Abnahmepriifzeugnis

/
¢ Inspection certificates
*  DIN 50049-3.1B/ EN 10204-3.1B ' Nr..  43/05 ) Seite 1 von
Bestel!er: rff Rohr Flansch. Bestell- Nr:. 003/77358451/
(Customer) Fitting Handels GmbE {order n0) 11649655
Carl'-‘Zeiss-Str. 21 . ~ Datum: 22.02.05
28816 Stuhr (date) :
wooAuftrags-Nre - - 20632 Lieferbedingungen: . -gem. Bestellung
,,,,,,,,,,,,,,,,,,, {order no.) (terms of delivery)
Lfd-Nr. |- Stiick Bezeichnung ' _ Zeichnungs-Nr.:
Guiemao) | (quantity) ) v (article) e o (drawing o)
6 1 teilexz. Red. @ 406,4 x 8/2 273 x 8, BL 700 mm gem. Bestellung
e Achsversatz 50 mm

i AT: 87149739 - 01 ‘
Werkstoffe .
Lfd.-Nr.| Werkstoff Abmessung Probe-Nr.: [Charge] - Attest- Nr.: Werkstoffnachweis
"(interm no) T {quality) {dimensions) {test no) {heat no) {inspect no) " (proof of material)
o 6 ~P265GH " 8 %2500 x 12000 1198 21032 11562 'EN'10204-3.1 B

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) /1
Certificate No. 03/ Annex 03



Nr.:  43/05

Seite 2 von 2

Schyeilungen (weldings)
Lfd.-Nr. Verfahren Zusatzwerkstoff Schweifer- Nr,
{intern no} (method) (filter matedial) (welders passpont no)
6 UP S2/SA AB 167 ACHS 1,24
6 MAG SG2 L6
6 | . E-Hand ESI22RR6 S AT

Zerstorungsfreie Werkstoffpriifung

(non destructive lesting of welds)

Lfd-Ne. | - Priifbefund-'Nr. . Ao ‘Befund ‘. Priifvorschrift -
o B (5n!ﬂ“{ﬂ%>).':x et temigs e (testrepordinel) - {resulth oy 1 enaltestspecification) by o

IV PR LIS
-1 'gem, Protokoll 1"

Druckpriifung: ohne S T "‘.j oo
{pressure test) : . TS - Ly ‘ s . . _ .
AReinigt}x_ngs‘k_on‘trbrl}le: ~ ohne Beanstandung - L el L l 5 . T
({8l of cleuning) o R i R L T R P
Kdi‘ros’ib'nssbfchutz: : ohne ! b R e
(corrasion b;olec(ion) ) . ‘ )
Bemerkungen: MaB- und Sichtkontrolle 0.B. . HH “ ltl \H““H‘ _ )
(notes) : . : ! . .

: L L AT: 87149739 - 02
Fertigungs- Endkontrolle: Fischer (6) P 1 Co

{final production testing)

Die aufgefiihrten Teile wurden nach den Fertigungsunterlagen kontrolliert. Es wird bestatigt, daf die
Lieferung den Vereinbarungen bei der Bestellung entspricht. '

(The indicates parts have been inspected according to the production documents. We hereby cartify, that the
materialdescribed above complies with the terms of the order contract.) :

Werkssachverstindiger

Cochstedt, den 09.03.05

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) /2
Certificate No. 03/ Annex 03




Ultraschall-Priifbericht ProfokollNe:  33/05
uitmsonic exarnination report . o recond 0o, ' :
Blatt / sheet 1 von 1
Priifung nach AD HP 5/3 Beurteilung: [Anforderungsstufe B/EN IS0 5817|Anlage
|examination 2co. 10 Profklasse B AD HP 5/3 requirement caicgonc . plent
Priifgegenstand 4 konz. Red., 2exz. Red., Abnahmeprifzeugnis Nr. 35/04
Lest-object 2 teilexz. Red. inspection certificates o,
Werk- baw. Fabrik-Nr.: 20632 [Besteller / adorar ff, ‘Stuhr
works or fabrication no. ) ) . )
Zeichnungs-Nr.: gem. Bestellung Bestell-Nr.: gem. Bestellung
- drawing ro.: order 10,2 ) ]
Priffung /vor Warmebehandlung / SchweiBverfahren: MAG, E-Hand, UP
examinatioa aftor / before heat ireatroent welding-procedhure: .
Priifgerit / cxamination equipmentUSL 32 mit AVG Vorsatzskale Priifkdpfe / seurch wiits MWB 704 ]Kopplung/ coupl Leim
Gerditejustierung / equipment calibeation AVG Registriergrenze / Vergleichsreflektor: 1,0 KSR
Justierkbrper/Calibration black K2 e e ‘
- . {Justierbéreich/Time base rangé 100 mm : Trﬁnlferkorrektum'nmferccnuﬂan i 4
A prOMiAttenzustaid / cosditon of e surfode Walzrau Amplltudenkorrekturwert/amplxtudc corrcctmn "3 ¢
Nabtoberfliche / fsce of weld SN-typisch Justiergrundverstirkung(RW80%BSH)Base Amplification 39dB
I Pritfbefund / exominssion osult Registrierverstirkung/recording amplifier 67 dB
© NabGNr,  [Bicschait Lioge  [Schwels- Abmessung  |Abatand EchohBhe |Registrier- Ticfonlage voa Bewertung
{0 Prifber, |posid logitudingf  foer Nr. dimarsion v. Bezugapankt (dB) 3) [{iinge (mm) auien evaluation
} weldoo.or  |sceiming Quer  |weldersoo. Welrtoff distancs from ocho registration dcptb of - L4
T e I maoril | |reforecspoint 2)  fumplinde  fength | findicstion c ne
’ A P265GH i N ‘ Bl v
20632 1.1| 1+2/3-6 L/Q L 31 10 mm X|
20632-1.2| 14+2/3-6 L/Q L 31 8 mm X
20632 2.1} 142/3-6 .| L/Q L 31 10 mm X
20632 2.2} 1+2/3-6 L/Q L3t 10 mm X|
20632-3.1] 1+2/3-6 L/Q L 31 Smm ... X
o 20632 4.11 1+2/3-6 L/Q L 31 8§ mm X
il l20632 5.0 | 1+2/3-6 LIQ: | L24 C8mm X ke
B 120632-6.11-1+2/3:6 | L/Q: L16 8 mm X
: !
Bemerkungen: Pritfumfang;Langsnihte 100 % i
remarks: . :
i

1} Einschallposition nach AD-HP 5/3
sammring direetion scc. to. AD-HP §/3

2) Messung in Schweilnahtrichtung
measunment in ditroction of welded joint

3) Echohohenoberschreitung dor Registriergrenze
ocho smplitude in dB sbaye recording threshold

4) o= erflit/ v result sccopled
pe = nicht erfilll 7 exem result not accepted

AT: 87149739 - 03

* |Datum / due 09.03.05 Datum / dete Datom / due
Ort/pee  HepTy Tiachedt Ort/ phee Ort/ plscs
e b b : =
oo FPrifer Level 2
Mht Gl
Prafaufsicht Prifaufsicht Prifvermerk: TUO
cxamination supu'vwnr [examination supervisor Y xpproval node: suthorized inspestion agency

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) /3

Certificate' No. 03 / Annex 03



a(z 2005 _12:10_ . KLOECKNER STAHLHANDEL S Nr.5629..8. 7/8
v INSPEKCNI CERTIFIRAT

INSPECTION CERTIFICATE, ABKAHMEPRUFZEUGNIS, CERTIFICAT DE REGEPTION DU MATERIEL

‘ £
P CSNEN 10204 3.1.8 T )
Xftﬁgwcs STEEL, a.s. D000 WA et ealm i
mamgagn psé05 U0 TRD 101 40955/2003 22.12.2003 1/1
¢
Csoizades Cyziomer. BEniems, Aopeusiy ) DL Suber Ot 156457/2003
Kldackner Stahl - und Metallhandel
4 Sibla L it 0341K11692/002
Nord GmbH & Co. KG : 3711406635
Industriestrasse 1
30925 Adm L 2w Noe No, Avica Re. gowa .2 Yeoda &, ko Mo, Ym0 Mo Hemstng, WL Mg
Seolze : 639120 315439393853 5652 kg
DE Hot rolled steel plates in the quallty P265GH ace to EN 10028,SA
‘ 516 Grad 60 L.
e ey
c‘%ﬂ»ﬂ&%fﬂ'c’ﬂ&m [t “’mh‘?":"mﬁn’:‘“ ' o l\ldgcrschwinnm@doedmcr.dc
G, roumdr 4 s, i, vmm,am«m akod, Histesiol tueily, Materil eustil®, Quiith mwmm- ’
B 2 o ’ ) EN 10028 2192
&2500 412000 mm sveenswt . P2BSGH N "
5652 kg " E 3282
3 plates e T2OSGH N SA516,GR. 60
l:'.f”.f.l m:ﬁa ng}:z Zln ALy (o Mww_mmw_
?_:;\;_ﬁi@ b s m?;u G - J;"f:l‘q!fm t ] { e
Y e A 300 "262
c ‘1197 A g 20 “Reh- o 32 “agt 70 I BUKVADXTL T B2 452 119 148,
. Reh 335 480 334 0 q OKVIOXTL. 100 120 109 110
25198 Ag 20 Reh. 350 481 325 | STKVIOXTL- 123 164 122 136
SN » Reh . = 336 484 366 g 0 KViOXTL.- dec 100 too 100 -
CHet T Wn & P8 Cu N _C Mo v T A N_Nb T

721032 0.16 093 0.24 0,017 0.010 0.08 003 008 0.01 001 01 0,055 0.006 0.01
Heat_ ~ Test plales ’

21032 1197 563790 104
1198 - 563791 101 201

.Order No.37/1406636, W 384/03 Lot 10. NORMALIZED walking beam fumac.e-‘engﬂl 70m temperature 900" C/dwell 9min.

Caské repubhka

boceze /2/2_

Control of dinensions and rcsuus of sutface Inspecticn wlmout abjection.
Masskontrolie un Oberflachenbesichtigung ;?_g
Conuole de dimenslons et controle visuel de surfaoe sans defauts,

Tnie prohidueme m svou Wit wwﬂmﬁymn&x E hﬂm, ngnwmdmmmm
dr- I wis axomass eul Gic wth o O T aentiooed prodiucks $ wiech LT
ncr:z-s'y:c':m -:;'\ﬂbm mih'mwb,uneauxgm:m wmm”umﬁ lmMmmmmm;ﬂgwkmdm
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MAN Turbo AG
Egellsstr. 21

' 13507 Berlin

- Abnahmepriifzeugnis EN 10204 3.1.B

Inspection Certificate

rff Rohr Flanseh Fitting Handals GmbH * Postfach 13 65 * D-28803 Stuhr

Carl-Zeiss-Straflle 21
D-28816 Stuhr

Zugelassener Hersteller nach
AD2000 - WO / TRD 100/ AD - WO

FF 77 OF6 9

* Postfach 1365
* D- 28803 Stuhr

Certificateted manufacturer under
AD2000 - WO / TRD 100/ AD’- WO

DIN EN IS0 9001:2000
“QA: 07 100 599

Attest Nr rr-CenificateNo 66001877 3. Marz 2005

Uberpriifung nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 durch den TUV eV, Nord Auﬂragsnummer 3537TWL25420. Zemﬂllert nach Druckgeriterichtiinie
(97/23/EG) durch die TUV CERT-Zertifizierungsstelle fiir Druckgerite der TUV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr 0045,

Approvad acce. AD-Merkbialt WO/TRD 100 by TUV Nord e.V. Order No 3537WL25420. Certified acc. Pressure Equlpmen( Direclive (97/23/EC) by TOV CERT- Cedlﬁcallon
bady for pressure aquipment of the TOV NORD GRUPPE; nolified body, rag-No 0045. :

Ihre Referenz YourOtdar No
! B53/4005496 - KOSBOOST Prozess

j Auftragsnr ~ OderNo 11649655 m
Pos Nr Menge Artikel Nr rff Bearbeltungs Nr . -Chafgeh Nr . Attest Nr
lem No~ Quantity Aricle tH N " "MacHining-Order-No ‘Heal No Certificate No
1 1,00 13273 BEA-00046916 920125 83091534

Bogen, 90 Grad, nahtlos, DIN 2605 Tell 2, Bauad 3,8t 35, B/I-S(F)/ 1.0305 DIN 2609/ 17175
APZ EN 10204/3.18 Anforderungen gemal's AD-W4, TRB 100 TRD 102, VdTUV 1252, DIN 2470-1, Fase nach

DIN 2559/22, _
. 4064-x 88 s
. AT 87110769 - 01
) " Lieferzustand “Stateof selivery  Vormaterialwerte siehe Anlage -

Erschmelzungsart Malling Process

Vormaterialwerte siehe Anlage

Schmelzanalyse Heat analysis

Vormaterialwert

s

e siehe Anlage

i SchmelzeNr ' C 1 si Imn [P s o Mo AL Ti I N Cu 'V i Nb

| Head No | % SRR [ % % | % % ]% % L% % % | %

! Vormaterialwerte siehe Anlage
_Mechanische Priifung Mechanical lesis |
[ Probe Nr l Probenlage | Streckgrenze | Zugfestlgkelt [ Dehnung ‘ Einschnirung | Schlagarbeit : Harte I
Test No ! Direction Yield Sirength ‘ Tensile Strength : Elongation i Reduction . Enetgie of Impact ( Hardness |

3 ' ReHIRP02% | \ z l AV

I l } (N/mm?) (Nlmm’) \ (%) i (%) | (4) \ (HBW)

A

. Weitere Priifungen Addilional Tests
MaR- & Sichtkontrolle ohne Beanstandungen
Visual & Dimensional check without complaints

Die gesteliten Anforderungen sind erfiillt
The requirements ara fullfiled '

({f3

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330)

/" Certificate No. 04 / Annex 04
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FLANSCHENWERK BEBITZ GMBH
Lebendotfer StraBe 1, 06420 Bebitz
Zertifiztert nach 97/23/EG durch die TUF CERT Zert.-Stells fir Druckger. der TUF Nord Gruppe, Ben. Stelle, Kenn-Nr. 0045,

Certified acc. to §7/23/EG, certifying body for pressure equipment TUV Nord group, registration-no. 0045.
| Uberprott als Hersteller nach AD-Merkblatt WO/TRD 100/ TRR 100 und VdT UV-W 350/3, -W354, -W 399

Abnahmeprufzeugnls/Test report/Certificat de receptlon

DIN 1SO 9001:2000

| o A Zertfikat QA-268

EN 10204-3.1 B / DIN 50049-3.1.B NI 0307530
Besteller Zeichen des Herstellerwerkes
c@mmaRFF Handels GmbH Carl-Zeigs Str. 21 Manufecturor's brand B
Client D-28816 Stuhr ‘ Marque du producteur
Erzeugnis. VORSCHWE ISSFLANSCHE / WELDING NECK FLANGES BestelNr. - Order-No. . - .No. de contrat
Produet DTN 2635/ DN400/406,4/ PN 40 099/77706936/EK
Produit .
Pos/It:60
' ' | Stuckzanl N
: 7 ; Number 1oy
Werkstoff 22, 8YDIN 2528 DIN 17243 VDTUEV-W 350/3 Nombre . '

mxggjnormalls1ert 880~ 940°C, ruhende Luft z6 Nr/Nr. des Prif
™ Forg.1050-1150°C; norm.880-940"Cs still air ot oot N, o oses /
: o No. d. coulée/No. d'essai 5 L2743/1% -

gl e gADS 2000 <M Tb . 1O wg/TRD 107, TRB 100 .| Sempsldosponehmers
) . -] Demands: - DIN 2519 . oen S Stamp of the testing engin
. LIS o o Etampe du comréleur

Demandes

DGR/ PED 97/2?/EG )
Schmelzanalyse / Heat analysis / Analyse de coulée

%C | %S | %Mn | %P | %s | %Cr | %Al | %Mo | NI |- %Ti | %V | %N | %Nb | %Cu

,19: ,21 | ,83 | ;009] ,003],19- |,040{,02 | ,10 <,005|  |,002| ,14

Erschmelzungsart  Melting process  Mode de fusion E

Priifergebnisse / Test results / Resuitats d’essais

Probe/sample/essal ReH/Rp P,
R Temper. Mpa (N/ mm’) A B _ Temper. | Form . |Harte
TN 5 fLageine . | Tempes | s Rm SRS TR N -7 |Temp, | Forme' | Hardness' -
No.: " }Orientation- } Temp. [ - | Mpa - R T AVIK T Tomp. ;.. | Form i .} Durete
No. Position {°C) 0,2 % 10% | (Nmo®) | Le= 5 d, | [%l 4} ) Brinell
Min. } TANG.| 20 | 250 410 | 23 31/22 (EINZELW]) 20
Max. 540 ‘ (Singl.)
- : Charpp-V
1 TANG.| 20 | 297 502 | 28,7 | 58167 70 81 20 153
i 2 307 502 { 29,0 | 58] 82 69 74 . . 153
i« 3 312 516 {30,360 84 88 71 156
4 307 505 | 29,7 60] 97 83 85 ' 156

|

Herstellung: Geschmiedet oder nahtlos gewalszt

MR

AT: 82401060 - 01

CEV=0,39 CEV=C+Mn/6+(V+Mo+Cr)/5+(Ni+Cu)/15

rff Art.-Nr. 1896 b
vBebitz, 25.08.03 SG

R. Sparing, Werksachverst.
APZ wurde mit EDV erstellt und ist nach
EN 10204 ohne Unterschrift gueltig,.

Besichtigung und Ausmessung: o. B. Die gestelllen Anforderunger sind erfdilt.
Results of inspection and measurement'w. 0. The a. m. results mest requirements,
{ Inspection at vérification des dimensions w. 0. Les exicences posée sont accomolles.

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 1 Certificate No. 05/ Annex 05
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FLANSCHENWERK Cemrr>|

Lebendorfer Stra3e 1, 06420 Bebitz

DIN ISO 8001:2000
Zertfikat QA-268

Zertifiziert nach 97/23/EG durch die TUF CERT Zen.-Stelle fiir Druckger. der TUF Nord Gruppe, Ben. Stelie, Kenn Nr 0045.
Cerlified acc. to 97/23/EG, certifying body for pressure equipment TUV Nord group, registration-no. 0045,
Uberprft als Hersteller nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 / TRR 100 und vdTUV-W 350/3, -W354, -W 399

Abnahmepriifzeugnis/Test report/Certificat de receptlon
EN 10204-3.1 B / DIN 50049-3.1.B ' nr, 0405346

Zeichen des Herstellerwerkes

Besteller
customer REF Handels GmbH Carl- Zelss-Str. 21 Manufacturer's brand B
Cient D—28816 Stuhr Marque du producteur

Erzeugnis VORSCHWE I SSFLANSCHE. / WELDING NECK FLANGES | BestellNr  OrderNo.  No.de contrat
Product ‘pIN 2635/ verst. s-Mass,DN250/273, PN 40 | 099/77707201/EK
Pos/It:40
. Stickzahi
7 . y " Number 20¢
Werkstoff 22, 8' DIN 2528 DIN 17243 VDTUEV-W 350/3 Nombre

Material

' normalisiert 880-940°C,
Materiau

Forg.1050-1150°C; norm.

ruhende Luft
880-940°C: still air

Schmeize Nr./Nr. des Prifloses
Heat No./Test No.
No. d. coulée/No. d"essai 42720 / 1

JWQITRD 1.07 .TRB, 100

Stempel des Abnehmers,
Stamp of the tesung en

An!orderunge"AD 2000~ Me
s} d
Snandes.. DIN 251"

Demandes. - R Etampe.du contrdleur B
DGR / PED 97/23/EG Annex 1 sec 4.3 . '
Schme&anaWse/Hegtanans/AhaWSedecoMée '
%C | %S | %Mn | WP | %S | %Cr | %A | %Mo | %Nii| %T | %V | %N | %Nb | %Cu
18| ,24 | ,82 |,011|.012|,22 - [,028 |00 | ,10: ¢, 005 1,001 .30
Erschmelzungsart  Melting process  Made de fusion E
Priifergebnisse / Test resuits / Resultats d’essais
Probe/sampie/essai ReH / Rp . : ,
Temper Mpa (N/mm) A Temper. | Form  |Hare
| .Nr. .. |tage - : ; Rm [%} o . Temp., .| Forme_, Hardness .
“| No. - | Orientation | ST Mpa 2 FOAVIKS - | Temp.”" | Form "} Durete: !
No.. = | Position’ Ji10% | (Nmm?) | L= 5 do|:[%] &) rcy: : Brinell + ‘
Min. | TANG, | 20 | 250 410 | 23 31/22 (EINZELW) 20
Max. 540 (S8ingl.) ‘
tharpy=V
1 TANG. | 20 | 297 512 (31,7 |64 70 72 69 20 © 146
2 304 516 32,0 |66 65 72 64 148

JRTATHAR

AT: 83269970 - 01

CEV=0,39 CEV=C+Mn/6+{(V+Mo+Cr)/5+{Ni+Cu)/15

Herstellung: Geschmiedet oder nahtlos gewalzt

rff Art.-Nr.: 2761 "L"

Bebitz, 30.06.04 SB

R. Sparing, Werksachverst,
APZ wurde mit EDV erstellt und ist nach
EN 10204 ohne Unterschrift gueltig.

Besichtigung und Ausmessung: o. B. Die gesteliten Anforderungen sind erfilit.

Results of inspection and measurement w. 0.
Inspection et vérification des dimensions w. o.

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330)/ 1

The a. m. resuits meet requirements.
Les exigences posée sont accomplles.

Certiﬁcéte No. 06/ Annex 06
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