PIPING NO. 103
Rohrstrecke 103
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8% AL L 3%

Huta SWIADECTWO ODBIORU No 215/EXP/R/OS

|
. SBATORYY S8.A. s
UL. Dyeekeyna 6 CERTYFICAT ~DE. RECEPTION INSPECTION CERTIFICATE
) 41-306 Chorzow ABNAHMEPRUFZEUGNIS CEPTHOHUKAT
a POLAND : S Nach EN 10204/3,1BAD2000W+
: /ot normy/
Zamawlialac :
! Le clicnr-Ord::‘r%d {\'-Bcs(cllcr-laxm‘mx J

Adras wysylkowy

Adresse-Address-Versandadreesse-Apec nosyuarenn

N> i data zamaGwienia klienta Nr zlecenia Nr awizu . Nr wagonu
No et date ta commande Ordre No Avis No Wagen No
Order No and die Manuf, Order No Advice No Car No
No und Daturs der Bestellung Auftrag No Versandanzeige No Wagon No PR
‘ Ny 1 HICI0 JaRIR No iippaa No (3seiiey e No saroua
|
PL/2T1194238/05/0046 4219689/05
! | .
; | 35014868.00

M 14 . . I3 £l .
i Wyszezegolnienie zanowlenia:
| Spes fication de la comminde-Order Specitication-Spizifikation der Bestelung-C newmpiikatiis JaKa3

| Przedmiot i wykonanie
' (stan obr. Termicz,mech. [tp.) e o R
['abjet et I'execution (traitement thermigue et Wymiar lub rysunek Marka WnyP Sztuk i

| N o usinage) . . Dimepsions ou dessin "=~ | . : Marque |- Coulée Picecs

. ltem and specitication (Heut and mechanical Dirficsions ‘ot drawing- > *_“Slcélﬂypu RS eaw 1 pieces,

. . freatment el Abmessunig order Zzichnung™ [ Marke - o CAbstich “Stuck - '
Gagenstand und Ausfihirung (theem und mechan. ‘Patvicp 4epTeK Mapka m'aam Htyk

Bearbeitung usw.) ‘ Y
| Tipegyer u fenoaiente (COCTORIIIE TEPM.
1 Mexanodpad. 1 np.) - o
Nahtlose Kesselrohre nach  DIN 2448. 355,6 x 8 mm St35.8 , 1827196 23 269,22 18468
Ausfuhrung nach  DIN 17175 und
¥ s/ 10-12,5m
AD 2000 Merkblatt W - 09/01 ’
ihschnitt 7.

Gutestute [, Normalgluhen.

wanddickeaerbeitesiemperature

bei 450 st.C.

Liclerzustand - Rohzustand
Erschimelzungsart - E.

| o o L Mii gem V_Zu‘_sﬁrr\ﬂmungsschreicc L
1 | N A 14 AP S R =LY A

auf dig Gegenceidhnur- _.rzichte! | .
: troli, Wyniki badat v

RS

Kontrolg techniczng powyiszego Zamowienia przeprows4~" “_0 al Techn!

vedana wival

Le controle technique e o ' ..rvice de Controle. Les resultats des essais sont indiqués ci-aprés.

The technical investigation of thts Gru-. was besn exceuted by the Works Control. Results of' tests are as follows. . )

Die technische Pritfing obiger Besteliung wurde vor der Fabrikationskontrollc durchgefuhit. Die Ergebnisse der Proben sind nachstchend angelibit.

Textuueckitli KUHTPOb BHLIEYROMAHYIOrO JuKAIA NPON3EET Oraen TexHiueckoro KoHTpoA. PeIynbTaT UCTILITAHIA fipeCTABAEN LK.

. SKLAD CHEMICZNY - ANALYSE CHIMIOUE - CHEMICAL COMPOSITION ~ CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
NHMHHECKHY COUTAB

]
Wytop : ‘ :

Coulée i .

s c Mn i P s cr Ni Cu
Maunoka i

]
827196 0,13 0,50 0,16 0,010 0,018

|
|

I

AT 87122283 -1 12,2005 Z079610.001 S.1v. 2

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) /1
Certificate No. 01 / Annex 01



o

2, DANIA MECHANICZNE - ESSAIS MECANIGULS - MECHANICAL TESTS - MECHANISCHE UNTERSUSHGNGEN
MENAHBYECKHE HCTIGITAHI
Newrinou | [ ' ' Twardosd
lub proby hr"‘“]'l‘,”\
M de au f Stan obrébki Re Rm AS i/ U e
e a1t : .
Fiaal No Termiczne) Tuepaners
Or Tests No Traitement theemique | M Pa MPa %% % Kv
Abstich feat treatement . z .
Oder Prabe Ny Therm, Bearbeitung m”_‘ 359 n*:m 20ST.C
Mo K Tepsinu, oSpaGoTra 235 488 25,0 J
[URTTRLRO
827196/1711 316 457 254 | 70-72-66
827196/1712 317 446 29,2 68-66-70
[
|

2, BADANIA TECHNOLOGICZNE - ESSAIS TECHNOLOGIQUES - TECHNOLOGICAL TESTS - TECHNOLOGISCHE
PRUFUNGEN
Ringzugversuch mit gutem Ergebnis durchgefuhrt

[ 4. BADANIA METALOGRAFICZNE - ESSAIS METALLOGRAPHIQUES =

ETALLOGRAPHIC TESTS - METALLOGRAPHISCHE

U\TERS( CHUNGEN - hlETAﬂﬂOFPA¢Fl‘lECKHE HCﬂblT-\HHﬂ

SN RIS

5. INNE BADANIA - AUTRES ESSAIS — OTHER TESTS - ANDERE UNTERSUCHUNGEN ~ IPYTHE HOCTIRIT 17027

Kaltwasserdruckprobe bei 80 bar Probedruck mit gutem Ergeb=’ i ivd %

. FEa

“1 6 UW’ e : \UWE ADD(TIONAL RL\iARl\S AUTRESOBSERVA’HONS ANDERE BEMERUNGEN\ [ :~

Das Quahtaetsmanagementsystem yon Huta Batory beachtet die Forderunaen gem, PED 97/23/EG Anhang I Abs 4.3
und 7.5/ TUV Zcrtlﬁkat Nr. 04202\0430 134015 und s ISO 9001/TUV Zertifikat Nr, 41003250/

Powlerzcnmg i \vymmr) y zbadano w 100% - Surtace et dlm:nsxom Uit wrd durtnes G - Surfm.c and d(mensmns tested at 100%
Obertlache und Abinessuauen eepriilt zu 100% - Hapyiumiii_0cMOTD 1 RPOBEPRA MIMepeHUH NpouIseieliv ey

+

Materml 0Znaczono - La material est marqué — Material marked - Das Mmenal \\urdc bezc»chnet—\hrepuan ooozunwcn

1
P

ivlarke.Abstich. Werksstempel.Stempel der T.K.

it oxlih

Na podstawie wyzej przeprowadzonych préb material zwolniono - Sur fa base des essais si-dessus le material est déliveé
Actording to the camied out tests the material released -~ Umersuchunaen wurde das Mn(crml freigegeben — Ha OCHOBRAHINE BYWICHMEHOBAHHAIN
Hemitauudl ApusHall coINsIM,

Kontrola Jakosci Dyrekeja Huty
Contréle de Fabrication Direction de I'Usine
Control of’ Manufacture Warks Management
Fubrikationskontrotle tiitten - Direktion
TexHuue x;ln‘l KOHTPOTh Jhipesuns 3zooaa

dn. 2601 2005 r.

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 2

i \\ \\

AT 87122283 - 02

32.2005 Z079610.002 S.2v.2

Certificate No. 01 / Annex 01



e

Interfer Rohrunion A
KNAUF INTERFER GRUPPE e

Umstempelungsbescheinigung \ {
Restamping Certificate

Auftrags-Nr. - Job no.i- 206940.00 Pos. 50
Kennwort - Password:- REFF , Stuhr ' ?

Bestell-Nr., - Order no.: per FAX

Priif.-Nr. - Inspection no.: 215/EXP/R/0S
(Abnnhmcprﬁfuugnis f Ingpection Certificate)

Gegenstand | Abmessung Werkstofi, |alte Kennzeichnung  ncue Kennzeichnung
Object | Dimension - Material .| previous jdentification {new identification |’

nahtl, Robr | 355,6x8,0 |  SB581  Herstollerzeichen

S35.81  st58L
Chg.827196 82719
SRV1

Die oben anfgefiihrten Teile, die im beiliegenden Abnahmezeugnis unter der genannten
Position bescheinigt sind und mit dem Stempel des Sachverstindigen gestempelt waren, .
wurden mit dem Stempel SRV 1 des Umstempelberechtigten umgestcmpelt.

The parts listed above, which are covaréd by the attached acceptance certification under the
jtem specified and which were given the Expert's starp, have undergone a transfer of the

Expert's stamp SRV 1.
Vaerde 08.03.2005
Ort - Location Datum ~ Date

A

AT: 87122283 - 03

I

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) /3
Certificate No. 01 / Annex 01



€1 6D Kt

Huta SWIADECTWO ODBIORU No 3617/EXP/R/04
(B} »BATORY” S.A.
B UL. Dyrekeyjna 6

CERTYFICAT DE RECEPTION INSPECTION CERTIFICATE

Wyszczegolnienie zaméwienias :
Specyfication de la commande-Order Specification-Spizifikation der Bestellung-Cr

41-506 Chorzéw ABNAHMEPRUFZEUGNIS CEPTUOHNKAT
POLAND Nach EN 10204/3.1BAD2000W4
/nr nommy/
Zamawiajacy INTERFER ROHRUNION-
Le client-Ordered by-Bestelier-3aasumk
Adres wysylkowy N
Adresse-Address-Versandadreesse- Anpec nony areas '
Nr i data zaméwienia klienta Nr zlecenia Nr awizu Ny wagonu
No et date fa commande Ordre No Avis No Wagen No E—
Order No and date Manuf. Order No Advice No 4 No Cm—
No und Datum der Besteliung Aufirag No Versandanzeige No Waggon No e
N9 H yKcno 3axaza No Hapsana No No sgrona 1
E—
PL/271194238/04/0282 4249745/04 f——
59014749.00 —‘_________—-
: —
=
Y —

AT: 87098767 - 01

Przedmiot i wykonanie
(stan obr, Termicz.,mech. Itp.) :
. y.l..'objc:t et I'exeetion (traitement thermique et | Wymiar lub rysunek ) . mb
i : 0 sinage) ¢ v * “Dimesion ou dessin’ " [\ T e g
) I spegification (Heat and mechanical Dimesions or drawing' 4 e mir. kg
\ 3G tand und /l{i:ﬁ‘rc\::;t(ih) m und mechan Al g order Zeich LM b
- agens! ¢rm und mechan. L
# Bearbeitung usw.) Paaep seprek nor. ¥
TTpeaMeT H HCMONKEHHE (COSTORHKE TEPM. .
. MexanoGpaG. u np.) \\ .
‘ N .

Nahtlose Kesselrohre nach 355,6x 8 n@ \/\ Si35.8 / 826578 / 21 245,64 | 16851

DIN 2448, Ausfuhrung nach 10-12m N :

DIN 17175 und AD 2000 Merkblatt LN

W4 -09/01 und Abschnitt 7. \ )

TRD - 102, TRB -100. - \ J

Gutestufe 1. Normalgluhen. . .

Wanddickeaerbeitestemperature A < M1t d¢gm Zusfiminungss Wiretben| des
) bei 450 stC. ~ RWTUV e. V. v m|22, 04, 1997 | wird
|Lioforistand - Robzustand+ N+ o\ 7 71 aul die [Gegenzeichnung berzichiel -

Erschmelzingsart - E, ? g fyerzichlel -

\
\,
"\ ‘l\\
| .

2 . : r .
Kontrolg technicznq\powyi‘s\zego zamﬁﬁ'ienia przeprowadzil Oddzial Technicznej Kontroli. Wyniki badan
podano nizej. h \

y Le controle technique de la été e)}eQutc par Ig Service de Controle. Les resultats des essais sont indiqués ci-aprés:

The technical investigation of this orqer has heen executed by the Works Control. Results of tests are as feflows.

Dic technische Pritfung obiger Bestellung wikrde von der Fabrikationskontrolle durchgefihst. Die Ergebaisse der Proben sind nachstehend angefihrt.
TeXHHUCCKHH KOHTPONb BLIEYTOMAHYTOrg 3akasa npokssen Otacn TexHuueckoro Kontpons. PeaynbTaT HCISTEHHA NPEACTRBICH HITKE.

1. SKLAD CHEMICZN ANALYSE CHEMIQUE — CHEMIKAL COMPOSITION - CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
XUMHYECKHH COCTAB
Wytop
Coulée
Heat : ;
Absich c Mn Si P s Cr Ni Cu
Mpanka
826578 0,15 0,53 021 0,011 0,018

STINNES V.: 1041600 206980.00 22.02.2005 Z078982.001 S.1v.2

itti 330
rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 1 Certificate No. 02 / Annex 02

-



2. BADANIA MECHANICZNE — ESSAIS MECANIQUES - MECHANICAL TESTS — MECHANISC

HE UNTERSUCHUNGEN T

MEXAHUYECKHE HCIIBITAHHSA
Nr wytopu
lub préby
o de lacouléeou | Stan obrébki Re Rm A5 Z U Twardos¢
De I'eprouvetic . . ' Dureté
Heat No Termiczne) Hardness
Or. Tests No T'“g;‘:‘(;“ﬁ‘:“““’?“ Mpa Mpa % Yo KV Harte
i catemen
Od::‘%srgf,z No Therm, Bearbeitung 20 ST.C Tacpaoors
Na nnasku Tepmuu. 06paGotka J
i npobst
826578/35099 364 474 35,1 70 - 64 - 66
826578/35100 337 473 29,2 62 - 64-60

2. BADANIA TECHNOLOGICZNE - ESSAIS TECHNOLOGIQUES ~ TECHNOLOGICAL TESTS - TECHNOLOGISCHE
PRUFUNGEN ’
Ringzugversuch mit gutem Ergebnis durchgefuhrt

UNTERSUCHUNGEN — METAJUIOTPACHHYECKHE MCTIBITAHHS * - - IR

AT: 87098767 - 02

.[4 BADANIA METALOGRAFICZNE — ESSAIS METALLOGRAPHIQUES ~ METALLOGRAFHIC TESTS - METALLOGRAPHISCHE

T

5. INNE BADANIA - AUTRES ESSAIS - OTHER TESTS - ANDERE UNTERSUCHUNGEN - IPYTHE HCTILITAHWA

Kaltwasserdruckprobe bei 80 baf Probedruck mit gutem Ergebnis in 100 %

EUWAGI DODATKOWE - ADDITIONAL REMARKS - AUTRESOBSERVATIONS % ANDERE BEMERUNGEN - -

Das Qualitactsmanagementsystem von Huta Batory beachtet die Fordérungeh gem..PED 97/23/EG Anhang 1 Abs.4.3
und 7.5 / TUV Zertifikat Nr.0420210430134015/und gem.ISO 9001/TUV Zertifikat Nr.41005250/,

Powierzchni¢ | wymiary zbadano w 100% - Surface et dimensions ont éte controlés et 100% - Surface and dimensions tested at 100%

Qberflache und Ab gepriift zu 100% - Hapywsmiil ocMoTp M _npoBepKa HIMCp H npok 18 100%
Material oznaczono- La material est margué - Materisl marked —Das Meaterial wurde bezeichnet - Marepuan oboinaucy
) “¥KJ
Marke.Abstich. Werksstempel.Stempel der T.K. b
, P P 13 \gaI634

Na podstawie wyzej przeprowadzonych préb material zwolniono - Sur base des essais cu-dessus le material est déliveé
* | According to the cartied ont lests the material relesed — Untersuchungen wurde das Material freigegeben — Ha 0CHOBANNM BYINEHMEHOBAHHAIX

Honuimadifl NpEIHaH COMHbIM,

Dyrekeja Huty
Direction de I"Usine

Works Management
Hatten - Direktion
Jupexuna 3ssoaa

Kontrola Jukosci
Contréle de Fabrikation
Control of Manufacture
Fabrikationskontrolle
Texuuuccy_KouTpoas

5PECJALITH 7 ZAKRESL KIEROWHIK D7V U;X""ROU
KONTFi Qscl eSS oo
A% v
o \ g, Q&,&DWO dn. 1012, 2004 r.

HAUNI EHMET

\

STINNES V.: 1041600 206980.00 22.02.2005 Z078982.0027SZV.2

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 2

Certificate No. 02 / Annex 02



83X N2 0% NEES

ABNAFIMEFPRLE ZHUNIS B Frt Nee ) vany
INSPECTHION CERVIFICA - F (DIN 501148 318) o dmspeetonpo. [sHIT) ’
[} GERVIFIGAT Di VINSFRCHON B {EN 10204 5 1Y Wepeettano. LB B iatn ZU_Q/.Z!)UQ
Busstall - N¢ 55479

7-R273

r
{

| Rastatler
| Firder number

Prrchacs
Clnnt s ném de srmnaads 50014397 N)
Privfnepeneiand: NahHos Bnbm - Vnm: o e
Sethiakt of inspacting Sramiran pinas Mata . PRI KFNN?EFCHUNG'
Sutiat Am inspaction: Tiha =ane emtdiine Nate 11,12, 2003, MARKING: .
' : : MAQOUF WRF !
Anfordeenne ANON0-MFRKRI ATT w4/nq M/ Versandiste Nr -
Ruler “TRN 107 /98 TRA 100/30 - Dispetoh fale An.’ e : o
Ragla DGRLIQ?’??/EG (PED 97/21/E('\ . Rordsreau da lvmison no 10219 Wefkmmazaidmnmo'
. L Tvoa of matersl P 235.GHTCY
. Emchmetzungsart . o T e Oualtié du matériel St 35,81
Melting: . R ' Schmaiza Nr
Fumlon: E Hast na
Couiée no.

Werkstoft: Naoh: DIN 17175/05.79 Cortrol-Slempsl
Materisl: St 35.8/1 (1.0305) stendard:  EN 10216-2/08.02 Control ~ Btamp
Matértel: © P 235 GHTC 1 (1.0345). Nomme' - EN.10220/02.94 Cachet da oontrtle
Lnommmd w-'moamln . ;i ‘ : Herustieosichen. -
Condiion of darvey ot radad 13 KTU’Z’ rase ok - @

Tubw Inplnuu -chuw.l { Mmqwduk\bmw

+ Guondilions bu lmurwn
LlEI'.P.UNG L‘IGF‘,’\Téﬂ EYpLpITIoN

qIus | 85 BoAIXEI o 02

" © . 5 ‘ 34
(532,77 m) L 10-12m L
: ; ! 713

1"DER Gavmnmsrumsumm NAcn Dm mzs und EN 1020&-1, STAHL(:UWEl i

mmmmm
-0k L <
mrmwnuwnm

e palgug ‘“Ha.u-&.r.

N,

wmmwummmnaﬁw des do Rotve:  _, I
. AT:8/120853~01

Ptmm
TRAFTMENT THERMOQLJE: On qonfirre comme wulk

i o n L _m

~ims hdes word ’ "'n

mmhlw . : : ! . :\
wmmmmwmm1m . e
mu—-‘mm wmw4ml

s b subl Sunfonies & AD 40D Merkbiull W4 slsva /.

7“"""“"?"?"”“ Priechmende me 1E
won T NN%M Patt rind Radrieh (3mbH:
| Hanoanie Wele . Rer Nr D3R [N

Camliinad . F1uieal e EARaaTe i Lot i (A E L}
vy TUV SAUVAR Rt bl B D S0 a1 [T

Inisied andy - oy, 180 CRARY.
Certiicets condorma awec Prassure EWD&WMMG)A

1041600 206940.00 22.02.2005 Z073760.001 S.1v.4
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rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) /1




V)

RSO T

A
| e MEAERT Zeliesnarn 3 0.7 .
[~ ) \ & q, - L4
\ /‘\4‘ UL.LUJLLG A‘u&_l. Je .-L ’ . Al ‘
\&__—./ 'l‘\lUJ.U |>J.Ml\ N
~— CROAT LB

CROULGIS COR PROTUNGUR T HIN Salla Antuge.

INGPECTION REQULTS hiapockion nu. . . Naye Cinla..

RESULTATS DT LHISFILTION inopelion . 330.8C Pagy P et 4.

b, cugversuch (kN 1wouL, uu\auuo)oei K1, Fropanficniung i e s6ne el 1 }
Tension investigation (EN 10002, DIN 50125) at r. t., direction yofwvestgaton L seaTabd :
Investigation da la tension (EN 10002, DIN 50125) parr. t., dlrocuon de I'Invesﬂgabon L voir tab. 1

I Wacenrinnandrucharsunh mit 80 Bar an altan Pohran' oheie Beanstandung,

Hivoslgalion by waiet proasaie vit 30 hm:s arw uduquuw fur wil luios.
investgulion par COMPrassion a sau aupias de 80 Dars exl lg memw pour ous s iubes,
3. . Ringfaliversuch (DIN 50136}, Rlngamdomv (DIN 50137), Ringzugy. (DIN 50138) : ohne 4 Beanstandung.
Investigatinon hy fistaning {DIN 501 RAY, exmanding tast (DIN 50137), rinn tansi! text ININ BN138) Is adenuaie
immetigation nar anlaﬁa»nman (PN :nﬂm acqnl A'otarglecament (DIM 51137), eaaal da tracHon par baaus (DN RM’*E) ext adaauat | ;

“4. MIIMI!MI.!\UINUIM uia uw«ﬂuulu\ ummnmuug dli witen r‘uvuuu umm Mlnﬂauuuug. &

Controt of sizes and sufrace of pipes 19’ satisfied.
La contrtia des dimensions et des sirfaces des tubes est patisfaisant.
Tafel 1 * Mehanische Eigenschaften’ -
Tabde 4- Machanical broparties
Tableatt 1 Prapridtéa macaniquas
vﬁobe—N( Abmeasing
%am:dem [kew

LN fkitaas VR
1| wa2xes | 2% 410 254 Bl
2 214X 6,9 i 322 416 326
3 26,1 % 6,8 £330 - 421 M2 ’
4 20,0 x 6,8 : 336 - 422 8,z i
5 20,770 P 335 440 271 j
6 204X 6,5 | 329 425 34,5 3
7 20,6 x°6,8 - 294 410 29,7 i
8 M0,1x638 ' 303 . 414 - 34,2 :
9 N0%68 © 306 “404 © 331
10 19,7 x6,7 ;316 . 413 - 331 [ 1
1 20,2x 6,5 1333 438 | 305 !
12 196x63 | 3% .48 | 227 HE:
13 20,5%6.7 {317 o 4n7 - 1 245 AT 8/120853 02 !
14 205x73 " | 1317 405 i} 356 i

Tusls sSchawmsnensyss o . " ;

Tebe2 Chamios wwisis % : -

Heat . c Mn P s {.s | cu [ v | Ml cr ] N AN

Anlordenung i E A - ' S B -

- Requonst _hax, max. G max HX max. nax. mix. ) nax | ME TREX, ni, b M LR

0,48 - 1,20 ). 0,028 Q020 |- 0,38 0,50 0,02 Uo8 030 0,30 ~0020 0,0120 p £

8793 | 0.09.1 054 | 0.003 0,018 -0.28 | 013 | 0,00.] Q02 | 0,09 | 0,09 | LY LELIZL
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X A% quA

Abnahmepriifzeugnis

Inspection certificates
DIN 50049-3.1B/ EN 10204-3.1B Nr.: 47/05 Seite | von 2
Besteller: rff Rohr Flansch Fitting Bestell- Nr:. siehe unten
(Customer) Handels GmbH (order n0.)
Postfach 1365 Datum: 03.03.05
‘ 28803 Stuhr ' {dale)
Auftrags-Nr.: 20 645 Lieferbedingungen: gem. Bestellung
{order no.) (terms of delivexy)
Lfd.-Nr. Stiick Bezeichnung Zeichnungs- Nr.:
(intern no) {quantity) (article) (drawing 00)
003/BEA-00046914
@ 1 1 Rohrsegment (pipe segment) 8 355,6 x 8, 45° 10000011892
B - 003/BEA-00046917 ) ) .
2 1 Rohrsegment (pipe segment) o 323,9 x 10, 45° , 10000011891

003/BEA-00046920"
3 1 Rohrsegment (pipe segment) 8 273 x 12,5, 45° 10000011890

!

AT: 87185541 - 01

e e

@ Werkstoffe
Lfd.-Nr. | Werkstoff Abmessung Probe-Nr.: | Charge | Attest-Nr.:| Werkstoffnachweis
(intern no) (quatity) (dimensions) (test no) - (beat no) (inspect na) (proof of material)
p 1,2,3 Materialbeistellung | - _
’ ~ 1,2,3 | P265GH | 6x2500x 10000 mm 79123 11573 |DIN EN10204-3.1B

/

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH . (0330) /1 Certificate No. 04 / Annex 04




TROHRCO Protokoll-Nr.: 37/05
" .ranlagenbau Oberflichenrif - Priifbericht record no.
GmbH surface crack-test report Blatt-Nr.: /1
sheet
Priifung nach EN 571 Bewertung nach ENISO 5817-B
cxammation acc. to |judgeanent to
Priifgegenstand: 3 Rohrsegmente Abnahmepriifzeugnis N 47/05
test-objekt iaspection certificates no.
Werk- bzw. Fabrik-Nr.: 20 645 Besteller  RFF, Stuhr
works or fabrication po: orderer
Zeichnungs-Nr.: gem. Bestellung . |Bestell-Nr.: gem. Bestellung )
Ndrawing-go: order no. »
Priifung nach/vor Wirmebehandlung: / Priifflachenzustand:  gereinigt- =
examinstion after/belore heat treatment conditica of exam. Surface i
Magnetpulverpriifung DIN 54130 _ |Pritfmittel: naB/trocken/fluoreszierned/nicht fluoreszierned
|magnetic particle inspection DIN 54130 = . ltest medium: wel/dry/Huorescent/not tluorescent '
tifgerat Felderzeugung o
equipment magnitzation
" istirke Anzeigenkontrolle f l”“' l ”‘"E" ‘”‘”H'
ensity test indication J :
Farbemdnngprufung DIN EN'571 - / T- 87185541 - 10 L
bquid penctrant method DIN EN 571~ ) l ‘1::_
Eindringmittel: PWL1 - Tiede- Einwirkzeit 15 min. o
peretrant penctration time b
‘{Reiniger; RI 40 - Tiede- Entwicklungszeit: 1 + 30 min. ‘
penctrant remover - developroent time ’
Entwickler: DL 20 - Tiede- Priiftemperatur: . ca. 20°C
developer test temperature
Prufbefund / examination result )
Naht-Nr.: SchweiBer | Werkstoff: Prifung Priifbefund
oder Priifber. = |weldersNo  Jmaterial Priifbereich |iwt test result :
weld 0o, or'exam, arca P265GH/  |estorca AuBenober- |Innen- Fehlerfrei bzw.|Fehlerfrei nach
Materialbeisteltung flache oberfliche|belaibar Nacharbeit
Abmessung: outer surface ioner surface no indications or no indications
aupensicns accepiavle Ater rework
20645 1 T4 |0355,6x8,45°| SN+ WEZ | __ x X x
20645 2 L4 o 323,9x10, 459 SN + WEZ X X X
20645 3 L4 |273x12,5,459 SN+ WEZ X X X
Bemerkungen: Priifumfang: 100% der SchweiBnihte an den Leitblechen
remarks:
Datum 22.03.05 Datum: Datum:
date: ' date: i date: )
Ort/place hepBsEigcher Ort/place -
Prifer; - Prufer Leverlé
Priffaufsicht: " Prifvermerk: Priifvermerk: TUO
exanunation supervisor aproval note aproval note authonzed nspechon agency

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) /10
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Seite 2 von 2 L

Schweilungen (welding)
’Lfd.-Nr. Verfahren Zusatzwerkstoff Schweiler- Nr. -
(irwemn 0a) (metbod) (Ber material) {wrekders passport o)
1,2,3 MAG SG2 L4
Zerstbrungsfreie Werkstoffpriifung (0a deatruciiv testing of welds)
. i
Lfd.-Nr. Priifbefund- Nr. Privfumfang Befund Pritfvorschrift @ B
(mtern no) {1est repocd 00.) e {eamsmation) {reult) {test pecification)
1,2,3 37105 PT gem.Protokoll EN 571
i"
B
Druckpriifung: ohne ,
(pressure test) ’ i !
Reinigungskontrolle: 0B. -
(control of cleaniog) ' ! :
Korrosionsschutz: ohne AT: 87185541 - 02
(corrosion protoction)
Bemerkungen: Mab- und Sichtkontrolle 0.B.
(notes) .
Fertigungs- Endkontrolle: Fischer (6) ,

{fir} production testiog)

Die aufgefiihreten Teile wurden nach den Fertigungsunteriagen koatrolliert. Es wird bestitigt, dafl die
Lieferung den Vereinbarungen bel der Bestellung entspricht.

(The indicates parts have been inspected according to the production documents. We hereby cartify, that the
raterialdescribed above complics with the terms of the order contract.)

e,

" Cochstedt, den 22.03.05 " Werkssachverstindiger

¢

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 2 Certificate No. 04 / Annex 04
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CUENTE

RFF ROHR FLANSCH FITTINGS

CERTIFCATO .

243797 oo 4
Sheey

Sarvice Inspeclian Officie!

Responsablo assumnco qualitd

Custoner Certificals N.
Glient HANDELS GMBH Gortificat N. Feullle
CARL-ZEISS-STRASSE 21 OATA Dele 24/02/04
D-28816 - STUHR-BRINKUM o
CERTIFICATO DI COLLAUDO compANY SONMESSA 71936
TEST CERTIFICATE WIE?R%?&T;YS:Y:QEM 3{]\&1{::““[“" 099/77716856/EK Confitmalion de commande
CERTIFICAT DE CONTROLE ==|50 9001=== Commande ORDER -N. 099/77716856/EK
_;i%;' smermﬁgﬁaném Mo o e c% si% Mn% s | P% e e Mo | T% wh | vw MY CEx
‘DFTA | ASTH A105/01-C21 71331 0,185 0.210] 0.890 0.010] 0.0i5| 00.11] 00.05[0.010} 0.000{ 0.170] 0.000} 0.02¢; 0.371
DFUN | ASTH A105/01 531589 p.180{ 0.200) 0.940, 0.007| 0.008| 00.09| 00.17,0.049 | 0.000{ 0.260; 0.010| 0.022 0,395
DFXC | ASTH A105/01 1T 10184 | 0.200| 0.250| 0.940/ 0.010| 0,011} 00.08 00.06|0.010 | 0.000| 0.170} 0,001 0.023 0.390].
DLXR [ ASTH A105/01 70298 0.185/ 0.210| 0.910/ 0.010} 0.010( 00.10{ 006.07;C.000| 0.000| 0.200f 0.000| 0,023 0.374
DNNB [ASTM A105/01 1710231 0.200!. 0,230} 0.890/-0.021| 0.013{ 00.12| 00.10{0.020| 0.000{ 0.200| 0.001| 0.03& 0.396
DNNC' | ASTH ‘A105N/01 30479 0.180| 0.150] 1.050, 0.012| 0.014| 00.08| 00.12|0.030| 0.000; 0.290} 0.000) 0.000 0.404|
DNRL |ASTH A105/01 1710758 | 0.190| 0.240| 0.900{ 0.012] 0.012| 00.14| 00.12]0.020| 0.000{ 0.260| 0.001 0.025 0,397
F?gs\{n Test spucrr:llgilf/réamuuvulm s-"ﬂ%’}:’,‘g‘m ’ 'ﬁmﬂg ALLU!I‘%A;EHTO cuNl;:AIIONE » nul&EBuAb B:r:fmsl !Fill;ltlk‘(éts:t lmpagfzrligél?lllmm
N T e B L T B e B e T T I I
DFTA 11| 30.6 25.0 1294.0 501.0 33.2 715 | -140-144 J KV 0{38-42-34
DFUN {1{ 122.6| 50.0 | 302.0 524.0 |  31.6 | 68,9 | 143-149 J KV[ = 0{42-40-34
DFXC |1| 60.1| = 35.0 | -304.0 522.0° | | 32.6 | 696 | 146-149 J RV | o0 0|52-56-52
JLXR-11[ 30.6f 25.0 317.0 533,0 | ' 29.6 | : 767.2 | 148-154. J Kv| ~0{42-48-40
DNNB (1} 58.0 35.0 3Bg.o 541.7 30.9 65.2 " | 152-156° J Kv 0}48-42-42
DNNC {1} 122.7 50.0 294.0 494.0 33.0 62.7 | 143-146° J Kvi{ - 0]100-74-92
DNRL- | 1| '30.1 25,0 320.0 504.0 28.5 "56.4 150-157 - J KV . 0]22-30-30
o | ’ : : . FORMA . — =T
NCH lfulilﬂenmrkslNolus EN10204/3.18 *+ DIN 50049 3.18. o S Fome 1=o 2=0
DFTA | ELECT.FURNACE -NORMALIZED AT 900 C COOLED IN STILL AIR. /CERT.45.03 EVASI*209981 MEGA*Nb:0,000%*
DFUN | ELECT.FURNACE-NORMALIZED AT 900 C COOLED IN STILL AIR.  /CERT.244.03 ISMA*236861 MEGA*Nb:0,011%*
DFXC | ELECT.FURNACE -NORMALIZED AT 900 C COOLED IN STILL AIR. = /CERT.341,03 ISHA*236933 MEGA*ND:0,001%%
DLXR | ELECT.FURNACE-NORMALIZED AT 900 C COOLED IN STILL AIR. /CERT.79.03 EVASI*236898 MEGA*Nb:0,000%*B:0,0005
DNNB | ELECT .FURNACE-NORMALIZED AT 900 C COOLED IN STILL AIR. _./CERT.357,03 ISMA*236934 MEGA*Nb:0,001%*%
_DNNC | ELECT, FURNACE -NORMALIZED AT 900 C. COOLED IN STILL AIR. - /CERT.285.03. ISMA*236901 HEGA*NbD: 0,000%% -
DNRL | ELECT. FURNACE -NORMALIZED AT 900 C COOLED IN STILL AIR. /CERT. 19,04 ISHA*241954MEGA*ND:0, 002K .
pava | Pos. | auanTiTh COIGE CLIETE - ' B T T " VISUAL AND|
Test lam Quaniity Cuslomer code OESCRILIOHE / Description / Descripiion
Epreuve | Pos. | Quaniita Cole cliznl DIMENSIONAL
DFTA | 110 50] 193947 MEGALET Sch.STD A/SA105N 2x14-36 oK
DFUN [111 10| 193948 MEGALET Sch.STD A/SA105N 3x8-10 - 0K
DFXC | 062 500{ 202186 TEE S. 3000 NPT A/SA105N 1/2 0K
DLXR [109 50f 192759 MEGALET Sch.STD A/SA105N 2x8-12 0K
DNNB | 022 1000] 80260 TEE S. 3000 SW A/SAL05N 1/2 0K
DNNC | 085 150 160353 90 DEG. ELBOW S. 3000 NPT A105N hot-d 2 oK
DNRL | 026 1] 162454 TEE S. 3000 SW A/SAL05N 1x3/4 0K
EHTE UFFICIALE DI COLLAUDD CAPO CDLLAUDO
NOTE / Remarks / Hotes Inspection Aulharily Chiaf Inspection DPT

Approved Manufacturer according to

AD-Merkblatt WO0/TRD 100

TUV Bayern Hessen Sachsen Sudwest 02/96

Certificate N

M.E.G.A. S.p.A. — VIA DALLA CHIESA, 3 - SCANZOROSCIATE (BG) ITALY — TEL. +39 035 661280 ~ TELEFAX +39 035 665535
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B4]JARCATH INDUGTRY

Firma
_ Rohr Flansch Fitting Handels GmbH
Carl-Zéiss-StraBe B

28 Bremen
Mein Zeichen: Datum:
M.L 08.03.05
”'Bveaf'beitungsbesch,einigung Nr0007 - ’.,-:‘ i R f “ \

Unsere Nr.: AUS-140-146 = ... .
‘Thre Bestellung: 003/77338443/11649655 003/77358449/11649655 ‘A

Wir fertigten aus Stabstahl‘ Werkstoff o C22 8 9" mm T Chérge

20 Stk. Stutzen nach Zeichnung b 60 119938

DN 20 ‘

16 Stk. Stutzen nach Zeichnung - 40 130849
| T S . ):'

DN 15

Die Teile wurden keiner Wirmebehandlung unterzogen, so das die mechanischen

AR

AT: 87119852 - 01

 Werte aus dem Vormaterial - Zeugnis nicht verdndert wurden,.'
MaB und Sichtkontrolle ohne Beanstandung.

Kennzeichnung wie folgt:
DIN , Abmessung , Werkstoff, Charge,

Herstellerzeichen, filr den Umstempler

Marcath Industry : Anlage: WAZ v. Vormaterial

Uermany Mobite: +ay (U170 851 04 7/
i e-mail: marcathindustry@ewetel.net

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330)/ 1 ' Certificate No. 07 / Annex 07



MM 2857

Firma :
Rohr Flansch Fitting Handels GmbH -

Carl-Zeiss-Strafie

© .28 Bremen
Our Character
ML
Machiningcertificate No. Nr. 0007 |
. Our Order No. AU5-140-146.
~ Your Order No. 003/77358394/EK - .

We manufactured with following steel ‘g”ré'de" 228
Quantity: - |
20 pcs. Conﬁé;ction according to:drawing Material (onto chart)

DN 20

16 pcs. Connection according to drawing Material (onto chart)

DN 15

 Date:

08.03.05
& mm Charge

40 130849

The articles have not been Heattreated so that the mechanical analysis of the material is unchanged.

Visual and dimensional check without complaints.

The Marking is as follow:
Standard, Dimension, Material, Heat No.,

Manufacturers Mark Works Inspector

Marcath Industry

Germany Mobiie; +49 (U)L'70 831 64 /1
e-mail: marcathindustry@ewetel.net

Anlage: WAZ v. Vormaterial

Certificate No. 07/ Anhex 07




Y . )

AT 87119852 - 02 '

‘Abnahm'eprijfzeugnis (DlN-50049—3.1B)
Inspection Certificate \ EN-10204-3.B
Certificato di Collaudo Materiali

Mit Zustimmung des Technischen Ubeswachungsvereins Rheinland e. V. vom 16. Mérz 1984,
~ According to the Technischen (Ibeswachungsvereins Rheinland e. V. of 16. march 1994.
; "~ Approvato dat Technischen (Ibeswachungsvereins Rheinland e. V. del 18. marzo 1994..
i ’ Quality Management System for Material Manufacturer acc.to European.Directive 97/23/EC
; Certificate-No.:01 202 PL/Q-02 0004 ’ )
‘ Besteller - Customer - Committente: Bestell-Nr./ Order No./ No. dellordine: 2204547

HUTA L. W. Sp.z 0. 0. ﬂ KQL(g

ul. Kasprowicza 132, 01-949 Warszawa
fax: 835-42-22, 834-09-52, tix: 825351

Prif.-Nr. - Inspection No: 14731/04
No. di collaudo:

Blatt - P_égé - Pagina: 1

. A , PL/010592085/03-1405
o . vom / dated / data:
’ Werks-Nr, / Works No./Commessa No. 813496/03 |
I Lo Lo " S N SUNEEE-
s PrUfgegenstand-Article-Prodotto: Wan‘ng‘ewa}ztStahl-Hot‘rolled%bars T -

Prufgrundlagen/Anfordemngen | Technical speciﬁcations[Requireménts ! Norma di controllo/Requisiti:
DIN 17243 AD2000 W13~ TRD107. AD2000 WO/TRD100 - TRB100 :
- EN10273 ' S : :
" Woerkstoff - Material - Materiale:
C22.8N - DIN 17243 .

P250GH N EN 10273

j_ieferzustand - Delivery condition - Stato di fornitura: N

Entsprechend -Aocofding to - secondo: Adsgabe - Edition - Edizidne:

1987
2000

Erschmelzungsart - Melting process - Procedimento di elaborazione: Elektrostahl - Electric steel

Herstellerzeichen - Brand of the manufacturer -
P Marchio del produttore:

Stempel des Sachverstandigen - HL g

Inspector's stamp - Punzone dell’ ispettore:

e .}(ennzeichnung - Marking - Marcatura:

“Werkstoff - Quallty G228 N
Schmelze - Heat No . 130848
Probe Nr - Test No 513-513/A

H.LW.

U - |

'1 ' Umfang der Lieferung - Extent of delivery - Descrizione della fornitura: ;

! Pos.-Nr. Stackzahl Gégenstand Schmelze Nr. Probe-Nr.

' item No. No of pieces Article Heat No. Test No.
No. pos. Numeto pezzi Tipo di prodotio No. colata No. provetta

l\ Rundstahl - Round steel bars

| 110 |3 Bundle= ~ 130849 _  |513-513/A

4624 kg @ 40x6000 mm -

Die gesteliten Anforderungen sind It Anlagen erfillt. The requirements are fullfilled as per anex. | risultati sono
conformi ai requisiti richiesti come da allegati.

Ort - Place - Localita

Datum - Date - Data: Der Sachverstandige -
‘Anlagen: 1.Ergebnis der Priffungen The Inspector - L'ispettore:
2.Chemische Zusammensetzung Warszawa 26.,02,2004 HUTA LW, Lid
{Annexes) ” -
(Allegati) "Der Technische Uberwachungsvemm}

Rhainland &, V
hat mit Schraiben Vo 15.10,16885
{ aufdie Gegenzeichnung verzichtet,”

(NDEPENDENT QUALITY
SUPHRVISOR
“ BnjJel dronowicz

ff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 2
» Certificate No. 07 / Annex 07



SR o

AT: 87119852 - 03

Ergebnis der Prifungen
Tests resuits
Risultati delle prove

Anlage - Annex - Allegato 1

Prisf - Nr., 14731/04 Teil . Blatt-Nr.
Inspecion No. Part 1 Sheet No. 2

No di collaudo ‘ Parte - * Pag No.

1, Zug-und Kerbschla hiegeversuch. Tensile and impaéf test. Prove Di trazione e di resilienza.

Prufiemp | Streck /.| Zugfestigke# j Bruchdec Bruchein]  1={J] Schiagarbell. Enevgy of impact.
Pmbe—Nr Probenabmissung orobensatnahme e1r_a1ur. Dehngren . J" Ehnungé schnury Engrgia di fottura, [SO-V
TestNo | Dim. of spebimen ot | vy | T | F aena| ) Kebeclagzativat
~ No.d | Dim. della Pll'ovet'ta T pecimen ure. point. | Carcodi [Alungam| nof 3=PA]\$§Ldﬁm%Tmﬁﬁamn
prova : Prelievo TE&;";‘“ :b;":; rottura. ento. S:ir;.;}\e . Rapporto cristalitno.
prova Lim. di : J 4=[mm"10‘2] Breitung, Expansion.
Snervam ‘ Espansions
ento 5=[%] Braltung. Expansion. Espansione
& Harte, (Einhelten) Hardness.
Wernte, Vaiues, Valon
Dicke Breite Ont Richtung Lage . L=30
Thickness | Width Location , | Direction Position )
e Spessore _argh Zona Senso | Posizione .
BRI S , L ol 2 3 P
‘ ' fmm] et] Re Run , RESS N R
o O I B B B ‘
R min . min {. o | . . .} min
IDIN 17243 » L D2 20 250 | 410-540| 23 |- : 44
| 'EN10273| - ) L - DR 20 250 | 410540 256 |= , . - 47
; 20C
1 513!" 210 L D2 | 20 405 520 30,0 63,0 140 143 139 [-141
513/A | 310 L - D2 20 415 525 29,0 62,0 | 139 131 140 137
3 L ’ : -20'C
|53 1o L | o . .| 100 e8| 99} 8
,513/A"‘ : ! L ;DIZ v ‘ . - -,‘99 ; ;103 ~101{ 101
Chetische Analyse Chemical Composition Composizione Chimica %]
TChegerNT—C [ Mn | Si P ) Cr | Ni | Cu | Mo | Al Nb
Colata-No
"1130849] 0,20 0,83 0,18 | 0,008 | 0,005 0,11 0,09 0,26 0,02 | 0,023 0,0020

Masskontrolle und Besichtigung: - positiv N-890°C- Luft/air  Ti=0,0011%

S V=0,002%
Dimension control and visual inspection: - positive Harte 138-140 HB
Controllo dimensionale ed inspezione visiva:

Verwechslungspriifung: ~ Funkenprobe 100% - positiv
Aritl-mix test: Spark test 100% - positive
Test antimescolanza;

Ultraschailpriifung auf Langsfehler

_Ultrasonic examination: SEP 1920 gr.ll cl.C-positive/positiv
Esami ulirasonari:
Ort. Place. Localita. Datum. Date, Data. Der Sachverstindige, The lns?_e%tor. L'ispettore.
UrAT L2 o
. YENT
Warszawa 26.02,2004 INDER BN EVISOR

Eng «JRW Sedranowics

rff Rohr Fl itti
ohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330)/3 Certificate No. 07/ Annex 07



Abnahméprﬁfieugnis
Inspection Certificate
Certificat de Réception

\I\

(DIN 50049-3.1B) .
(EN 10204- 3.1B)

Certificato Collaudo Materiali

Besteller - Customer - Acheteur - Committente:

Hersteller - Manufacturer - Fabricant - Produttore:

' SHANXI CHANGYU FORGING CO., LTD

Priifgegenstand - Article - Produit - Prodotto:

|

|

I

Il

AT: 83365409 - 01

4.3

FTé6 S0 L

Zeugnis-Nr./Certificate No.:

P0.9135

Bestell-Nr. - Order No - N2 de la commande -

N° delf'ordine:

P0O.09135/7121- 099/77701 843/EE

vom - dated - date - in data: 04-06-22
Werks-Nr. - Works-No - N° usine - Comessa NO:

_ PO 9135
Forged steel flanges

Prifgrundlagen/Anforderungen - Technical requirements/Demand - Spécifications techniques/Exigences - Norma di controllo/Requisiti:

Pressure Equipment Directive 97/23/EC(PED)
. r_<.Werkstoff Materia!.- Matiére - Matenale

i ,,je sz

8

Lleferzustand State of delivery - Etat de Iivralson Stato dl formtura

Kennzeichnung - Markmg Marquage Punzonature
Werkstoff - Material - Matiére - Materiale: 022 8/

entsprechend accordlng to- sutvant - secondo:

© VATUEV - Werkblatt 350/3/

Annex |, Paragraph 4.3 TRD107, TRB100 AD 2000 - Merkblatt W9
Ausgabe Edttlon Edmone

08,96

Normahzed
. Erschmelzungsart Meltmg process - Procede d' elaboratlon Procedlmento d| elaborazione:

s

E

Hersteuerzelchen Brand of the manufacturer -

Marque du: fabrlcant Marchlo de! produttore

. e—--Heat No. .. Stempel des Werksachversténdigen - Works Inspector's .
---Size(PN,DN) ' stamp -Poingon de I’expert - Punzone deli'ispettor
Umfang der Lieferung - Extent of material dellvery Liste descrlptlve Descrizione della fornitura:

Pos:Nr. Stiickzahl Schmelze-Nr. Probe-Nr.

oy | ltemd No Number of g - Anticle - Dési i Uit - Ti " | HeatNo Test No '
by PosteN Lt Ggggngta?d }Arttcle Desn}gnahon du prodynt T:|po d{ prodotto : N° Coulde N—deprouvette

N° pos - |'Nunero pezzt{ -~ 7 ) : ' N Colata NC di'prova’

‘ ; / / ' 10898 10899
0 . 3 L .
1 100/ DN300/355.6 DIN2634" PN25 RFWN (C22.8 0229/ 10900 10901

Zusatzliche Angaben - Additional remarks - Autres remarques - Osservazione:
Ausgestelit im Einvernehmen mit dem TUV Bayem Hessen Sachsen Studweste.V. ( 10.00 )

Issued in agreement with TUV Bayern Hessen Sachsen Stidwest e.V. (10, 00

)

Etablit en consentement avec le TUV Bayern Hessen Sachsen Stidweste V. ( 10.00 )

Compilato in accordo col TUV Bayern Hessen Sachsen Stidwest e.V. ( 10.00

)

Die gestellten Anforderungen sind lt. Anlagen erfiilit. - The requirement are fuffilled as per
Annex. - Les concitions imposées sont satisfaites suivant annexes. -
| risultati sono conformi ai requisisti richiesti come da allegati

(Ort - Location - Lieu - Localita)

SHA CUN VILLA

GE, SHANXI

Anlagen - Annexes - Allegati:
1) ErgebmsderPrufung?

Weitere Anlagen in ') - Other annexis in

en - Test results - R;suﬂats des essais - RL?

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) /1

(Datum -
04-06-22

Date - Data)

ultati delle prove

Autres annexes en ') - Altri allegati in

b

Werks
inspector - L'ex

- L'ispettore)

Certificate No. 08 / Annex 08




A

Zeugnis-Nr./Certificate No.»:

AT: 83365409 - 02 Ergebnis der Priifungen P0O.9135
Test Results
Résultats des Essais
1. Mechanische Prifungen - Mechanical Tests - Essais mecaniques - Prove meccaniche
Prifart - Test Typs - Type d'essai - Tipo di prove: :
Prosenar-Speciman Typa-Typa catproveete - | Tensile  Test EN 10002 -1 linpact Test EN10045 -1
Probenzustand - State of dativary of specimen - : \ '
e imomat - Stne dols ovate; | NOrmalized Normalized
s 1= Schlagarbeit - Energy of lmpacl
: Ei is d ture - El di roltul
'ag « o 3 : . - 2 = (Hem? ) Kgxg;h‘z;zrzf\lgkzn mg;s‘u':ng{:
A P Rl RO
+EEB |2 Bel g2 ). 2E ¢ G = t. - Cryst. propont
Proba-Nr. Probenabmassung Probenentnahma 3%’3; gt %2 2 | ESE" :ﬁ . %gg ( )~ ®) Pa‘rsﬂeaistallin:‘-Pn;yporz?on‘;o o
Test No. Dim. of spacimen Spacimen Fg55 |8ciga|2nat 2858 [ 2 | 9z =m0 ) cistalina
N2 ¢ éprauvette Dim. de I' éprouvelte Prélevement é‘ggg “?gﬁﬂ.‘f G082 gg’g'g: B ’ %%E 5= (%) Braitung + Expansion
No di prova Dim. della provetta Prefevamento %% gg g_g‘g%: %%ég sued | 3. §§§ B= ;E{nlarg(i?a;}neelm- E;pansione
E202  |#-aah jNreo @En 4rte (Einheiten) - Hardness
Dureté ~ Durezza
Schmelze - Nr. Dicke Braite, & Rp0.2 Rm As Z Warte - Valuss - Valeurs Bamerkungen
Haeal Ne. Thickness | Width, & S ; § . N Remarks
N2 Coulée Eppaisseur, | Largaur, | 5 g g ?2 g HB Remarques
Colata No Spassore %] g | §5 j:] [Osservazione,
mn |lash @[T 3| =3 % g MPa | WMPa % % 1 2 3 In
' mm 5 K= . oo
F SO T : - :
RO P 2 3 -l 5. 6. 7 8 9 10 - 12 113 14 15 16 -} 17 18
10898/0229 - 10 10 T |SK4] 20 295 511 -33 ] 141 54 2| 62 63 64 63
' ‘ : 10 T |SM4] 20 ‘ . ‘ | ‘
40899/0229 . | 10 10 T |si4| 20 |297| 514 | 32 143 | 55 |2 | 62 | 62 |59 61
‘ 10 . T |S4] 20 R )
10900/9229 .10 10 T.|S4§ 20 289 -| 520. ¢ "34..;? : 143 53 |2 | 62 : 64 _ 60 62
. 10 T |[SM41] 20 . - B
©10901/0229 10 10 T |Si4] 20 292 N 519 A 33 - ,142 52 12| 62 61 [-60.| 61
10 T |SH4] 20

2. CHEMISCHE ANALYSE [%]
CHEMICAL COMPOSITION [%] - ANALYSE CHIMIQUE [%] )

NOTE:THE SHOWN ANALYSIS IS THE PRODUCT ANALYSIS,NOT THE LADLE ANALYSIS FROM THE STEEL PLANT

Nr. Schmelze - Nr., . ) - T -
No. Heat No. C Si Mn Pl S Cr |: AL Bemerkungen
N* N2 Coulde )
o e % | o | % | % | % | % | %
01 0229 019 | 0.26 | 0.82 | 0.030 [ 0.024 | 0.01 | 0.021
Other tests:

1. Visual examination and dimensional check: Without objections

- Sha Cun Village, Shanxi
(Ort - Location - Lieu - Localita)

04-06-22
(Datum - Date - Data)

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) /2

3 L »éf%
Tkd inspedtor - Inspector-
L'expert.- L'ighettore)

Certificate No. 08 / Annex 08
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Diese Zeichnung ist Eigentum der MAN TURBO AG und nur mit ihrem Einvernehmen zu verwenden.

h'it is handed over.

This dwg. is the property of MAN TURBO AG and is solely for the use of the party to whic
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Diese Zeichnung ist Eigentum der MAN TURBO AG und nur mit ihrem Einvernehm

This dwg. is the praperty of MAN TURBO AG and is solely for the use of the party to w

en zu verwenden.

hich it is handed over.
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