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X AW
Abnahmepriifzeugnis
Inspection centificates
DIN 50049-3.1B/ EN 10204-3.1B Nr..  44/05 Seite 1 von 1
Besteller: rff Rohr Flansch Bestell- Nr:. 003/77358450/
{Customer) Fitting Handels GmbH (ordet no.} 11649655
Carl-Zeiss-Str. 21 Datum; 22.02.05
28816 Stuhr (date)
Auftrags-Nr.: 20632 Lieferbedingungen: gem. Bestellung
.. {order no.) ' . (terms of delivery) :
Lfd.-Nrt, Stiick Bezeichnung ' Zeichnungs-Nr.:
{intemn no) (quantity)- {erticle) {drawing no)
5 1 teilexz. Red. @ 508 x 8/2 355,6 x 8 , BL 620 mm e gem. Bestellung
Achsversatz. 50 mm
5 - , AL
L
i AT 87149745 -01
Werkstoffe
Lfd.-Nr. | Werkstoff Abmessung Probe-Nr.: |Charge} Attest- Nr.: Werkstoffnachweis
(intem no) {quality) (dimensions) (test no) {heat no) {inspect no) {proof of mucriui)
5 v P265GH . 8 x 2500 x 12000 1198 21032 11562 EN10204-3.1B
4 ~

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) /1

%?%g

Certificate No. 01 / Annex 01



Nr.:  44/05 Seite 2 von 2

Schweillungen (weldings)
Lfd.-Nr. Verfahren Zusatzwerkstoff Schweiller- Nr.
(intern no) (method) . {filler materisl) {welders passport no)
5 up S2/SA AB 167 ACHS L 24
5 MAG . sa2 L16
5 E-Hand ' A E5122RR 6 L16
Zerstorungsfreie Werkstoffpriifung (non destructive testing of welds)

Lfd.-Nr. Priifbefund- Nr, L .. Priiffumfang Befund - Priifvorschrift
. (intern no) . (test repord no.) v Cowy e 4o s T (examination) i {resull).- i (test specification) .
s '33/05 ] UT100% | gem. Protokoll]  AD HP-s/3

]
Druckpriifung: ohne

(pressure test)
Reinigungskontrolle: ohne Beanstandung
’ {ganiro} of cleaning) RN

. Korrosionsschutz: ohne

{corrosion protection) . . ‘
Bemerkungen: MaB- und Sichtkontrolle 0.B. ‘ : : “ l“l m "“ “m
(notes) ’ . !

]

AT: 87149745 - 02

oo

Fertigungs- Endkontrolle; Fischer (6) .

(final production testing)

Dic aufgefiihrten Teile wurden nach den Fertigungsunterlagen kontrolliert. Es wird bestiitigt, dafl die
Lieferung den Vereinbarungen bei der Bestellung entspricht.

(The indicates parts have been inspected according to the production documents. We hereby cartify, that the
materialdescribed above complies with the terms of the order contract.)

#

N by
BOnrar

o U(“ I':/ B e
Cochstedt, den 09.03.05 : Werkssachverstandiger
rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 2 Certificate No. 01/ Annex 01



I

Ultraschall-Priifbericht ProtokoliNr:  33/05
ultrssonic exemioation report recovd 1o, :
Blatt / shect { von i

Priifung nach AD HP 5/3 Beurteilung: JAnforderungsstufe B/ENISO 5817|Anlage
examination acc. 10 Profklasse B AD HP 513 requirement categacic plent
Priifgegenstand 4 konz. Red., 2exz. Red., Abpahmeprifzeugnis Nr. 35/04
Lest-object 2 teilexz. Red. inspection centificates no.
Werk- bzw. Fabrik-Nr.: 20632 |Besteller / omerer rff, Stuhr
works o fabecation po.
Zeichoungs-Nr.: gem. Bestellung Bestel-Nr.: gem. Bestellung
drawing po.: ordey no.
Priifang / vor Wiirmebehandlung / SchweiBverfahren: MAG, E-Hand, UP
examinstion afier / before heat treatment | welding-procedure:
Priifgerhit / cesminsion cquipmen. USL 32 mit AVG Vorsatzskale Pridfkdpfe / scarch units MWB 704 Il(oppllmg/ coupl Leim
Geriitejustierung / cquip Iibratk AVG Registriergrenze / Vergleichsreftektor: 1,0 KSR
Justierkérper/Calibration block K2 recording threshotd / refervocs rellecton ‘
Justlerbereich/Time base range 100 mm T ransferkorreltur/Tranfer comection 4 dB
PriifTlachenzustand / condition of exsm. surfacs Walzrau| Amplitudenkorrekturwert/amplitude correction 2dB
Nahtoberfliiche / face of weld SN-typisch Justiergrundverstirkung(RW80%BSH)Base Amplification 39dB
Priifbefund / cumisstion result - Registrierverstirkung/recording amplifier 67 dB

Naht-Nr, Einschall Lings Schweis- Abmessang Abstand Echobhe ‘Reg'utrler- Tiefenlage von Bewertung

o, Prifber,  |positi longidinal  [ser Nr. dimention v, Bexapipunkit (dB)  3) [l3age (mm) nuben ovaluation

weldno. or scaning Quer wedder's o, Wekstolf distance from echo |registration depth of 4)

oxam. Arca direction 1) ransversal material refmence point 2) | |aplitde fength indicati [} ne

P265GH

20632 1.1| 1+2/3-6 L/Q L31 10 mm X
20632 1.2 1+2/3-6 L/Q L 31 8 mm X
20632 2.1 142/3-6 L/Q L 31 10 mm X
20632 2.2| 1+2/3-6 LIQ L31 10 mm X
20632 3.1| 14+2/3-6 L/Q L31 8 mm X
20632 4.1 | 1+2/3-6 L/Q L 31 8 mm X
20632 5.1 | 1+23-6 L/Q L24 8 mm X
20632 6.1] 1+2/3-6 /Q L 16 8 mm x|
Bemerkungen: Prifumfang:Lingsnahte 100 %
romarks:
1) Einschallposition nach AD-HP 5/3 3) Echohohentberschreitung der Registriergrenze

scanning direction acc. to. AD-HP 373 2cho smplitude in dB above recording theshold
2) Messung in SchweiBnabtrichtung 4) o= erfullt / exum. resull sccepted

measunment in ditroction of welded joint ne = nicht erfilit / exsm result not scoopied AT: 87149745 - 03
Datum / date 09.03.05 Datum / dxe Datam / date
Ort/ placc L l‘inr‘g{'Fmgﬁ )‘ ()rtlphm~ . Ort / piece

e Prilfer Level 27 j
_gut.w@bht i ‘

Prﬁfnufslcht o Prhifafsicht - ' Prifvermerk: TUO
examination mpervuot [ examination supervisor {approval note; mithorized inspection agency

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) /3

Certificate No. 01 / Annex 01



1b',&arz 2005_12:10_ ... __KLOECKNER STAHLHANDEL Nr.5629. .S, 7/8 ; |
N INSPEKENI CERTIFIRAT , |
/‘ Al , INSPECTION CERTIFIGATE, ABNAHMEPRUFZEUGNIS, CERTIFICAT DE RECEPTION DU MATERIEL
i eTen ESN EN 10204 3.8 T
G A, Snpe St
XET,ESA?V'CE STEEL, a.5. , . N Lo
m«ﬂ«:’%m&n Psé 709 e TRD 101 409552003 22,12.2003 i1
/
Crint st Summer. Beaes, ookt BBy i 156457/2003
Klockl;‘e;rjtgxi;}:ry&et;léhandel 0341K 118821002
L ml . 3711406636
Industriestrasse 1
30928 dutro & Arpvioe Kotz o, vm K dera g, Vade b S6op o, Ynawn o [ttt WeRIL Meald]
Seelze 639120 315439393853 5652 ky
DE . Hot rolled ateel plates in the quallty P265GH acc to EN 10028,SA
TR U 516 Grad 60
f@@ ﬂ&ﬂ:ﬂiﬂmuﬁﬁhm
R e ey e ST ladger schwinninggidoecier e
G, raumdr 4 Mt viot s, Tpe, Devess sk of o aak, Poteril gty Haderishgusbiat, Quidih N, Sursdord, Moy e
AN g Male der B, Stwrta, deresrdond o Hasee det produlty., -
8-2500-12000 mm smwss  P2G5GH N EN 10028-2/92
$5ut 8¢ berimen EENN1100029 AIBI}IZ
5652 kg —— 163-2,
3 plates By PZSCH N : “SA516,GR. 60
:n‘u“& ;:3:,:; ng.};:z y Texi £ e g, dr v ohyn |71 Imaact ket Ol Sechoctieperatend 1X, by doriiises
ﬁ'ﬁ"&@ ! 'ﬁ‘«‘.ﬁ’&"m ot L h‘:: T E L . £ I”L"‘l EIRRI T\ Y S & ] p e
202 Y A q 300 Ro0.2 262 |
1 1187 A q 20 Reh 352 481 28.0 .51 KVioxXTL. 82 152 149 118

!
Reh 335 480 334 q  DKVIOXTL. 100 120 109 140
231198 A g 20 Reh 350 481 325 | 51 KVIOXTL, 123 164 122 136
N Reh 336 484 366 g DKViOXTL 100 100 100 100

Heat ¢ Mn & P 8§ Cu NM__GC Mo V_ T Al _N_Nb
21032 046 0.98 0.24 0.017 0.010 0.08 0.03 0.08 0.01 001 0.01 0.055 0.006 0.01
Heat _ ~ Test “plales

21032 1197 563790 101
1198 563781 101 201

Crder No.37/1406638, W 364/03 Lot 10, NORMALIZED walking beam fumace-length 70m,temperature 900°C/dwell 9min.

Ivhxomssmml

Ceska republika

Lo e rgj'c»; /2/ 2

Control of dimensions and n:suns of surtace Inspection 3 without objection.
Masskoatrolle un Oberflachen gun?deo Srﬁ: Seanstandy o4}

Connole de dimensions et contmle sUrTace : sans defouts.

Twrie pranabuene ra svoa vyudos o peisings, wmvﬁvbkvun&x% w m Es witt bermit mdmanwwmbdmm , dass
i b i ugrsasc of U dwor s mzh.-ua«den T oedl nnt memmw ha bty & h g
a:w:s‘é?ﬂ“ :‘,Kﬁ‘:‘i.u mhm‘p&‘mw«mm_ Mok 6o 4 “ reprnt i, Cathivd, drA 33 produts r—-m‘-l-\ bex w&‘i&h‘hm&m m&*'

kol the Manmau:c« Ingpactor'§ R
Zricnen des H ferstelierwerkes § @ Zmd\m ses:,u"xmw@1 ORJ

Paincen d' lsing procuctrice ¢

1 1p300 vyrgoy oot Reetmak) eex, Erdiune Hode 4" elaboration o 1 ader, BO-Y ) ‘e
Ao e Sk, Ditas 2 gty R, Pty et TN e e
”-m | g udil, B q - pAd, Kaayvene, quas, tparveriat § - Lingsavsided, rgenlisd, Lasganic v ¢ e AT T

o
B . -
) ( }

s\, o B ) {
4 utm ol'aezl, b‘cnz, uiaion'z MIRM;VTOMI\N
200+ 763 . dwdn ks | Worn trapttir

T —

AT. 87149745 - 04

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 4 Certificate No. 01/ Annex 01



l

| FLANSCHENWERK

QRO 101D

BEBITZ GMBH Cerrr>

DIN 150 9001:2000

- | 4 Zertfikat QA-268

Lebendorer Stra3e 1, 06420 Bebitz

Zertifiziert nach 97/23/EG durch die TUF CERT Zert.-Stelle fir Druckger. der TUF Nord Gruppe, Ben. Stelle, Kenn-Nr. 0045,
Certified acc. to 97/23/EG, certifying body for pressure equipment TUV Nord group, registration-no. 0045.
Uberpriift als Hersteller nach AD-Merkblatt WO/TRD 100/ TRR 100 und VdTUV-W 350/3, -W354, -W 399

Abnahmepriifzeugnis/Test report/Certificat de réception

EN 10204~3.1 B / DIN 50049-3.1.B N 0406792
Besteller . Zeichen des Herstellarwerkes
Customer RFF Handels GmbH Carl-Zeiss-Str. 21 Manufacturer's brand
Client D- 28 816 Stuhr Marqus du producteur
ErzeuQ"'SVORSCHWEISSFLANSCHE / WELDING NECK FLANGES Bestell-Nr. Order-No. ANadewmmt
g;ggﬁgt DIN 2634 DN500/508 , PN 25/ 099/77707195/EK
.o "Pos/1t:130 -
Stiickzahl ; :
v; J Number 30/
ﬁ%@:ﬁsz.S DIN 2528 DIN 17243 VDTUEV-W 350/3/ Nombre
alert . . @
Materiau normalisiert 880-940°C, ruhende Luft Schmelze Nr./Nr. des Prifloses

Forg.1050~1150°C; norm.880—940°C; still air | Jeat NosTest No.
No. d. coulée/No. d'essal 42991/2 d

Anfordemngen Stempel des Abnehmers o
Demands- AD- 2000 Mg;kbl..WO W9 TRD 107,TRB 100 v Stamp of the testing engineer ,
Demandes DIN: 2519 Etampe du contréleur \

DGR: / PED 97/23/EG Annex 1 sec. 4.3

Schmelzanalyse / Heat analysis / Analyse de coulee

%C | %Si | %Mn | %P | %S %Cr | %Al | %Mo | %Ni %Ti | %V | %N | %Nb | %Cu

,20 | ,22 |,82 |,009|,007,19 ,021 1,02 | ,09 i £,005| ¢ ,001 » 30

‘Erschmelzungsan‘ Melting process  Mode de fusion E

Prafergebnisse / Test results / Resultats d’essais -

rff Rohr Flansch Fitting Handels Gmin (0330) /1

Probe/sample/essai ReH/Rp )
Temper.| Mpa (N/mm‘) A Temper. | Form | Harte
Nr. Lage JTemp. | . | Rm (%] . . : Temp. | Forme [Hardness :
No. |Orientation | Tempi [~ 1T 7 IMpa [T 2T AVIK S Temp, | Form " | Direte ™" T T
No;  |Position °C) 02% | 1,0% | (Nmm?) | L=5 d| [%] “ c) » Brinell
Min. TANG. | 20 | 250 .| 410 23 31/22 (EINZELW) 20
Max. V 540 ‘ (Singl.)
) . - (ha rp =\
1 TANG.| 20 |300 “ | 512 |29,7 |58 64 58 52 20 1 150
2 : ‘ 300 ‘516 29,3 {5852 .-57 50 ‘ © 150
AT: 83379345 - 01 ‘ CEV=0,40 CEV=C+Mn/6+{(V+Mo+Cr)/5+(Ni+Cu)/15

A

Herstellung: Geschmiedet oder nahtlos gewalzt

rff Art.~-Nr.: 3250 "L" v
: Bebitz, 10.08.04 SB

R. Sparing, Werksachverst.

APZ wurde mit EDV erstellt und ist nach
EN 10204 ohne Unterschrift gueltig.

Besichtigung und Ausmessung: o. B. Die gesteliten Anforderungen sind erflillt.
Results of inspsction and measurement w. 0. The a. m. results meet requirements.
Inspection et vérification des dimensions w. 0.  Les exigences posée sont accomplles.

Certificate No. 02 / Annex 02




AT,

FLANSCHENWERK

L ebendorfer Strale 1, 06420 Bebitz

Zertifiziert nach 97/23/EG durch dle TUF CERT Zert.-Stelle tor Druckger. der TUF Nord Gruppa, Ben. Stelle, Kenn-Nr. 0045,
Certified acc. to 97/23/EG, certifying body for pressure equipment TUV Nord group, registration-no. 0045,
Uberpritft als Herstaller nach AD-Merkblatt WO/TRD 100/ TAR 100 und VATUV-W 350/3, -W354, -W 399

A (e

DIN 180 8001:2000
: Zertfikat QA-268

EN 10204-3.1 B /

Abnahmepriifzeugnis/Test report/Certificat de réception

DIN 50049-3.1.B nr. 0409452

ggﬁg,Soyka GmbH Am Gart

cient D-44807 Bochum

Zelchen des Herstellerwerkes
enkamp 56 Manufacturer's brand B
Margue du productaur

Werkstoff 022,8 DIN 2528 DIN
miggLnormalisiert 880-9
Forg.1050-1150°C;

Erzeugnis VORSCHWEISSFLANSCHE / WELDING NECK FLANGES | BestelrNr.  OrderNo.  No.da contrat
ggﬁg DIN 2636 DN350/355,6 PN 64 | L1234
ROHLING _ Pos/It: 9
. Stlckzahi
Numbar 15 -

17243 VDTUBV-W 350/3 /| Nombre

40°C, ruhende Luft -
norm.880-940°C; still air | emnarmaNe oo ~

Demands

Demandes VEREINBARTE MASZ
DGR / PED 97/23/

Anfordenungery " 5000-Merkbl . : WO, W9 TRD 107,TRB 100

No. d. coulée/No. d'essal 44605/2
E UND TOLERANZEN

Stempel des Abnehmers Yy
Stamp of the testing engineer
Etampe du contréleur

EG Annex 1 sec. 4.3 ‘

Schme

|zanalyse / Heat analysis / Analyse de coulée

%C %Si %Mn %P %S

%Cr %Al %Mo %Ni %T %V %N %Nb | %Cu

N

AT, 87206060 - 02

Il

CHARGENCODIERUNG: NS

Besichilgung und Ausmessung: o. B.
Restults of inspection and measurement w. 0.

Inspection et vérification des dimenslons w. o,

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330)/ 2

,18 | ,22 | ,81 |,011},012 »19 ,022 ;01 ,07 . £,005 v ,001 }27
Erschmelzungsart  Melting process  Mode defuslon g » '
A Pritfergebnisse / Test results / Resultats d’essais
Probe/sample/essai ReH/Hp .
Temper.|  Mpa (N/mm?) A Tomper. | Form | Harte
INe vilage:. | Temp S Am- [ (%] - o+ omeeeeso Y Temp. | Forme | Hardnesst
No. |Orentation | Temp. o .| Mpa z Av/K Temp. |Fomn |Durete, .
No. |Pesiion | (C) 02% | 1.0% | (Nmm9) | L=5 d| %] oW ey Brinel
Min. | TANG.| 20 |250 410 | 23 31/22 (RINZELW) 20
Max 540 (8ingl.)
5 : . : Char pPY= v
i TANG. | 20 |282 488 /38,7 |66} 95 110:117 20 | ‘ 143
2 279 491 (39,0 | 66| 93 107 115 140

CEV=0,38 CEV=C+Mn/6+(V+Mo+Cr)/5+(Ni+Cu)/15

Die Anforderungen der EN 10222-2 fuer die Guete P250GH werden bestaetigt
Flanges meets the reguirements of EN 10222 grade P250GH
Herstellung: Geschmiedet oder nahtlos gewalzt

Bebitz, 19.10.04 SB

R. Sparing, Werksachverst.

APZ wurde mit EDV erstellt und ist nach
EN 10204 ohne Unterschrift gueltig.

Die gesteliten Anforderungen sind erfulit.
The a. m. results meet requirements.
Les exigences posée sont accomplies,

Certificate No. 03 / Annex 03
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g AL 2L 3%

SWIADECTWO ODBIORU No 215/EXP/R/05

I A Huta
v -~BATORY" 5.A. ;
UL. Dyrekeyyna 6 CERTYFICAT _DE RECEPTION INSPECTION CERTIFICATE
) - 41-3006 Chorow ABNAHMEPRQEZE‘UGNIS CEPTM(DHI(AT
| POLAND ’ S Nach EN 10204/3.1BAD2000W+
. for pormyv/
Zonawiajacy ‘
! Le elivnt-Ordered by-Besteller-Jakasuis
Adyas wysyllowy
Adresse-Address-Versandadreesse-Adpec nonyuare:i
i data zamdwienia klienta Nr zlecenia Nr awizu Nr wagonu
No et date la commande Ordre No Avis No Wagen No
Order No and date Manuf. Ordec No Advice No Car No
I No und Datura der Besteliuny Auftrag No Versandanzeige No Wagon No el
N 1 M3 JaER No tnpaas No uzseiueiint Ng sagona
! ] - = =
P[.7271194238/05/0046 4219689/05
5

59014368.00

H

{ Wyszezegblnienie zaméwienia:

| Spee fication de la commande-Order Speciﬁcalion-Spiziﬁkntiun der Besteune-C neunpuratiii JuKa3a

| |

| Przedmiot i wykonanie
' (stan obr, Termicz.,mech. Itp.)

\

I.*abjet et I"exccution (traitement thermigque et \Vyhim lub fysunek " Marka Wytop Sztuk i
. .., Vusinage . Dimensions ou dassin Marque C Coulée Picces
| item and specification (Heat and mechanical Ditesions of drawing' - Sredl iype L H'eal“”f A pieees
G. ad i a:\r“"_“‘“““l;"l) S el Abmessurig order Zeichnung |+ Marke - 1 ~Abstich Stk |
agenstand und AusfGhiung (therm und mechan. ‘Paaiep uepTeK Mapka o |
Bearbeitung usw.) P Tnasxa Uy«
| peaser o ienoaenise (COCTORINIE TEpM.
1§ MeXaHOOPAD. 3t 1.}
Nahtlose Kesselrohre nach DIN 2448. 355,6 x 8 mm St35.8 , 1827196 23

Ausfuhrung nach  DIN 17175 und
AD 2000 Merkblatt W4 - 09/01
hschnitt 7,
Gutestufe 1. Normalgluhen.
Wanddickeaerbeitesteniperature
bei 450 st.C.
Lielerzustand - Rohzustand
Erschmelzungsart - E.

10-12,5m

- Mi

‘ Asm 'ZU.SHW‘\m'qngsxhreig\: R
S RWTOV e Vi =l 7n 04 1bo7 o

avt die Gegencsidhnur -

vedinnn wital

Le controle technique we o

Kountrolg techiniczng powyzszego zamobwienia przeprow

._rviee de Controle. Les resultats des essais sont indiqués ci-aprés.
The teehnical investigation of thts oru.. was buzn executed by e Works Control. Results of’ tests arc as follosys.
Die technische Pritfing obiger Besteltung wurde von der Fabrikationskontrolle durchgefuhrt. Die Ergebnisse
p Textueckitll KUHTPOIS BHILILYTIOMARYTOFO 3uKAIA NPOIIBED

{. SKLAD CHEMICZNY - ANALYSE CHIMIQUE - CHEMICAL COMPOSITION = CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
NHMHHECKHI COUTAB

gt © al Techn!

raichtet | \
Pantrali, ‘Wyniki badan

der Proben sind nachstchend angeltihrt.
Otzaen Texuuueckoro KoHTpoR. PayabTat uoneitaia fipeacTaBARH HILKE.

Wytop

Coulée

Mn

Si Cr Cu

0,13 0,50

0,16 0,010 0,018

_

VTR

AT: 87122283 - 01

12,2005 Z079610.001 S.1v.2

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 1

Certificate No. 01 / Annex 01



2. G iA MECHANICZNE - ESSAIS MECANINULS = MECHANICAL TESTS ~ MECHANISCHE UNTERS U CHGNGEN
N YECKHE HCOLITAHIL
Nrwwonu | [ ’ Twardosd
luh nrobv H'”’"’J;“\
{ Stan obrébki Re Rm AS Z U Uine
Termijcznej Tuepaoets
Or T\AIS No Traitement thermique MPa MPa %% % KV
Abstich Heat treatement N 2% f
Oder Peabe N Thuerm, Bearbeitung m”_‘ 359 m_m 208T.C
M Ak Tepann, 00paboTra 235 480 25,0 J
3t npodu:
827196/1711 316 457 254 | 70-72-66
o 827196/1712 317 446 29,2 68-66-70
|
|
!

2. BADANIA TECHNOLOGICZNE - ESSAIS TECHNOLOGIQUES - TECHNOLOGICAL TESTS - TECHNOLOGISCHE
PRUFUNGEN
Ringzugversuch mit gutem Ergebnis durchgefuhrt

L. 14 BADANIA METALOGRAFICZNE - ESSAIS V(ETALLOURAPH(QUE
U\TERSLCHU\GE\I METAJUIOTPAGHUYECKHE ucnbmmm

Py R L o SO PRI PR

ETALLOGRAPHIC TESTS~ METALLOGRAPHISCHE

5. INNE BADANIA - AUTRES ESSAIS - OTHER TESTS — ANDERE UNTERSUCHUNGEN - JIPYTHE Hrnieim e

Kaltwasserdruckprobe bel 80 bar Probedruck mit gutem Ergeb=’ i ivd %

Ruv \VE ADD(TIONAL RL‘AAR}\S AUTRESOBSERVM IONS ANDERE BEMERUNGEN
Das Quahtaetsmanagementsystem von Huta Batory beachtet die Forderunden gem, PED 97/23/EG Anhanj, I Abs 4.3
und 7 5/Tuv Zertlﬁkat Nr. 0420210430(154\)13/und e, ISO 9001/TUV Zertifikat Nr 4]003250/

Powxerzcnmg i wymmr) y zbadano w 100% - Surtace &t dlmcnsmna Oht ont cormcoms 'A< S ¢ and dlmenSlons tested at 100% [
Qberflitche und Abmissungen sepriil zu 100% - Hupvikiiuiii_0cMOTp I BPOBEPKR H3Mepewill npoussencitn 110, o B

Materml 0ZnaCzono - La material est marqué — Material marked = Das Matenal \\urdc bezcxchne(—\hrcpnm oSo3itaiely

Marke.Abstich. Werksstempel.Stempel der T.K.

Na podstawie wyzej przeprowadzonych prob material zwolniono- Sur la base des essais si-dessus le maunal est delivré

According to the carried out tests the material celeased - Untersucl\unven wurde das Matcnal freigegeben — Ha ocoBaHINi BYHIGHMEHUBARHBIX
Hcnuitasidi apusnan coansis,

|

Kontrola JakoSei
Contréle de Fabrication
Control of Manufacture
Fabrikationskontrolle
TexHuue ulm KOKTPOR

Dyrekeja Huty
Direction de I"Usine
Works Management
1tiitten - Direktion
Aupesuns 3asoaa

o)

ee AR

dn,

26.01.

2005 .

I

AT 87122283 - 02

12,2005 Z079610.002 S.2v.2

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330)/ 2

Certificate No. 01 / Annex 01




Interfer Rohrunion A
KNAUF INTERFER GRUPPE FE

Umstempelungsbescheinigung
Restamping Certificate

Auftrags-Nr. - Job no.i- 206940.00 Pos. 50
Kennwort - Password:- RFF , Stubr

Bestell-Nr. - Order no.: per FAX

Priif.-Nr. - Inspection no.: 215/EXP/R/05
(Abnnhmcprﬁfuuguiﬁ/ Inspection Certificate)

Gegenstand | Abmessung Werkstoff, |alte Kennzeichnung  jneue Kepnzeichnung
% At (mm)‘ v FET B ‘ : S . . '»‘ e
Object | Dimension | Material . |previous jdentification |new identification e

nahtl, Rohr | 355,6x8,0 | St358L |- Herstcllerzeichen

St35.81 S350
Chg 827196 827196
SRV 1

FR
i

Die oben aufgefiihrten Teile, dic im beiliegenden Abnahmezeugnis unter der genannten
‘Position bescheinigt sind und mit dem Stempel des Sachverstindigen gesternpelt waren, .

wurden mit dem Stempel SRV 1 des Umstampelbcrechtigtcn umgcstcmpelt.

The parts listed above, \'Nhichv are coveréd by the attached acceptance certification under the
jtem specified and which were given the Expert's stamp, have undergone a transfer of the

Expert's stamp SRV 1.
Vaerde 08.03.2005

Ort - Location PDatum - Date

MR

AT: 87122283 - 03

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 3
Certificate No. 01 / Annex 01




Wyszczegolnienie zamdéwienia: :

Specyfication de la c de-Otder Specification-Spizifikation der Bestellung-Ci
Przedmiot i wykonanie
(stan obr, Termicz.,mech. Itp.)
L'objet et I'exection (traitement thermique et

R R i lusinage) ©oo
1 'Itfch nd specification (Heat and mechanical

)Y
\)/
¥

Huta SWIADECTWO ODBIORU No 3617/EXP/R/04
: B »wBATORY” S.A.
UL. Dyrekeyjna 6 CERTYFICAT DE RECEPTION INSPECTION CERTIFICATE
41-506 Chorzéw ABNAHMEPRUFZEUGNIS CEPTHOHKAT
POLAND Nach EN 10204/3.1BAD2000W4
/ar normy/
Zamawiajgcy INTERFER ROHRUNION-
Le client-Ordered by-Besteller-3akaauix
Adres wysylkowy \
Adresse-Address-Versandad AJIpec NoRy4aTeis }
Nr | data zaméwienia klienta Nr zlecenia Nr awizn : Ny wagonu
No et date |a commande Ordre No Avis No Wagen No ——
Order No and date Manuf, Order No Advice No Y No ==
No und Datum der Bestcllung Auftrag No Versandanzeige No Wagon No ——m
NQ H YHENO 3aKasa No Hapaan Ng HIBeweHHa -,\ _No ngona —_—
) \ —
PL/271194238/04/0282 4249745/04 i\ \\ [
$9014749.00 *j =
—
me——
e

AT: 87098767 -1

 Wymiar lub rysunek ]
" “Dimesion ot dessin "L\

\
Wytop- [ Sztuk.|. mb..
1o Dimesions or drawing' €
treatement &tc.) Al g order Zgich

“Cogée | Pidoes | o mtr R G
: g&):t Picces | . c.mtr. | l:rg N Lot e
: ich Stuck LM )
Gagenstand und Ausfahrung (therm und mechan. PaiMep uepreK stic
Bearbeitung usw.) P asxa Mryx [or. M

TTpeaneT K HCnonMeHHe (COCTORHHE TEPM,
"W MexauoGpab. u np.) A

\ by
Nahtlose Kesselrohre nach 385,6 x 8 mfm v \| 5135.8 f 826578 ./ |21 {24564 |16851
DIN 2448. Ausfuhrung nach 10-12 m*, \ ,
DIN 17175 und AD 2000 Merkblatt | NN
W4 - 09/01 und Abschnitt 7. ‘ \ )
TRD - 102, TRB-100. - \ j
Gutestufe 1. Normalgluhen. DU '

Wanddickeaerbeitestemperature Y ~ Mt ddm Zusiim nungsschreiben| des
bei 450 st.C. A

RWTOVle. V. v m|22. 04 i
| Lieferzistand - Rohzugtand: v N+ -+ o T aut die [Gegenzeichnung er’zicﬁh'!"izwr. RGO
Erschmelzungsart - E. - € ‘

2 \ 3 :
Kontrolg techniczn&f*powyis\zego zamﬁﬁ'ienia przeprowadzil Oddzial Technicznej Kontroli. Wyniki badan
podano nizej., TN \

\ R .
y Le controle technique de Ia ét¢ exéqute par Service de Controle. Les resultats des essais sont indiqués ci-aprés: -
The technical investigation of this olger has been executed by the Works Control. Results of tests are as fellows,
il

Die technische Pritfung obiger Bcslydc van der Fabrikationskontrolle durchgefihrt. Dic Ergebnisse der Proben sind nachstehend angefihrt.

TeXHHUCCKHH KOHTPONE BL{LIEYNOMRHYTOrg 3akasa nposasen Oten Texuuucckoro Kontpans. PeaynsTar HCRLTaHHA NPCACTRBICH HITKE.

1. SKLAD CHEMICZN
XHMHYECKHA COCTAB

Wytop
Coulée
Heat : .

Abstich C Mn Si P S Cr Ni Cu

T1nanka

826578 0,15 0,53 021 0,011 0,018

ANALYSE CHEMIQUE - CHEMIKAL COMPOSITION - CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG

STINNES V.: 1041600 206980.00 22.02.2005 Z078982.001 S.1v.2

s 30
rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 1 Certificate No. 02 / Annex 02



2. BADANIA MECHANICZNE - ESSAIS MECANIQUES - MECHANICAL TESTS - MECHANISCHE UNTERSUCHUNGEN
MEXAHWYECKHUE WCIILITAHHA

Nr wytopu
lub préby
Node lacoukéeou | Stan obrébki Re Rm A5 Z : U Twardos¢
De I'¢cprouvette . : I Dureté
Heat No ’I"ermxczng ' Hardness
Or. Tests No Tra::arr:et;ﬂ at{\ecnm?ue Mpa Mpa Ya Yo KV Harte
i catemen
Qd:r“;s(zgt; No ‘Therm, Bearbeitung 20 ST.C Tacpaoers
No nnaskit Tepmuu. 06paboTka J
Wi npobsi )
826578/35099 364 474 35,1 70 - 64 - 66
826578/35100 337 473 29,2 62 - 64 - 60

2. BADANIA TECHNOLOGICZNE - ESSAIS TECHNOLOGIQUES - TECHNOLOGICAL TESTS - TECHNOLOGISCHE
PRUFUNGEN ’

Ringzugversuch mit gutem Ergebnis durchgefuhrt

.['4; BADANIA'METALOGRAFICZNE - ESSAIS METALLOGRAPHIQUES - METALLOGRAPHIC TESTS - METALLOGRAPHISCHE

* -

UNTERSUCHUNGEN - METAJUIOTPACHHECKHE MCTIBITAHKMA — =
AT. 87098767 - 02

'

5. INNE BADANIA - AUTRES ESSAIS - OTHER TESTS — ANDERE UNTERSUCHUNGEN - IPYTHE HUCTIBITAHMS

Kaltwasserdruckprobe bei 80 baf Probedruck mit gutem Ergebnis in 100 %

6. UWAGI DODATKOWE - ADDITIONAL REMARKS - AUTRESOBSERVATIONS i ANDERE BEMERUNGEN - -

Das Qualitaetsmanagementsystem von Huta Batory beachtet die Fordérungeh gem;PED 97/23/EG Anhang 1 Abs.4.3
und 7.5 / TUV Zertifikat Nr.0420210430134015/und gem.ISO 9001/TUV Zertifikat Nr.41005250/,

Powierzchnig i wymiary zbadano w 100% - Surface ct dimensions ont éte controlés et 100% - Surface and dimensions tested at 100%
Oberflache und Ab ngen gepriift zu 100% - HapyxHuifl 0cMOTP H_NPOBEPKA wimepenyi npousseachut B 100%

Material oznaczono - La material est margué —Material marked —Das Material wurde bezeichnel - Mareprian o6o3nadies,

()
Marke.Abstich, Werksstempel.Stempel der T.K. w7 K

13 \4/634

Na podstawie wyzej przeprowadzonych préb material zwolniono - Sur base des essais cu-dessus le material est délivré
" | According to the carried ont fests the material relesed — Untersuchungen wurde des Material freigegeben — Ha OCHOBAHHH BYLICHMEHOBBHHBIX
Hensimanit npHaHan CORHBIM,

Kontrola Jakosci ‘ Dyrekeja Huty
Contréle de Fabrikation Direction de PUsinc
Control of Manufacture Works Management
Fabrikationskontroile Hatten - Direktion
Texuusccyit KoHTpONS: Oupexima Junona
SFECJALITH 7 ZAKRESU KIESTOMIK DRAtU K
KONTR QSCi ?9}} OGH
o VLA i:@? |
. HENTT o dn. 10.12. 2004 r.
HAUNAREHIET ATSONDERKO

\

STINNES V.: 1041600 206980.00 22.02.2005 Z078882,002°872v.2 T T

rff Rohr Flansch Fitti
nA itting Handels GmbH (0330) /2 Certificate No. 02 / Annex 02
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Rewts "Wﬁ«a

}: Gl
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MIROUEL Zeljezara 4,20

M‘AU.LU ST A

rmy A

CROAT iAa

ABNAFMERRUE A UGNIS B Frut Nr e ) vam

INSPECYION CERVIFICA 1 F DIN 50048 318y Inspcion 0o, QA

GERVIFICAT DE FISEFCTHON B {EN 10204 2 Wspeciin nG. 6‘&. ) [RGIL] 2()_‘(__)221)(1)43,“
r -
{ ,
| Dastaiter Baatell - Nre 55479

Frirchaes Mrder number 7-82723

Clnpt

Hus ném e emmanda 50014322 m

Priffaepantland” Nahtioas Bohm / Vnm: ) ’ - L e
Suthiakt nf ingnactinn: Sramleas pipes Nate . PR KFNN?EK"HUNG‘
Suriat dm Nnepacting: Tiha usre enndimm Nata: 11,12 2003 MARKING: '
. ' : : MAROUF RFP‘FRF T
Anfordeamg ANIONO-MFRKRI ATT W4/09.01, / Verséndiista Nr - ,
Rule: “TRN 107 /98, TRA 100/B( - Dispafchi nofe an,’ T - i
Regla DGRUQ?/??IEG (pED 97/2'4’[5('\ . Rordsreau datvmtaonno 10219 We(kmm)azaidm!mq'
o T Tyna of matedsl P 235 GHTCY
. Erschmebningsart - Oualtté du matériel St 35.81
Metting: Schmeiza Nr
Fumilon: F Hast no
Coués no,
Woerkstoft. Naoh; DIN 17175/05.79 Controii-Slempsl
Materisl: St 35.8/1 (1.0305) e Stendand:  EN 10216-2/08 02 Control - 8tamd
Matérisd: P25 GHTC 1.(1.0345), .. .. - Neme - EN.10220/02 Cachet do oonirdle
Lff«mmw-mwdn SR - . «Mww"dmuxstmod X
/ Coniion of deivery: - ; HOR rosied = IRpesors steivp:

C«xu!dxxns Ou mum}u Tl luphwu w chuud

_,_"'gychddoﬁmpvdw H
‘LIEFERUNG DISPATCH EXPLOITION

Metno | bos e . ]
a1u8 | 85 @B WIXGI o
(532,77 m) L10-12m

: Dmﬁewﬁnnmsmmmm mcn DN um und EN 1020&1, srAth»m E

wmwwnmmmaau&w’ua-m G
-l < i, Moripalgugihl skadan.

MmeﬂyhmnM

o

S.37.0 und |, 235 GA WIRD GARANTIERT."

AT 87120853 - 01

- RalL

w&-’mﬁ

Ea wird besitich, dess dir Rotmvrerkaiolf rech Merkenbe siphrung und
mmmhhwmwnmdumq;nm Alpip-np-suum

1 -umﬂuna-hwmuq-aunmum m-mmmp-m
mw-wmm*mmw&mm

L resulsts o napaction-i-pints. . S '
mmmmmwmm1m

Tha iLibes @re ¥ on kit W4 sechon /.

e Wiee el donfuines a AD XD Merkoiell W4 sisw 7,

mnmm mmmmmm
mﬂNﬁw&h»«M Featt tined Ralvied (3,
" Henranta MMn Raxtt Ne DR

AUl ey, P v wlmn Dt et diver wu

p TUV buvanaisciaind B s peanl G,
smisie tandy - 1oy, 1R R
WWMWEWMM&@EG). oo

1041600 206940.00 22.02.2005 2073760001 §,1v. 4
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bonk 2 AReERL Y}

19 : g :
| N MEOURT Zeliernars D07

. Yg . . |
( / < \, %u;.;.ug_n.s AVZL & L3 ' %
— $4ULU Siaal . : !
— 7 CRORTLA
CROCLHIG LR PROFUHGLR Mok Colte Anlege.
INGPECTION RESULTS !lnayo‘;l'»on wo . . Paye . Cinle,,
REGULTATS DT LIISFILTION hopecdivn nv.. 230 8C Fagy pi Crjuint 1 :
1. LUBVETBUCH (¥ 1LL, DN DU I1LD )08l X, ropanrichiung [ , Bi8ne et 1
Tension inveatigation (EN 10002, DIN 50125) at r. t., direction of investigation s :«..,.._4..-!'.“ L, . ses Tab 1
Investigation de la tension (EN 10002, DIN 50125) parr. &, d\rpcﬁon de lnvestigation ) L voir tab. 1
a. Wasesrinnandrushversuch mit L 80 Bar an allan Pohran' shaie Beanetandung,

AR
oV

Hiveslylivn Ly wiisl pisasuiw uil Dt aro wdeyuele ot il iuies,
\nvesgauon par COMPression a eau aupies de 80 vaf est 1g meme pour tous jus iubes.
3.. Ringfaktversuch (DIN 50136), Ringaiifdormv. (DIN 50137),Elng‘z_\g;y_(plNgmss_Lghp_a_ng‘n_g@ndum
Invastigatinn hy fisttaning (DIN 5013A)invpanding tast (DIN 50437)_rinn taasl! fent (NIN KN138) Is adentiate
immrtigation nor apletiecamant (DINIEN138), ecaai d'plarglecament (DI 51127}, essal 4o traction par bagus (DN 50138) est ndsquat,

4. Umiepisionshunuvid g Obet ldien Béuwilingung aly wiieg Ruinsn , vl Dudasianduy,
Control of sizes and sufrace of pipes |9’ satisfied.
La contrdle des dimensions et des sirfaces des fubes est satisfaizant.
Tafel 1 Mehanischa Eigenschaften’ - )
Table 1* Machanical braperties
Tahieat 1¢ Prapridtae macaniatiac

Samgde no Shes on(‘\'-l\ﬁ ‘\' R (‘;":'"? N az
‘ acodee | wie2sa]l
20,2x65 | 1327 410 254
21,4x6,9 1322 410 32,6 R : . .
26,1268 £330 « 421 34,2 : o : : %
20,0x6,8 : 336 - 422 25,2 . . . = . ‘B4
.- 20,7x%x7,0 i 335 - 440 27,1 oo : S
20,4%65 1329 425 34.5 e . o i ;
20,6 x6,8 - 294 410 29,7 ‘ R
20,1x68 303 . 414 - 34,2 .
21.0% K8 " 306 404 - " 33.1 i
19,7 x6,7 1 316 . 413 - 331 ’ 18
20,2x 65 ;333 T 438, . 30,5 ) K
196x63 | {336 438 | 227 _ .
20,5%6,7 1317 . 407 - - 245 AT. 87120853 - 02
(el Soheneisinenshes
Tabe2  Chasios wwiyss %
Heat 1o, Cc Mn P & sl Cu v Mo |. Cr Ni Al N
couts o - 0
Andordsrung : . . g A g LR
- Raquont Nax, max. f{T max M max max HEx, | nax max. nax mi, ) xR
046 | 120 ] 0026 | 0020 |- 036 | 030 | 0oz | LGB | O} 080 | 0020 10,0120 j
8793 0,09 . ‘%54 4 0,003 | 0.018.1 -0.28 0,43 { 0,001 002 |'.0,09 | 0,09 8112
RR00 0.08 511 0,004 1 0,0 0,25 0,19 t 000 | 005 | 8:10 | 017 :
f792 010 | 0,54 1 0.004' | 0,020 }. 0.22 0,161 0,001 004 10,09 }.-0,15
_/75) ‘0,0 | 048 | 0,002 00201 019 | 0,18 | 0,00 003 {011 | Q09
e7as 000! o050 ! 0003100 0,23 0,22 | 000 0,03 | 0,08-1 0,10
g7 | 010 | 052 1 o005 | 020} 0,22 | 046 | oo | 0,03 | 0,134 0,08
8782 008 | 050 | 000400201 020 | 010 00010041000 Q14
L g R 7 WIZVEG)
yon TUV Susddeusschisnd Beu und Belrieh GinbH:

Bannante Seds - Reg. Nr, 0038

Cartited . Pressure Equipmant Directive (W/23/EC)

by TUV Susddeutgchiznd Bsu end Bsirish GmbH:

nosied body « reg. no. 0098, :

Cartificals CoRSoITNS ves Presaisre Equipmant Directive (97/12VEC) .
enntn par TUV Susddsisashitnd Beis urd Bakish Grbtd: . ! o ‘c/‘

. 041600 206840.00 22,02.2005 Z073760.002 S.2v.4
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INGPECTION RCIULTE liveprctivn e Tayv . Crede.. .
-t t-v' - Nager T e g e w b 4 . FE aon MHo AP -~ Lt ~ M
RESULTATS D LiNOPLCT oy inapentivi . gy b ayo P4 Cpolint, P
§. cugversucn (=N 1UUUZ UIN o120} pel e, Frenennientung i , slene 1atet |
Tension investigation (EN 10002, DIN 50125) atr. t., direction of nvestigation” L. ses Tab 1
lnvasugahon de In tension (EN 10002, DIN 50125 par ¢ t  ditection de Finvestigation L voir tab. 1
A ‘.’”-.vt-:mnnc'vd.'uc!-'.'.":r'.u.:h Aol : /0 Gar an altan Pohren alun Beanatanding “ KRR i
mvesliyaituil by weisr plosaue o . ol Vet ary adoqudie U git Wwbas. ’
B0 LIS 651 1Y TMEIRY POUT LaUS 1T5 IU0ES,

INVESLIYANU par COINPIBSSIOn & ¢dU dUpies 08
3 R!ananw"nrh(nm ﬁrn'sa) Ringaufdomy (DIN 50137), Ringzugv (DIN 601138) ' ohne Beanstandung

n l\n.\nhn-\h b slaumnm. H‘\IN B3R rwnm.ll)un fr oot rr,w A '\"\ ripas bt best FOUM S044R) fe ansnnate . Lo et
.mom pret ,('nf.:nw wnrant (UM LT 2l e brgoten par bagua o Bt B9 AR) st mmnm

hy IN'V‘"'IIUI t 4 n'\ln‘|\~ I 1al LT

4. WHnstiniuiishu v Liv Uil LR itdunat DB?I\;INIQUIIQ dis dllml I'\UIHMI L AHIRE 09‘“%\!“0\1”9.
Cantrol of sizas and sufrace of fipes 18 satisfied. T
Lo conlrate des dimensinms et des surfaces dea tuboa est salistaisant.
Tatal 1+ Mehanlsche Eigenachaften
Tabla 1 Machaniral nraperties
Tahleas 1° PrapristAa mAcaninies

e e oy DE Tt o et L i T

Probo-Ne. Aot ) .
sanplopo. | Sizes am (o ) peg
ustoinng, . | Dok o R . :
Anfordaig v T - [T T < . .
: Requoat - o 360 - 480 | . min, 25,0 f i . N
. : ) (i}
15 . 20,4 % 6,4 345 424 34,0 - i
16 20,2 x 6,7 335 429 34,0
17 204 %73 319 406 . 37,1
18 20,2x6,1° . 36,0

{3t AR PR T T2 o

[0 L]

AT 87120853 03

S . s : |
%
, M | P s R | cu v | Mo | ¢ M Al
I A . . . .
{ Reqrest : max. | omax | mex o) max |omex |omax Cmax p omax | omax | i |
f 0,16 120 | 0,025 | 0020} 035 0,30 0,02 008 | 030 § 030 } 0,020
780 | 009 | 059 |'0.005 | 0019 024 | 018 | 000 | 006 | 010 | 0,23 | 0085
8797 |76,10 | 047 | 0,003 { 0,020} 021 } 0.16 | 0.00 | 0.04 { 0,08 { 015 0,032/
E '1 A
o Zarsarsert gewsses Druschy (7/2VEG) . - % glios
: von TUV Busddessachiand Bau und Belvish GroH: ‘ & 162
i Bennanks Siulis - Reg. Nr. 0038, J Der STEANGi)S
Cartiied sor. Prossure Equipmant Directive (37/2VEC) uCJ) S‘m .
[ by TUV Sueddatsciiandt Bau snd Betrieb GmbH: = i
3 nottted body - req. na. 0036, 2. : .
mmmmwmmmm ) 1
amia par TUV Stsddeutshéand Bau und Bairish GmbH: . 1Ay
. 1041600 206940.00 22.02.2005 Z073760.003 S.3 V.4 . 2
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Abnahmepriifzeugnis

Inspection certificates
DIN 50049-3.1B/ EN 10204-3.1B Nr.: 47/05 Seite 1 von 2
A Besteller: rff Rohr Flansch Fitting Bestell- Nrt, siehe unten
(Customer) Handels GmbH {order na.)
Postfach 1365 Datum: 03.03.05
28803 Stuhr ’ (date)
Auftrags-Nr.: 20 645 Lieferbedingungen: gem. Bestellung
(order n0.) {tems of defivary)
Lfd.-Nr. Stiick Bezeichnung Zeichnungs- Nr.:
(intern 50) (quantity) (artick) (drawing o)
003/BEA-00046914
@ 1 1 Rohrsegment (pipe segment) 8 355,6 x 8, 45° .~ 10000011892
. _ 003/BEA-00046917 _ ) .
2 1 Rohrsegment (pipe segment) 9 323,9 x 10, 45° 10000011891

003/BEA-00046920"
3 1 Rohrsegment (pipe segment) & 273 x 12,5, 45° 10000011890

AR

AT: 87185541 - 01

@ Werkstoffe
Lfd.-Nr. | Werkstoff Abmessung Probe-Nr.: | Charge | Attest- Nr.:|  Werkstoffnachweis
(intern no) {quakity) {dimensions) (test no) {beat no) (inspect o) (proof of material)
. 1,2,3 Materialbeistellung{ - A
{ ‘ 1,2,3 | P265GH | 6x2500x10000 mm 79123 11573 | DIN EN10204-3.1B

ff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 1 Certificate No. 04 / Annex 04
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[ROHRCO Protokoll-Nr:  37/05
" .ranlagenbau Oberflichenrif} - Priifbericht record no.
GmbH surface crack-test report Blatt-Nr.: 1/1
sheet
Priifung nach EN 571 Bewertung nach ENISO 5817-B
cxarninatbion ace, to |judgement to
Priifgegenstand: 3 Rohrsegmente Abnahmepriifzeugnis N 47/05
test-objekt inspection certificates no.
Werk- bzw. Fabrik-Nr.: 20 645 Besteller  RFF, Stuhr
works or tabrication po: |orderer
Zeichnungs-Nr.: gem. Bestellung Bestell-Nr.: gem. Bestellung
[drawing-oo; | order no. '
Priifung nach/vor Wirmebehandlung: / Priifflichenzustand:  gereinigt-
examination atter/betore heat treatment ' conditioa of exam. Surtace
Magnetpulverpriifung DIN 54130 _ |Pritfmittel: naB/trocken/fluoreszierned/nicht fluoreszierned
magnetic particle inspection DIN 34130 © . Jtest medium: wel/dry/tlnorescent/aot Huorescent
é‘ufgerat sugung
equipment umgnitzztiou
" istirke Anzeigenkontrolle ! ””” ”"E’ “"“Hl
= ensity test indication I
Faxbemdnngpruﬁmg DIN EN 571 J T: 87185541 - 10
bauid peoctrant method DIN EN 571 -, {
Eindringmittel: PWL 1 - Tiede- Einwirkzeit 15 min.
penetranl . penctration time
‘|Reiniger: RL 40 - Tiede- Entwicklungszeit: 1 + 30 min.
penctrant remover - developrent time .
Entwickler: DL 20 - Tiede- Priiftemperatur: ~ ca, 20°C
developer test temperature
Priifbefund / cxamination result )
Naht-Nr.: SchweiBer | Werkstoff: Priifung Pritfbefund
oder Priifber. welder'sNo  |material Priifbereich jea test result »
weld Do, or'exam, arca P265GH/  jiestarea AuBenober- |Innen- Fehlerfrei bzw.|Fehlerfrei nach
Materialbeistellung fliche oberfliche|belaBbar Nacharbeit
AmeSSUDg: outer surface immer surface no indications ot no indications
MO¥DsIons acceptadle atter rework
20645 1 T4 |5355,6x8,45°| SN+ WEZ | __ x x x
20645 2 L4 5 323,9x10, 459 SN + WEZ X X X
20645 3 L4 |p273x12,5,459 SN+ WEZ X X X
Bemerkungen: Prifumfang: 100% der Schweifinihte an den Leitblechen
remarks:
Datum: 22.03.05 Datum: Datum:
date: ’ date: X date: )
Ort/place T psdlacher Ort/place -
Pritfer: o~ Prifertevel 2
examiner ' < (] i ré
Pritfaufsicht: i — Priifvermerk Priifvermerk: TUO.
£xamination supervisor aproval nole aproval nofe authonzed nspechon agency

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 10
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rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 2

Seite 2 von 2

Schweilungen {veekdings)
Lfd.-Nr. Verfahren Zusatzwerkstoff SchweiBler- Nr. -
(intem oa) (metbod) (filler raterial) {weddens paxsport no)
' 1L,2,3 MAG SG2 L4
A Zerstdrungsfreie Werkstoffpriifung (00a destruxtive testing of wekds)
Lfd.-Nr. Priifbefund- Nr. Prifumfang Befund Pritfvorschrift
(e no) (test repord po.) - {examinution) ' (resuh) (test specification)
1,2,3 37/05 PT gem. Protokolf EN 571
Druckpriifung: ohne ,
(peesaure test) i i
Reinigungskontrolle: 0.B. -
(control of ¢leaning) . . ¥
Korrosionsschutz: ohne AT: 87185541 - 02
(comosion protection) )
Bemerkungen: MaB- und Sichtkontrolle 0.B.
(notes) .
Fertigungs- Endkontrolie: Fischer (6) ,

(final production testing)

Die aufgefithreten Teile wurden nach den Fertigungsunterlagen kontrolliert. Es wird bestiitigt, dafl die
Lieferung den Vereinbarungen bel der Bestellung entspricht.

(The indicates parts have been inspected according to the production documents. We hereby cartify, that the
materialdescribed above complies with the terms of the order contract.)

" Cochstedt, den 22.03.05 " Werkssachverstindiger

Certificate No. 04 / Annex 04
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CUENTE RFF ROHR FLANSCH FITTINGS cennpeata . 243797 fatlo 4

Customer Certificate N.
Gllent HANDELS GMBH Cartificat N. Fouille
CARL-ZEISS-STRASSE 21 oATA /Dile 24/02/04
D-28816 - STUHR-BRINKUM o
CERTIFICATO DI COLLAUDO COMPANY » Sitipeash 71936
TEST CERTIFICATE WI.CTR?#?ELII)T;YSENSIVEM gﬂgl‘lllnese e 099/77716856/EK Confitealion de conimande
GERTIFICAT DE CONTROLE ~ ==150 9001= commande  ORDER N. 099/77716856/EK

" PROUA MATEMIALE COLATA 1 .

J&eﬂj’lﬂ Sige! quality / Matidre Heal / Coulée G Si% Ma "ﬁ §% P% r% i3 Mot T% Cu% . V5 AlY CEY
"DFTA |ASTH A105/01-C21 71331 9,185/ 0.210] 0.890 0.010| 0.015| 00.11| 00.05|0.010] 0.000] 0.170| 0.000] 0.02G 0.371
DFUN [ASTM A105/01 53159 0.180| 0.200| 0.940 0.007{ 0.008| 00.09| 00.170.049 | 0.000| 0.260| 0.0100.022 0,395
DFXC |ASTH A105/01 17T 10184 | 0.200{ 0.250| 0.940 0.010{ 0.011| 00.08| 00.06|0.010| 0.000 0.170| 0.001 0.023 0.390 |
DLXR |ASTM A105/01 70298 0.185| 0.210| 0.910/ 0.010] 0.010| 00.10| 00.07|0.000 | 0.000| 0.200{ 0.000 0.023 0.374
DNNB | ASTH A105/01 1710231 | 0.200|- 0.230| 0.890/-0.021| 0.013| 00.12| 00.10/0.020 | 0.000| 0.200| 0.001) 0.036 0.396
DNNC | ASTH ALD5N/01 30479 0.180 0.150| 1.050( 0.012| 0.014| 00.08| 00.12{0.030| 0.000{ 0.290| ©.000| 0.000} 0.404
DNRL |ASTH A105/01 1710758 | 0.190| 0.240] 0.900| 0.012| 0.012| 00.14| 00.12| 0.020 | 0.000 0.260| 0.001| 0,025 0,397
o | Tt apecimont ] Epreauvelle S."EN’}I)';(‘;,‘.‘;"“ . ‘ﬁ?ﬂ:g “L;‘:'Q'i“;;“"“ H“:"E;"Zm:"s ' :“’%?1"_ P | saice Impact 1t Risllenco
I R e [ el B B e ] e g v B B
DFTA |1| 30.6] 25.0 294.0 5010 33.2 71.5 | 140-144 IR 0[38-42-34
DFUN |1| 122.6] 50.0 | 302.0 524.0 | 316 | 68,9 | 143-149 J Kv|- . 0la2-40-34
DFXC {1| 60.1] . 35.0 | <304.0 522.0 | - 32.6 | U696 | 146-149 J KV -7 0|52-56-52
JLXR-|1] 30.6] 25.0 317.0° 5330 | ' 29.6 |  67.2 | 148-154. J Kv| 0[42-48-40
DNNB |1| 58.0] 35.0 389.0 541.7 0.9 65.2 " | 152-156° J KV 0]48-42-42
DNNC |1f 122.7) 50.0 |  294.0 494.0 3.0 | 62.7 | 143-146 J KV 0{100-74-92
DNRL |1] 30.1] 25.0 320.0 504.0 28.5 56,4 | 150-157- J kv|  0|22-30-30
PROVA o . ; ‘ ORHA . :

O EN10204/3.18 ** DIN 50049 3.1B, & © S $ =0 2=0

DFTA | ELECT. FURNACE -NORMALTZED AT 900 C COOLED IN STILL AIR.  /CERT.45.03 EVASI*209981 MEGA*Nb:0,000%*
DFUN | ELECT . FURNACE -NORMALIZED AT 900 C COOLED IN STILL AIR.  /CERT.244.03 ISMA*236861 MEGA*ND:0,011%*

DFXC | ELECT . FURNACE-NORMALIZED AT 900 C COOLED IN STILL AIR. ' /CERT.341.03 ISMA*236933 MEGA*Nb:0,001%¥

DLXR | ELECT.FURNACE -NORMALIZED AT 900 C COULED IN STILL AIR.  /CERT.79.03 EVASI*236898 MEGA*Nb:0,000%*B:0,0005
ONNB | ELECT .FURNACE-NORMALIZED AT 900 C COOLED IN STILL AIR. . /CERT.357.03 ISHA*236934 MEGA*ND:0,001%*

'DNNG | ELECT . FURNACE -NORMALIZED AT 900 C.COOLED IN STILL AIR..:. /CERT.285.03. ISMA%236901 HEGA*Nb:0,000%* -

DNRL | ELECT . FURNACE-NORMALIZED AT 900 C COOLED IN STILL AIR. ° /CERT.18,04 ISHA*241954MEGA*ND:0,002%% .

VISUAL AND|

poovA | pos, | ousmra GONICE CLIETE
Test Ham Quanlity Cuslomer code QESCRINCHE / Desctiplion / Bescription .
Eprauve | Pos. Quaniite Goifo cliont . : DIMENSIONAL
DFTA | 110 501 193947 MEGALET Sch.STD A/SA105N 2x14-36 : ) oK
DFUN {111 10| 193948 MEGALET Sch.STD A/SA105N 3x8-10 ‘ ) - K
DFXC | 062 500} 202186 . TEE'S. 3000 NPT A/SA105N 1/2 ’ L oK
DLXR {109 50| 192759 MEGALET Sch.STD A/SA105N 2x8-12 oK
DNNB | 022 1000{ 80260 TEE S. 3000 SW A/SAL05N 1/2 i ‘ . 0K
DNNC 1085 150 160353 90 DEG. ELBOW S. 3000 NPT A105N hot-d 2 0K
DNRL | 026 11 162454 TEE 5. 3000 SW A/SAL05N 1x3/4 0K
EHTE UFFIGIALE DI COLLAYDD CARO COLLAUDD
NOTE / Remarks / Hotes Inspeclion Aulharily R Chial lnspection OPT
Service Inspeclion Officicl fesponsable assurnce quald

Approved Manufacturer according to
AD-Merkblatt WO0/TRD 100
TUY Bayern Hessen Sachsen Sudwest 02/96 Certificate N

M.E.G.A. S.p.A. — VIA DALLA CHIESA, 3 — SCANZOROSCIATE (BG) ITALY — TEL. +39 035 661280 — TELEFAX +39 035 665535




Y M AR €2

g {L[ARCATH INDUSTRY

Firma
~ Rohr Flansch Fitting Handels GmbH |
Carl-Zéiss-Strale -

28 Bremen
Mein Zeichen: Datum: f
ML 08.03.05

'.BearbeitungsbeSCHEiﬂig“ng Nr0007 | A i ;

Unsere Nr.: AU5-140-146 . . .
‘Thre Bestellung: 003/77338443/11649655 003/77358449/11649655 ‘A

Wir fertigten aus Stabstahll Werkstoff o C22 8 o8 mm : Chérge

20 Stk. Stutzen nach Zeichnung o 60 119938

DN 20 ‘

16 Stk. Stutzen nach Zelchnung L 40 130849

NI - L

Die Teile wurden keiner Wirmebehandlung unterzogen, so das die mechanischen

AR

AT: 87119852 - 01

_ Werte aus dem Vormaterial - Zeugnis nicht verdndert wurden.
MabR und Sichtkontrolle ohne Beanstandung.

Kennzeichnung wie folgt:
DIN , Abmessung , Werkstoff , Charge,

Herstellerzeichen, fiir den Umstempler

Marcath Industry Anlage: WAZ v, Vormaterial

Germany Mobile: +49 (U) L7V 851 06477/
) e-mail; marcathindustry@ewetel.net

rff Roherlansch Fitting Handels GmbH (0330) / 1 Certificate No. 07 / Annex 07




QM 28572

Firma : :
Rohr Flansch Fitting Handels GmbH

Carl-Zeiss-Stralle

28 Bremen
Our Character Date:
MI - 08.03.05 =
Machin‘ingcertificate No. Nr. 0007
Our Order No. AU5-140-146 .
* Your Order No. 003/77358394/EK . . -
We manufactured with following steel 'g”reidé 228 . @ mm - Charge
Quantity: - | |
20 pes. Conné.ction according to drawing Material (onto chart) *~ © 60 L 119938, e -
16 pcs. Connection according to drawing Material (onto chart) 40 1‘30849

DN15 -

The articles have not been Heattreated so that the mechanical analysis of the material is unchanged.

Visual and dimensional check without complaints.

The Marking is as follow:
Standard, Dimension, Material, Heat No.,

Manufacturers Mark , Works Inspector

Marcath Industry Anlage: WAZ v. Vormaterial

Certificate No. 07 / Anhex 07

Germany Mobile; +4Y (U)1'/0 831 64 17
e-mail; marcathindustry@ewetel.net




IV

AT: 87119852 - 02

4 .
Al T

i HUTA L W. spzao. /10063

ul. Kasprowicza 132, 01-949 Warszawa
fax: 835-42-22, 834-09-62, tix: 825351

Prif.-Nr. - Inspection No: 14731/04

Inspection Certificate
Certificato di Collaudo Mate

Abnahmepriifzeugnis (DIN- 50049 — 3.18) No. di collaudo:
EN.10204 — 318

- Blatt - Pégé - Pagina: 1
riali -

Mit Zustimmung des Technischen Ubeswachungsvereins Rheinland e. V. vom 16. Msrz 1984
According to the Technischen Ubeswachungsvereins Rheinland e. V. of 16. march 1994.

i . . 7 Approvato dal Technischen {Ibeswachungsvereins Rheinland e. V. del 16. marzo 1994..
i ) Quality Management System for Materia! Manufacturer acc.to European Directive 97/23IEC

Besteller - Customer - Committente: B

EN 10273

C22.8N
P250GH N -

- “\Wierkstoff - Qualty C22.8 N

; Certificate-No.:01 202 PLIQ-02 0004 ‘
estell-Nr./ Order No./ No, delfordine: 2204547

DIN 17243 - L
EN 10273 2000

|

%

|

‘! " Werkstoff - Material - Materiale: Entsﬁrechend -}\mofding to - secondo;  Ausgabe - Edition - _Edizidne:
;{ V

" Lieferzustand - Delivery condition - Stato di fomitura: N

!

B TR F;_Kennze_'ichnung - Marking - Marcatura:
TR ‘ S & . . Marchio del produttore: S N AR
e U HLWL |

PL/D10592085/03-1405
vom / dated / data:

Werks-Nr, / Works No. / Commessa No. 813496/03
R : coo0 ; .

f . i

o /}"-"Trufge'gensté'nd - Asticle - Prodotto; WarfnééWailzt Stahl - Hot rolled bars

Frﬁfgrﬁndlagen/Anfordei‘ungen ! Technical speciﬁéations[Requireménts ! Norma di controlio/Requisiti:
DIN 17243 - AD2000 W13~ TRD107, :

ADZOOO WO/TRD100 TRB100

1987

Erschmelzungsart - Melting process - Procedimento di elaborazione: Elektrastahl - Electric steel

Herstellerzeichen - Brand of the manufacturer -

‘Schme‘ze - HeatNo 130849 Stempel des Sachverstandigen - HLW
" Probe Nr' - Test No 513-513/A Inspector’s stamp - Punzone dell’ ispettore:
H.L.W.
Umfang der Lieferung - Extent of delivéry - Descrizione della fornitura: Lo
Pos.-Nr. Stackzahl Gégenstand Schmeize Nr. Probe-Nr.
Itern No. No of pieces Article Heat No. Test No.
No. pos. | Numero pezzi Tipo di prodotio No. colata No. provetta
‘ Rundstahl - Round steel bars
110 3 Bundle= ‘ 130849 513-513/A
4624 kg @ 40x6000 mm -

Die gesteliten Anforderungen sind it Anlagen e
conformi ai requisiti richiesti come da allegati.

Ort - Place -~ Localita

[l The requirements are fullfilled as per anex. | risultati sono

Rhainland e, V

rff Rohr Flansch Fitting HandelsmebH (0330)/2

hat mit Schraiben vom 13. 19,1685
| aufdie Gegenzeichnung verzichtet.”

Datum - Date - Data: Der Sachverstandige -
‘Anlagen: 1.Ergebnis der Prifungen The Inspector - L'ispettore:
2.Chemische Zusammensetzung Warszawa 26.02.2004 HUTA LW, Lid
{Annexes) - -
(Allegati) *Dar Teshnische Ubherwach ungsvermn}

(NDEPENDENT QUALITY
syrbRVISOR
- HnjJe dronowicz

Certificate No. 07 / Annex 07
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Ergebnis der Prifungen AT: 87119852 - 03

Tests results
Risultati delle prove
' : Anlage - Annex - Allegato 1

Prif - Nr. 14731/04 Teil B Biatt-Nr.
Inspecion No. pat 1 Sheet No, 2
No di coliaudo . Parte - " Pag No.
1, Zug-und Kerbschlagbiegeversuch. Tensile and impaét test. Prove Di trazione e di resilienza.
. \ Frafiemp | Streck /. | Zugfesligkeit | Bruchdec [Bruchein| — 4={J] Schlagarbail. Energy of impact,
Pmbe—N; Probenabmbssung Probeneqtnanme e;aiu: Dehngren . J“ Ehnungé schnufu Engrgia di sottura. [SO-V
TestNo | Dim. of spabimen temperat | Yield stregth, longalio) emirgo|  2clulcm?] Kerbschiagzahigke
No.dL | Dim. dalie plovetta ’ . ure. point. Caficodi |Allungam| nof " Impat strength. Resistenza.
- pova | Specimen Temperat| Proof Tottura. anto. area. 3=[%] Krist Bruchantail. Cryst propartion
Prellevo wra di stress Sm‘z\pne Rapgorto cristallina.
prava Lim, di : ) . 4={mm"10"“] Breilung. Expansion.
Snervam Espansione
ento 5=[%] Braitung. Expanslen, Espansiona
& Marte, (Einheiten) Hardness.
Werte, Values, Vaion
Dicke Breite QOnt Richiung Lage . Lo=30
Thickness | Width | Location | Direction | Position :
‘ Spessore [_argh Zona Sensa Posmcne
Y . , o : N 2 3 coE
: {mm} tnsh) v . Re ) »ﬁln . .'5 z Y : ) LTl
@ pomm? | ) [%] (%)
\ min - cmin oo | » .. min
DIN 17243 . L D/2 20 250 | 410-540| 23 |° T 44
I 'EN10273} . L - DR 20 250 | 410540 | 25 |} . . 47
) : 20C
513 § 210 L D2 | 20 405 520 30,0 ';63,0 140 143 138 |-141
513/A | @10 L - D2 20 415 525 29,0 |:62,0 { 139 131 140 137
1o ‘ - |eoc
desta bl p L DR § . .| 100 | 6 99| s8
S13/A° 1 SR L D2 _ " . s CERE j.03 2101 | 101
Chemische Analyse Chemical Composition Composizione Chimica %]
fOhagertir| Mn | Si P ) Cr | Ni | Cu | Mo | Al Nb
Colata-No
1130849} 0,20 0,83 0,48 | 0,008 | 0,005 | 0,11 0,09 0,26 0,02 | 0,023 0,0020

Masskontrolle und Besichtigung: - positiv N-890°C- Luft/air  Ti=0,0011%
V=0,002%

Dlmensmn control and visual inspection: - positive Harte 138-140 HB

Controllo dimensionale ed inspezione visiva:

Verwechsiungspriifung: Funkenprobe 100% - positiv
Ariti-mix test: Spark test 100% - positive
Test antimescolanza;

Ultraschallpriifung auf Langsfehler

Ultrasonic examination: SEP 1520 gr.lll cl.C-positivelpositiv
Esami ultrasonori:
Ort. Pjace. Localita. Datum. Date, Data. Der Sachverstiindigs, !'l_}he lnsieetor LUispettore,
NT OUALlTY
Warszawa 26,02.2004 ‘NDEPSEND 1SOR

Eng JRW Tedranoics

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 3 Certificate No. 07 / Annex 07
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AT: 83365408 - 01

Zeugnis-Nr /Certificate No.:
P0O.9135

Abnahmepriifzeugnis

Inspection Certificate (DIN 50049-3.1B)
Certificat de Réception (EN 10204- 3.1B)
Certificato Collaudo Materiali

Bestell Nr. - Order No - N2 de la commande -
N° dellordine:

PO.09135/7121-099/77701843/EE

vom - dated - date - in data:04-06-22 \
Werks-Nr. - Works-No - N° usine:- Comessa N°:

Besteller - Customer - Acheteur - Committente:

“Hersteller - Manufacturer - Fabricant - Produttore:

' SHANXI CHANGYU FORGING CO., LTD o |
| | P0O.9135
Priifgegenstand - Article - Produit - Prodotto: Forged steel flanges
Pritfgrundlager/Anforderungen - Technical requirements/Demand - Spécifications techniques/Exigences - Norma di controllo/Requisiti:

Annex |, Paragraph 4.3 TRD107, TRB100 AD 2000 — Merkblatt w9 /

Pressure Equipment Directive 97/23/EC(PED)

_UWerkstoff Material - Matiére - Materiale: entsprechend - according tto.-:suivgrpt—‘sepondo: Ausgabe Edmon Edmone

7.C22.8 - VATUEV - Werkblatt 350/3, " 108,96 . @ « =i 7
L|e_ferzustand - State of delivery - Etat de fivraison - Stato ‘dixf:qrnAitura: - 'N’Ormaﬁzed ” T
-Erschmelzungsart -Meltihg process - Procédé d'élaboration - Pﬁocedimento di elaborazione: E - B

Kennzeichnung - Marking - Marquage - Punzonature: Herstellerzerchen Brand of the manufacturer -
Werkstoff - Material - Matiére - Materiale:C22.8 i
-----Heat No. -

----Size(PN,DN)

Marque du: fabrlcant Marchro del produttore
. Stempel des Werksachversténdigen - Works Inspector's

" stamp -Poingon de I’expert - Punzone dell’ispettoré

Umfang der Lieferung - Extent of material dehvery Liste descrlptwe Descrizione della fornitura:

Pos:Nr. Stiickzahl | Schmelze-Nr. Probe-Nr.
g | ltem No Number of | | Ge . Article - Dési i it - Tioo di < { HeatNo Test No P
b Poste N | Qte 8 Gegenstand »Artrcle Desrgnatron du prodult T:|p0 dr prodotto "I NS Coutée NO o eprouvette
N° pas’ - Nui’nero'u'ezzi R ) N ' N° Colata N N di‘prova’ :
' ' / / | | 10898 10899
01 100/ DN300/355.6 DIN2634° PN25 RFWN (C22.8 0229/ 10900 10901

Zusatzliche Angaben - Additional remarks - Autres remarques - Osservazione:
Ausgestellt im Einvernehmen mit dem TUV Bayern Hessen Sachsen Stidweste.V. ( 10,00 )
Issued in agreement with TUV Bayern Hessen Sachsen Stdweste.V. ( 10,00 )
Etablit en consentement avec le TUV Bayern Hessen Sachsen Stidweste V. ( 10.00 )
Compilato in accordo col TUV Bayern Hessen Sachsen Stdweste.V. ( 10.00 )
Die gesteliten Anforderungen sind It. Anlagen erfillt. - The requirement are fulfilled as per
Annex. - Les concitions imposées sont satisfaites suivant annexes. - ) b
| risultati sono conformi ai requisisti richiesti come da allegati >i

(Ort - Location - Lieu - Localita)
SHA CUN VILLAGE, SHANXI
Anlagen - Annexes - Allegati:

1 ErgebmsderPrufungen - Test results - R‘Fsullats des essais - Rl?ultahdelle prove1
Weitere Anlagen in ') - Other annexis in Autres annexes en ') - Altri allegatiin ')

(Datum - Date - Data) Werk

04-06-22 inspector - L'ex - L'ispettore)

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) /1 Certificate No. 08 / Annex 08
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AT: 83365409 - 02 Ergebnis der Priifungen PO.9135
» Test Results
Résultats des Essais ,
1, Mechanische Priifungen - Mechanical Tests - Essais mecaniques - Prove meccaniche

Prifart - Test Typs - Type d'essai - Tipo di prove: ©
Probenan-Speinen Tpe - Typs gs ot - | Tensile Test EN 10002 -1 | impact Test EN10045 -1
Prabenzustand - State of dall f specimen - : o ‘
Tr;?temezr\:(sdz I‘éploCVBeae -Skvaet:)ydiﬂeppgc‘;la: Normahzed S No.rmalized
1={) Schiagarbeit - Energy of impact -
« & - Energie de rupturs - Enargia di rottura
‘aé @ o TE - ) . @ 2= (Mem?) Kearbschlagzahigkeit - Impact sirength
w28 B 8% = o i Sg9 .. . Résilience - Rasilienza
igg‘i g e £m8 1§ =2 @ BHS 3=(% Krist. Bruchartail - Cryst. proporion
.Probe-Nr. Probenabmassung Probeneninahme E:g 08 |E mg% z5 2 | ESZE 1.4 .| £l 2 Partie eristalline - Proporzions
Test No. Bim. of speci pacimen 8833 | 22358 167 3= SRES z . asd 4’_("."“‘10 ) } cristallina
N2 o éprauvetts Dim. da ' eprcuvelle Prélavement EEEE (52702l 'ﬁgsg . gg’gg -8 ‘5‘,33 5= (%) Breitung - Expansion
Na di prova Dim. della provetta Prelevamento 2= ga é_v‘g%“. 222 &u=ez | % g%g = Entargissement - Espansione
BG5S |52REE138ES sé&& Harte (Einheilen) - Hardness
Duraté — Durezza
Schmelze - Nr. Dicke Braite, @ Rp0.2 Rm As Zz Waerta - Valuas - Valeurs Bamarkungen
Heat No. Thickness | Widih, & | & ; 8 Remarks
N Coutde Eppaisseur, | Largeur, | 3 g ga 3 g HB Remarquas
Colata No Spassore 2 § | 5§ s N i0sservazions|
mn |lean@|T 2| B gl s g cc MPa MPa % % 1 2 3 In
A : 1 mm |5S 4 g . . e
F o 4. | 2 3 |45 [6 1] 7 | 8 9 10 11| 42 |43 14 | 16 | 16 | 47 | 18
\ 10898/0229 - 10 | 10 T | S/4] 20 295 511 233 141 54 (2] 62 63 64 63
_ ) 10 T |S4) 20 . ) . 1 -
40899/0229 10 10 T|Si4| 20 [297 | 514 | 32 | 143 | 55 (2| 62 | 62 |59 | 61
10 . T {S/4] 20 L ‘
10900/0229 | 10 | 10 T |si4| 20 |289-] 520 34 143 | 63 ‘|2 | 62 | 64 |60 |62
i : 10 T |84 20 K . ’
© 10901/0229 10 | 10 T |SM4] 20 292 | 519 . 33 | 142 } 52 (2| 62 61 |60 | 61
10 T |Sl4] 20
o

2. CHEMISCHE ANALYSE (%]
CHEMICAL COMPOSITION [%] - ANALYSE CHIMIQUE[%] )

NOTE:THE SHOWN ANALYSIS IS THE PRODUCT ANALYSIS,NOT THE LADLE ANALYS‘S FROM THE STEEL PLANT

. ‘ . I Nr., Schimelze - Nr. . - - T ] ~
ji No. Heat No. - C Si Mn Pl 8 Cr I+ AL Bemerkungen
L N* N2 Coulde :
Calata No o v, %, (% °/n o/o '%'
01 0229 0.19 | 0.26 | 0.82 | 0.030|0.024 | 0.01 | 0.021
Other tests:
1. Visual examination and dimensional check: Without objections ,% éﬁ
~ Sha Cun Village, Shanxi 04-06-22
(Ort - Location - Lieu - Locaiita) (Datum - Date - Data) tkd inspedlor - Inspector -
~ L'expert - Ligpettore)

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 2 Certificate No. 08 / Annex 08
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DOCUMENT

IRB Industrie Rohrbau

GmbH

SUPPLIER

28.05.05

DATE

Suchanek

CHECKED

28.05.05

DATE

Hokamp

NAME

00
REVISION

Diese Zeichnung ist Eigentum der MAN TURBO AG und nur mit ihrem Einvernehmen zu verwe

nden.

ded over.
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