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SHANXI GUANJIAYING FORGING CO.,LTD GUANJIAYING VILLAGE,

DINGXIANG COUNTY,SHANXI PROVINCE,P.R.OF CHINA ‘
* Approved according to 1SO9001 and AD(2000)-WO/TRD100 by TOV Rheinland

' CERTIFICATE ~ EN10204/3.18

Abnahmepruefzeugnis
Zertifiziert nach Druckgeraete-Richthnie 97/23/EG,Anhang 1,Abschnitt 4.3 durch TQV
Certified in accordance to Pressure Equipment Directive 97/23/EC,Annex |,Paragraph 4 -
Anlagentechetechnik GmbH (Benannte Stelle Kenn-Nr.0035)
Anlagentechetechnik GmbH (Notified Body Identication No.0035)

RN

Certificate No. 0505301 Page:1/7
Pruef-Nr. ' Seite
Customer:
Besteller
Order No./Bestell Nr.  [dated / vom |Works No / Werks Nr.
099/77707452/EK 2005-063
Article / Gegenstand: Hot Forged Flange / geschmiedeter Flansch
___ Specification/Anforderung: Material / Werkstoff: " according to / entsprechend:
AD(2000)-WO/TRD100, AD(2000)-WS/TRD107 Cc22.8 ‘ - -DIN17243-1987
VD-TUEV 350/3-00'97
State of delivery / Lieferzustand: ’ Melting prooeg_s/Erschmelzungsart:
Normalized 910°C/ 2hrs ' R Y P o
: ) ] MAN TUS
Marking/Kennzelchnung: : ) _ g‘ T—. TQgRB.Q___ l
Material, Size, PN, DN, Heat-No./  Werkstofl, Groesse, PN, DN, Schmelze-Nr. i '
Stamp of Manufacturer: 7~ Inspector's stamp: | %, . i !
. ] N
Herstellerzeichen & Pruefstempel ) i 11 0K T. 2005
{
Content of the Delivery / Lieferumfang: » gf | : ;:5“";5“
Pieces/Stueckzahl Description/Bezeichnung: Heat No / Schmelze-Nr.|Test ﬁ&/ﬁa\j’éﬂr ;%
20 DIN2631/C PN6 §/7.1 DN700/711 4714 S i ———
) DIN2631/C PN6 S/7.1 DNg00/914 4714 i '—="""0
30 DIN2632/C PN10 /8 DN800/813 4714 B = _
20 DIN2634/C PN25 S/11 DN600O/610 4714 2 ‘_____= 5
30v DIN2632/C PN10 S/41 DN500/508 » v 4714v ‘ 2 == g
5 DIN2527/B PN6 DN500 4714 T 34 = B
80 DIN2527/B PN10 DN40O 4714 T 34 = 0
15 DIN2527/B PN10 b=28 DNE00 4714 34 = L
Mechanlcal tests / Mechanische Pruefungen: Position of specimen/Probenlage: Tangential
&7 Test No. Tensile test / Zugversuch , Charpy-impact Test, ISO-V Specimen’ Hardness
‘ Probe No. Rn Ren As Kerbschlagversuch, lSO—Y-Probe' - Haerte
N/mm2 N/mm2 Yo J /N HB
1 495 310 31 107 119 112 113 149
2 505 315 v 32 108 118 .108 111 180
3 500 315 32 112 105 119 112 150
4 505 ' 310 31 - 108 . 115 118" | 118 149
Chemical analysis / chemische Analysé:
Heat No./ Schmelze-Nr. % C % Si % Mn % P % S % Cr % Mo | % Ni
0.22 0.26 0.75 0.025 0.007 | 0.017 '
4714 % Ti % Ta % N % Co % Cu %Al | %Nb V%
0.027
Visual and dimensional inspection / Besichtigung und Ausmessung: without complaint / ohne Beanstandung
Place /Ot Date / Datum ‘ /E_
Dingxiang ’ 2005-6-5 Works Inspector / Werkssachverstaendiger/?ﬁ?_‘:{f? ‘% ] X

CERTIFICATE EN 10204/3.1B 1SSUED AND DULY SIGNED BY SHANXI GUNJIAYING FORGING
CO., LTD. GUANJIAYING VILLAGE,DINGXIANG COUNTY,SHANXI PROVINCE,P.R.OF CHINA

Beleg-Nr. £
record no. /0
Blatt /’ von
sheat of 2,

rff 26353 11651327/10 B53/4029398 22.09.05 87620871/ 1
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SHANXI GUANJIAYING FORGING CO., LTD., GUANUJIAYING VILLAGE,

DINGXIANG COUNTY, SHANXI PROVINCE, P.R. OF CHINA -
Approved according to 1309001 and AD(2000)-W0/TRD100 by TOV Rhemland

CERTIFICATE EN10204/3.1B FOR RAW MATERIAL
: _Abnahmepruefzeugnis
Zertifiziert nach Druckgeraete-Richthnie 97/23/EG ,Anhang 1,Abschnitt 4 3 durch TuV
Anlagentechetechnik GmbH (Benannte Stelle Kenn-Nr.0035)
. Cenrtiflcate No. BG0505301 Page:1/7
Pruef-Nr. Seite
Customer:
Besteller
Order No./Bestell Nr. |dated / vom|Works No / Werks Nr.
‘ 2005-053
Anticle / Gegenstand: Hot Forged Flange / geschmiedeter Flansch
Specification/Anforderung: Materlal / Werkstoff: according to/ entsprechend:
AD(2000)-WO/TRD100, AD(2000)-W8/TRD107 c22.8 ‘ DIN17243-1987-
-VD-TUEV-350/3-09'97
Siate of delivery / Lieferzustand: Melting process/Erschmelzungsart:
' Y
Marking/Kennzeichnung: ' . ‘
Heat-No. / Schmelze-Nr. )
Stamp of Manufacturer ( . Inspector's stamp: [
Herstellerzeichen ~ Prueistempel '
Content of the Delivery / Lieferumfang:
Pieces/Stueckzahi Description/Bezelchnung: Heat No / Schmelze-Nr.|Test-No/ProbeNr. ...
) ' 24 250 X 250X L 4714 3 ____TIANTURBO
TOTOR T

§
|11 OKT 2008
§

N

Mechanical tests / Mechanische Pruefungen: Position of specimen/Probenlage: Tangential

Test No. Tensile test / Zugversuch Charpy-impact Test, ISO-V Spemmen Hardness
Probe No. Bn Ren As Kerbschlagversuch, 1SO-V- Probe - ~ Haerte
N/mm2 N/mm2 % J N HB
505 310 31 106 116 110 111 150
Chemical analysls / chemische Analyse:
Heat No./ Schmelze-Nr. % C % Si % Mn % P %S % Cr % Mo % Ni
0.22 0.26 0.75 0.025 0.007 | 0.017
4714 % Ti % Ta %N % Co % Cu % Al % Nb
0.027
N Visual and dimensional inspection / Besichtigung und Ausmessung: withoul complalnt / chne Beanstandung
Place / Ort Date / Datum :
Dingxiang 2005-6-5 Works Inspector / Werkssachverstaendiger

TR

'l AT: 87620871 - 02

rff 26353 11651327/10 B53/4029398 22.09.05 87620871/2
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g AL LL XS

Huta SWIADECTWO ODBIORU No 3362/EXP/R/04
» .
{\;5;3_} L’-E%Ic?cl;z 5S'A' CERTYFICAT DE RECEPTION INSPECTION CERTIFICATE
' 414806 Chorzbw ABNAHMEPRUFZEUGNIS CEPTUOUKAT
POLAND Nach EN 10204/3.1BAD2000W4
/ar normy/ -
Zamawiajacy . ‘»‘;‘
Le client-Ordered by-Besteller-Jaxasupe N
Adres wysylkowy \
Adresse-Address-Versandadreesse-Agpec nonysareas o hN
Nr i data zaméwienia klienta _ Nr zlecenia Nr awizu Nr wagonu
No et date Ia commande - Ordre No AvisNo Wagen No
Order No and date Manuf. Order No Adyice No s Car No
No urd Datum der Bestellung Auftrag No Versandanzeige No : Wagon No
No ¥ 4#cno 3axa3a Ng sapxaa . ... Noussewennn : No B_n}ollﬂ
PL/271194238/04/0282 4249748/04 Y \
59014749.00 : : . A .
\ N

Wyszczeg6lnienie zaméwienia: ‘ . 3
Specyfication de 1a commande-Order Spcmﬁcauon-Spiziﬂkatidn der Bcslc!lung-Cncmubummu wu:a\ 5

Przedmiot i wykonanie . ) o+
(stan obr, Termicz.,mech. Ttp.)
L'objet et I"exection (traitement thermique et \Vymlﬂr fub rysunek )(3 Marka

usinage) o ! iy rq Wytop |{Sztuk| mb.
. . ’ jmesion ou dessin ] amue :
I Ttem and specification (Heat and mechanical Dimesions or drawing ¥ C%‘ ;"iz: z xg_ kg
' G dund ;‘:3’:\_"}‘\‘:“ “(‘:h) d mech Abmessung order Zeictnung arkc LBstich stack | LM xr
agenstand und Ausfihrung (therm und mechan. Panepy xa
@\ Bearbeitung usw.) prepTH ' Tnasxa Wy flor. ¥
; TIpeaMeT 1 HCronHeHHe (COGTORHHE TEPM, .
H 1 Mexanobpad, wnp.) \ v
‘_ Nahtlose Kesselrohre nach 508x 11 ofni \| St35.8 / 826469 |14 |8594 |11602 |
' DIN 2448, Ausfuhrung nach 5-7Tm \ . -

DIN 17175 und AD 2000 Merkblatt
3 W4 - 09/01 und Abschnitt 7. 1.
TRD - 102, - TRB -100.

Gutestufe 1. Normalgluhen,

]

[ Wanddickeaerbeitestemperature '\{}” dem Zreaf|see et 4t I
! bei 450 st.C. SN L ‘ '
Lieferzustand - Rohzustand ¢ auf Gib Cey o dalnni | vaeiod oo

Erschmelzungsart - E.

A\

Kontrolg techniezng powyiszego zaméwlema przeprowadzil Oddzial Technicznej Kontroli. Wyniki badan
nodano niZej. \* \ :
Lc controle l:chmquc de 1a 614 & écuu p le Service de Controle. Les resultats des essais sont indiqués cx-nprés

The technical investigation of this'gr been executed by the Works Control. Results of tests are as fellows. '
J Die technische Profung obiger Best lung rde von der Fabrikationskonuolie durchgefuhrt Dic Etgebnisse der Proben sind nachstehend angefuhrt.
X TexsHYeCKHA XONTpOas wmcynomuym aaxana nporasen Otacn Texxsmeckoro KoHTpans. PEYNETAT HEMBITAHKA MPEACTARACH HIDKE,

XUMHYECKHA COCTAB
Wytop
Coulée

Heat . .
Abstich C Mn Si P s Cr . Ni

826469 0,13 049 |- 022. | 0009 0,011 I

H

AT 87122275 - 01 w5 2673556661 S 3v.3

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) /1 Certificate No. 01/ Anndx 01




2. BADANIA MECHANICZNE - ESSAIS MECANIQUES ~ MECHANICAL TESTS - MECHANISCHE UNTERSUCHUNGEN !

MEXAHHYECKHE WCTIHITAHHA
Nr wytopu 4—‘
lub préby .
Nodclacoulézou | Stan obrébki | Re Rm AS Z U - Twardost ;
De Peprouvene . . 4 ¢+ Dureté .
Heat No Termicznej Hardness c. -
Or. Tests No Traitement themmique | VIpa Mpa % % XV Harte ’ .
Abstich Heal treatement 20 ST.C TacpaoeTs
Oder Probe No | Therm. Bearbeitung ) P
Ng naaskit Tepuny, 06paboTra J
) WK apobs
826469/32739 329 464 a2l 112 -114 - 106
l 826469/32740 328 463 293 108 -104 - 108

|
|

2. B%DAN]A TECHNOLOGICZNE - ESSAIS TECHNOLOGIQUES - TECHNOLOGICAL TESTS ~ TECHNOLOGISCHE
PROFUNGEN
Ringzugversuch mit gutem Ergebnis durchgefuhrt

4, BADANIA METALOGRAFICZNE _ESSAIS METALLOGRAPHIQUES - METALLOGRAPHIC TESTS - METALLOGRAPHISCHE
UNTERSUCHUNGEN - METAJUIOIPAPHUECKHE HCITLITAHHA -

S, INNE BADANIA - AUTRES ESSALS - OTHER TESTS - ANDERE UNTERSUCHUNGEN - IPYTHE HCMBITAHUA

Kaltwasserdruckprobe bei 80 bar Probedruck mit gutem Ergebnis in 100 %

6. UWAGI DODATKOWE - ADDITIONAL REMARKS = AUTRESOBSERVATIONS ~ ANDERE BEMERUNGEN

LTI T T T T T e

Das Quaiitaetsmanagementsystem von Buta Batory beachtet die Forderungen gem.PED 97/23/EG Anhang 1 Abs.4.3 .
und 7.5 / TUV Zertifikat Nr.0420210430134015/und gem.ISO 9001/ TUV Zertifikat Nr.41005250/, 4‘ .

Powierzchnig i wymiary zbadano w 100% - Surface et dimensions ont éte controlés et 100% - Surface and dimensions tested at 100% .

Oherflache und A bynessungen geprift zu 100% - Hapyxiiafl 0cMoTp B npoBepKa HIMEpCHHA IPOK3BCACHb B 100%

: Material oznaczono-~La material est margué — Material marked - Das Material wurde bezeichnel - Marepnan ofo3naueH /\4‘\ N

. - . > : N I

- . . \ X

i Mar.ke.Abstich.Werksstempel.Stempel der T.K. : { -t "5”““ . !
’ ’ \—\/

Na podstawie wyzej - przeprowadzonych préb material Zwolniono - Sur base des essais cu-dessusle material est déliveé
According to the carried ont tests the material relesed — Untersuchungen wurde das Material freigegeben — Ha ocHOBAHIEH BYTEHNCHOBLHHBX

HenuTaHni npHanas_MOAHBIM, em e ma m m mmgen N -
Kontrola Jakoscl Dyrekeja Huty o LERETEEEAT L

Conlréle de Fabrikation Direction de I'Usine

Control of Manufacture Works Management

Fabrikationskontrolle Hitten - Ditektion
! TexuuieckHi KOHTPONb Iipexioix Jasona )

o i

! st

P _ao <0dl 2004 r.

wmm

AT: 87122275 - 02 12005 Z078538.002 S.2v.3

£

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330)/ 2
: Certificate No. 01/ Annex 01
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SWIADECTWO ODBIORU No 3362/EXP/R/04

1"usinage)

i ’ Ttem and specification (Heat and mechanical

treatement ete.)

@ Bearbeitung usw.)

1 Mexanolpaf. k np.)

et Huta
} BATORY™ S.A. . : .
{\E 4 C’L. D\TSCI;,;, GS A CERTYFICAT .DE RECEPTION INSPECTION CERTIFICATE
41406 Chorzbw ABNAHMEPRUFZEUGNIS CEPTUONKAT
POLAND Nach EN 10204/3.1BAD2000W4
©_/nr normy/
Zamawiajgey ' . ’
Le client-Ordercd by-Besteller-3axasunx \
Adres wysylkowy . N\
Ad.rtssc-Addmss‘Vcrsanfiadrccssc-Anpcc noaydateaa : \'.‘
Nr i data zaméwienia klienta . Nr zlecenia Nr awizu Nr, wagonu
No et date la commande - Ordre No Avis No R ancn No
Order No and date Maauf, Order No Advice No ) \ Car No
No urd Datum der Bestellung Auftrag No Versandanzeige No Wagon No
Ng ¥ yneno 3axass Ng Hapaa2 .. No w3seuteni No x_m\}oua
. ., 7
ripsiath R £
PL/271194238/04/0282 4249748/04 g \
59014749.00 Al
. \ "
Wyszezeg6lnienie zaméwienia: , ‘ . v
Specyfication de |a commande-Order Specxﬁcmmn-Splzxﬁkatién der BcstcllungCncmubuwamu :mcua\ ki

Przedmiot i wykonanie

(stan obr. Termicz.,mech. Itp)
L'obijet et 'exection (traiternent thermique et

Gagenstand und Ausfihrung (therm und mechan.

TlpeaMet 1 HENonHerHe (COCTORHHE TEPM. . \

\ A7
Wymiar lub rysunek )(3 Marka\ Wytop |Sztuk| mb.

Dimesion ou dessin }Marquc Co Pidecs . mir:
Dimesions or drawing

Abmessung order Zeichnung arke

Pajuep uepreK xa

H Picces €. mu.
Abstich Stack LML
[Tnaska ryx nor. ¥

L

Nahtlose Kesselrohre nach

TRD - 102, TRB-100.

bei 450 st.C.

Erschmelzungsart - E.

DIN 2448, Ausfuhrung nach
DIN 17175 und AD 2000 Merkblatt
; W4 - 09/01 und Abschnitt 7.

Gutestufe L. Normalgluhen.
Wanddickeaerbeitestemperature

\
Lieferzustand - Rohzustand v

N

St35.8 /

- 826469 |14 11602

-

85,94

MH de e BT ] PANTI DL

nodano nite}.

The technical investigation of this

1. SKLAD CHEMICZ
© XHMHYECKUA COCTAB

Kontrolg techniczny \powy-z.szego mm&wxema przeprowadzit Oddzial Technicznej Kontroli. Wyniki badan

L controlc u:chmquc de la 616 exgeute p:?slc Service de Controle, Les resultats des essais sont indiqués ci- sprés

Die technische Profung obiger Bcst lung frurde von der Fabrikationskonuolle durchgefahrt. Dic Ergebnisse der Proben sind nachstehend angefhrt
TexXHHHECKHR XOHTPONL mmcynosuu

SO

been executed by the Works Control. Results of tests are as fellows.

}
{
i
}
)

3axana npoiasen Oraen TexHiyecxoro KoHTpons. PesynuTar HCNETAHHA NPEACTARACH HIKS,

Wytop
Coulée
Heat -
Abstich c.
Tlnasxa

Mn Si P S Cr . N Cn

826469 0,13

0,011

0,49 C022.

VAN

AT: 87122275 - 01

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) /1

i

005 Z078538.001 S. 1V 3

Certificate No. 02 / Annex 02

gFAL LLNE




ﬁ BADANIA MECHA

NICZNE - ESSAIS MECANIQUES ~ MECHANICAL TESTS - MECHANISCHE UNTERSUCHUNGEN

MEXAHWYECKHE HCMbITAHNA
Nr wytopu
lub préby : - ‘ .
Mo dclacoutécou | Stan obrébki | -Re Rm AS Z U . Twardo$é
De l'eprouvette N , « Dureté
Heat No Termlcznq Hardness
Or. Tests No Traitement thermique Mpa Mpa % % KV Harte
Abstich Hea yeatement : 20 ST.C Tacpaoems
Oder Probe No Therm. Bearbeitung ' P
Ng rurasks Tepuuy, o6paborxa J
, e npobst
f 826469/32739 329 | 464 | 32,1 112 - 114 - 106
! 826469/32740 ' 328 463 29,3 108 - 104 - 108
1. \
| |

2. BADANIA TECHNOLOGICZNE - ESSAIS TECHNOLOGIQUES - TECHNOLOGICAL TESTS - TECHNOLOGISCHE

PRUFUNGEN
Ringzugversuch mit gutem Ergebnis durchgefuhrt

4. BADANIA METALOGRAFICZNE - ESSAIS METALLOGRAPHIQ

UES - METALLOGRAPHIC TESTS ~ METALLOGRAPHISCHE
UNTERSUCHUNGEN — METAJUIOTPAOHHECKHE HCTTBITAHHMA . ‘

s

UNGEN - APYTHE HCIBITAHAA

5. INNE BADANIA - AUTRES ESSAIS - OTHER TESTS - ANDERE UNTERSUCH

Kaltwasserdruckprobe bei 80 bar Probedruck mit gutem Ergebnis in 100 %

6. UWAGI DODATKOWE - ADDITIONAL REMARKS - AUTRESOBSERVATIONS — ANDERE BEMERUNGEN

Das Quaiitaetsmanagementsystem von Huta Batory beachtet dle Forderungen gem.PED 97/23/EG Anhang 1 Abs.A3 .
und 7.5/ TUV Zertifikat Nr.0420210430134015/und gem.JSO 9001/TUV Zertifikat Nr.41005250/.
Powierzchnig i wymiary zbadano w 100% - Surfuce et dimensions ont éte controlés et 100% - Surface and dimensions tested at 100%

Oberflache und Abinessungen geprift zu 100% - HapyxiiIf OCMOTp W _NPOBEPKA yoMepeHHil POKSBENCHH B 100%
MVaterial oznaczono-La ‘material est margué - Matcrial marked - Das Material wurde bezeichnet - Marepuan ofosnadcH /\4,\‘\
. ] J
\
{ asiaRA”

Marke.Abstich,Werksstempel.Stempel der TX.

N4

Na podstawie wyiej przeprowadzonych préb material zwolniono - Sur base des essais cu-dessusle material est déliveé
According to the carricd ont lests the material relesed - Untersuchungen: wurde das Material freigegeben — Ha ocnonanim AYWEHNEHOBRHHEX
N ) Ve o e w . e mg s [ . ..‘. - -

HenuTaruit npHaHan FOnHBIM,
Kontrola Jakosel -Dyrekeja Huty R e
Controle de Fabrikation Direction de I'Usine
Contro! of Manufacture Works Management
Fabrikationskontrolle Hiitten - Dircktion
! TeXHHUECKIN KOHTPONb Tupexiots 3asona

s 7 FAKRTE

S o)

2004 r.

P La oidly

w0 .

AT 87122275 - 02

12005 Z078538.002 S.2v.3

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 2




2¥ A2 LT X3S

- S
J; .  Hua | $WIADECTWO ODBIORU No 3617/EXP/R/04
@ +BATORY” S.A.
UL. Dyrekeyjna 6 CERTYFICAT DE RECEPTION INSPECTION CERTIFICATE
41.506 Chorzdw ABNAHMEPRUFZEUGNIS CEPTHOHKAT
POLAND . Nach EN 10204/3.1BAD2000W4
Jar normy/ L
Zamawiajgcy
Le client-Ordered by-Besteller-3axa3unx L =
Adres wysylkowy N
Adresse-Address-Versandadreesse- Aipec NONYHETSA \
Nr i data zamGéwienia klienta Nr zlecenia Nr awizu Ny wagonu
No ct date J]a commande _ Ordre No AvisNo agen No
Order No and date ~"Manuf. Order No Advice No \ Sar No
No und Datum der Bestellung : Aufirag No Versandanzeige No ‘Wagon No
Ng # uKc/io J8Ka3a - No Hapafa No 3 No Ha

PL/271194238/04/0282 4249745/04 '\\ \
59014749.00 /L
Wyszczegélnienie zamdwienia:

Specyfication de la commande-Order Speciﬁcmion-Spiziﬁkaﬁon der Bestellung-Cneundnkanns nam:a\ )
Przedmiot | wykonanie ( 7
(stan obr. Termicz.,mech. Itp.) ’

L'objet et I‘cxccti?n (traitement thermique el | Wymiar Jub rysunek Y, Marka \ w\ymp Sztuk| mb.
_ Pusinage) . Dimesion ou dessin Marque C Pigces | c.mir
Item and specification (Heat-and mechanical | PDimesions or drawing | type L Picces c. m&r. kg
“ treatement €tc.) Abmessung order Zeichnung arke stich Stack 1 M: kr
Gagenstand und AusfGhrung (therm und mechan. Pasmep UepTEK Mapxa 1 .
. Bearbeitung usw.) anki RA nor. M
TIpCAMET H HCTIONHEHKE (COCTORHHE TEPH.
# Mexano6pa6. n np.) \\
\,
Nahtlose Kesselrohre nach ~ ~ 355,6x 8 n§n \ St35.8 j 826578 21 245,64 |16851
DIN 2448, Ausfuhrung nach -~ S 10-12mY - \ - -
DIN 17175 und AD 2000 Merkblatt ~

W4 - 09/01 und Abschnitt 7. P
TRD - 102, TRB -100.

Gutestufe 1. Normalgluhen. N J ' ‘

Wanddickeaerbeitestemperature < Mn dem ZUS"MJﬂungs&:hreTben des

bei 450 st.C. RWTOV|e. V. v m|22. 04, 1957 |wird
N

Lieferzustand - Rohzustand “y auf die IG " .
] Ersc}unelzungsar,t;E.i_ o o €genzeichnung erzichie

-

\

Y

% .

¢ N P ]
Kontrolg technicznq\powyikgego zamﬂtvienia przeprowadzil Oddzial Technicznej Kontroli, Wyniki badan
podano niiej. N\ \
Le controle technique de 1a été exégute par Service de Controle. Les resultats des essais sont indiqués ci-aprés. s
The technical investigation of this o‘;qcr has been exccuted by the Works Control. Results of tests are as fellows.
=’ | Die technische Profung obiger Bestellung de von der Fabrikationskontrolle durchgefuhn, Dic Ergebnisse der Proben sind nachstehend angefuhit. ’
TexHRIECKUA KOHTPONb BLILICYNOMRHYTOME38KaIa npowseen OTAen TexHH4coxoro KonTpa, PeaynbTaT HCNBTAHHA TIPCACTRANER HHKE.
1. SKLAD CHEMICZN ANALYSE CHEMIQUE - CHEMIKAL COMPOSITION - CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
XHMHUYECKHI COCTAB
Wytop
Coulée
Heat . .
Abstich C Mn Si P s Cr Ni Cu
Mnasxa -
826578 0,15 0,53 0,21 0,011 0,018

AL

AT: 87122279 - 01

5 Z078982.001 S.1v.2
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2. BADANIA MECHANICZNE - ESSAIS MECANIQUES - MECHANICAL TESTS - MECHANISCHE UNTERSUCHUNGEN "
4/ MEXAHHYECKHE HCMLITAHKA
- Nr wytopu ] :
lub proby
No delacoulécou | Stan obrébki Re Rm A5 z U. Twardosé
De I'cprouvetie . ' Dureté
Heat No Termiczne] . Hardness
Or. Tests No Traitement thermique Mpa Mpa % % KV : Harle
Abstich Heat ucalem(_:m 20 ST.C Tecpaoet
Oder Probe No | Themm. Bearbeitung '
No nAasKH Tepmuy. ofpaboTka J
K npobul
826578/35099 364 474 35,1 70 - 64 - 66
8. 182657835100 — - 337 473 292 | - 62-64-60
2. BADDANIA TECHNOLOGICZNE _ ESSAIS TECHNOLOGIQUES — TECHNOLOGICAL TESTS - TECHNOLOGISCHE
PRUFUNGEN )
Ringzugversuch mit gutem Ergebnis durchgefuhrt
4, BADANIA METALOGRAFICZNE -~ ESSAIS METALLOGRAPHIQUES - METALLOGRAPHIC TESTS - METALLOGRAPHISCHE
UNTERSUCHUNGEN -~ METAHHOT'PAQ’H‘{ECK}{E HCTBITAHUA

5. INNE BADANIA - AUTRES ESSAIS - OTHER TESTS - ANDERE UNTERSUCHUNGEN - APYTHE WCIBITAHHA

Kaltwasserdruckprobe bei 80 bar Probedruck mit gutem Ergebais in 100 %

6. UWAGI DODATKOWE - ADDITIONAL REMARKS - AUTRESOBSERVATIONS - ANDERE BEMERUNGEN

i —b;s‘(‘)ii;l»i"t-égsrﬁénagementsystexﬁ vor Huta Batory beachtet die Forderungen gem.PED 97/23/EG Anhang 1 Abs.d.3
und 7.5/ TUV Zertifikat Nr.0420210430134015/und gem.JSO 9001/ TUV Zertifikat Nr.41005250/,

Powierzchni¢ | wymiary zbadano w 100%% - Surface et dimensions ont éte controlés =t 100% - Surface and dimensions tested at 100%
Oberflache bnd Abmessungen geprlifi zu 100% - Hapysubifl ocmoTp H npoBepka_HIMep H NPOUIBCACHH B 100%

Material oznaczono -La material est margué — Material marked - Das Material wurde bezeichnet ~ Marepnan oGashauct

Marke.Abstich. Werksstempel.Stempel der T.K. d} KJ
ADSHER: ' ' 5 (21634
Na podstawie wyzej -przeprowadzonych préb material Zwolniono - Sur base des essais cu-dessus le material est déliveé ‘ » ’
According to the carried ont tests- the material relesed - Untersuchungen wurde das Material freigegeben ~ Ha ocHopauii BYLICHMEHOBRHHLIX
VicnsiTahuil NPHIHAH TOAHHM,
" Kontrola Jakosci Dyrekeja Huty
Contréle de Fabrikation Dircction de 1'Usine
Control of Manufacture Works Management
Fabrikationskontrolle Hétten - Direktion
TexnurccyRR KoHTpONL Jiupexipin_3apons
SPECJALYTH 7 ZAKRESL KH;?WHK e W
KONTF Qscl ? s oGH
o VL abd
. 1T FONDERKO dn. 10.12. 2004 .

HAHN' EHMET

TR

1.02.2005 Z078982.002

ot ————— e ST

AT: 87122279 - 02

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330)/2 Certificate No. 03/ A 03
icate No. nnex
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ISPAT NOVA HUT A.S.  ISPAT NOVA HUT a.s., Ostrava, Kuntice, Vratimovské &.p. 689, PSC 70702, Czech Republic
! INSPECTION CERTIFICATE'3.1.B" (EN 10204) No.: 54608/04
3 [ Customer’s Order (P.0.) No./ltem No.: 3 | Work’s Order No.!
099/77707186/EK 29811/0/04
4 | Supplier's Order No.: 5 | Advice - Note No.:
2202664/001 912216
6 | Quantity delivered: 9 | Customer :
pcs mtrs kgs
bdls feet Ibs ]
420 2400,000" 10180 ROHR FLANSCH FITTING
HANDELS GMBH
7 | Size: J CARL-ZEISS-STRASSE 21
60.3 X 2.9MM Art, Nr.: 337109 "~ 288 03 STUHR
8§ | Material - Grade: / l__ BRD __l
P235GH TC1 St35.8/1°
10 | Product, 3onditi0ns and terms of delivery:
Nahtlose Kesselrohre ) Y
EN 10220/02, EN 10216-2/02, DIN 2448-81, DIN 1717579 - PED 97/23/EC Annex 1 par.4.3,
Zustand nach dem Warmwalzen . .
AD-2000 Merkblatt W4r9/01 und TRD 102-98, TRB 100-95 (RW TUV ESSEN). '
11 | Marking: Manufacturer’s mark, mill inspector’s stamp ]
AT: 83271714 - O1
NH
12 | Heat chemical analysis (%) [ 35 | Steel made by basic oxygen process, fully killed, strand casted
13 | Heat No. c | MN Sl P s Jcu| N_|CR| MO Al
29554K / 0.00 | 055 | 0.204 | 0.013 |0.008 | 0.09 0.06 | 0.05 | 0.006 | 0.026
14 _-l continues on appendix
15 | The content of by all heats complies with requirements of .
16 | Test results: MPa MPa % 5d J °C
13 | HeatNo. 18 Specimen No. 19 Yield point | 20 Tensile Strength 21 Elongation 22 Impact test 23 Hard. value
17 | Requirements: P235GH TC1 min. 235 360- 500 min. 28 %} min
""" §t3584 [ Train. 235 igoTage” T Tmin2s T
20554K 366 453 344
330 442 41.2
335 436 29.3
325 408 353
323 418 32,0
330 437 37,8
14 ——l continues on appendix
24 | Surface inspection and dimensions measuring without 30 [ Hydraulic test - min. test pressure
complaints X
25 | Flattening test - satisfactory X | 31| The pipes tested on tightness by NDT
26 | Expanding test - satisfactory FLUX-LEAKAGE in acc. to SEP 1925-01-80 X
27 | Bending test - satisfactory ROTOMAT HS - typ 6.717.51
28 | Ring expanding test (DIN 50137) - satisfactory X |32 | Nondestructive Elektromagnetic Testing
29 | Ring tensile test (DIN 50138) - satisfactory
Co T A
33 | ALL PIPES CONFORM TO THE ABOVE MENTIONED STANDARDS AND ORDERING REQUIREMENTS AND'AGREEMENTS.
Date / Prepar.: 9. 7. 2004/Ja I

TEL.: ++420-59-733-3644
FAX: ++420-59-733-2062

B2 2524 16:15F

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) /1

34 Work’s Inspector
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TUV NORD MPA - .
Am Haupttor Priifbericht : |
Bau 4305 Examiration-Report I
06237 Leuna .
Tel.(03461) 43 3244 Chemische Analyse und mechanische Eigenschaften MNORD !
21 6104 P 5 . o
Fax. (03461) 43 4853 Cromical Al s spanias Propemet TUV NORD MPA
Auﬁre.\ggeber (AG) Jl;rEfbericht-Nr.: L04-13380
R# Rohr Flansch Fitting Handels GmbH - o
Gebr.-Helfmann-StraBe 1, 04824 Beucha Auflrags-Nr. AG: . BEA-00043095 Eff“ 7 von 9
Prilautgabe: Harteprifung an Rohr (17 Stg.)
Job pama:
Angaben wafte"f’” jspat Nova Hut a.s. Ostrava-Kunclcs, Tschechien Bes’?”e" Frau Heinze
——— lzumObjekt | Prifobjekt ...__Rohr, nahtlos Herstellungsnom: DIN EN 10216-2/17176/2448
Wefk:S(OﬁZ P235GH/St3s.81 iu Abnahcrl\s&rgfnieugnis-Nr.: 54608/04
imomatonen e Ot | Abmessung: g5 60,3 x 2,9 mm Prifumfang: 2 Stangen (min 10 %)
K i . 5GH TC1 29554K Prifdatum und Pridort:
m%m:zatchnung NH P235GH yjmm‘;zmm:O Beucha, den 10.11.2004

Priifergebnisse/ Results

‘Chemische Analyse/Chemical Analysis

Labor-Nr/ Towc | %si|%M| %P | %S | %Cr| %Ni | %Mo|%Cu| %V | %Ti| %Al

1 TTE

noming! yalus

nicht gefordert

Sollwert

J
" AT: 83271714 -02

- ———
1

Mechanische Eigenschaﬂen/Mechanical Properties

. Kerbschlagblegeversuch Harteprifung nach Vickers
Charge/ Zugversuch DIN EN 100021 DIN EN 10045-1 UCI-Verfahren
Ident-Nr./ f Notch Impadt test : Hardness test
Probe Nr. Roo.2 R Ag Zz Kerbform, | T KC )
Co e R | mga =% —{tage— || - g - HV 10 (MIC 10)
Sollwert : .
nrominal value " - ” max 220
29554K 1. Stange nicht gefordert nicht gefordert : 155/156/164 MW = 158
29554K 2. Stange nicht gefordert nicht gefordert 155/157/160 MW = 1567
Ende der Eintragung
Bemerkung: Tellekennzeichnungsnummer LURGI /index of piping component number: P 351-P
Hinwels: Die Prifergebnisse beziehen sich ausschiieBlich auf das Prifobjekt.
Die Vervieltaltigung ist nur mit Genehmigung der TUV NORD MPA gestatiet.
Verteller: Ort: Leuna
1. rit Beucha Prace
2. Akten D
atum:

Cous: 10.11.2004

Prifer: Dr. Ehrentraut = E;‘:ﬁ"m:'w.

Prifaufsicht: . A

Fomort gt Agony: | LODET [;"A i DAP-PL-2272.89
L.04-13380

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330)/ 2 Certificate No. 04 / Annex 04



AT UL B A

K ,' W&ﬂ

A0, ‘
ABNAHMERRUF ZEUGNISH 7 7 Frul Nr* © vom -
INSPECHIOMN CERTIFICA 1 K TDIN 50448 4. 18) Inspectnn o, Dnla .
§ GERYIFICAL DE PINSFR L LIOM B (EW 10204 7 18) Epeci . e 20.04.2004, \
r
{
1 Destatiel EHustal] - N 55479
-1 Purchas- Tirdes number: 7-R223
)l Mumdin de nomandes ';m‘l 4327 )
1 - - -
Prifpanenciand: Matitinan Bohm Vam . .-
¥ suniakt of ingnartinn’ Snambens pines Napte o HENNZE ICHUING' :
Rl da Ainepactinn: Tiihe =ane arirris Nate T 1A1A17‘20f\3“—"““4“ MARK NG I

MARNLIF RFPFRF:

eligilion oty

SV b

M

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) /1

Antordseny _AD?(V)O—MFD_KRI ATT W4/00.01 . \/mnndluﬂa Nr-
Rule- TRN 107 /Q8 TRA 100/8Q o Dispelch note no. .
Ragle DGR IEG(PEN 9723 TECY srosmsey da livraisanno————101219 -~ Waerkniofibazsichming .
Tyne of metarigl P 235 GHTCH N |
Ermchmatzunosar Oinité du msteriel St 36,87 .t
Melting: . Schmetze Nr A
Fuslon: E Haest no 8 '
Werkstoft; . Naoh! DIN 17175/05.79 , Controf-Blampel i
Matecst St 35.8/1 (1.0305) 7 Stsndent  EN 10216-2/08.02 Contro! - Stamg . 1
Matoriel: P. 235 GHTC 1.(1.0345). Norme: - EN 10220/0294.. . _ Cachet dacontrtle t
O Liferzisstend: Werkseohversisndigenstempet: Herutstiocaichan: 1
Conailon of Gewvery;  Hot roded ivspector's stamp:: K'“#Z Tinde erk . @ 3
Condiions du kvigvon,  Tobs Lawdows & chawl Cuchel de finspwdeur, Mg e (abamu N/ ‘i
LIEFERUNG  DIEPATCH EXPEDITICN R A o }
¥t N Pos. bus * Hempo . Gmmpin TR, o
Yot o Peupm Coul o, -} odaleno -
e U Do |
4108 85 @ wixes 7 8793 7] 2 B
' o 8800 - 34 't
(532,77 m) L10-12m _ Y 56 2 |
. g0 | 78 f
g . 8788 | " 910 )
. A R TEY E
R :7.: VAN } 1314 4
¢ -.8780 - " 15,16 i
| : 8797 17,18 8
"DER GEWN‘)N.E!SI’UNGSUM?‘WFNAO'I DiN mu und EN 10208-L, STAHLGUTE : f
S8.372.0 und 1. 235 GA_WIRD GARANTIERT. ; R
O wmaawnmmw&mw dm s Rotwa: . . 3
- el o L i Mool wadan, ‘ §
- Pipea wein parmabieed ol . L i . .

mn\émmdm)&mmm-i

AT: 87122281 - 01

~Lis s sl T 2 W

awwutnwwmwwhm
ﬂ-mmbhmymwﬂvn&dﬁ " Mmuw-npuu
On contie Quo Adissns 0o I raindn) hwn-t\pdu lm-hmmp-m

Wwwm*mmmm :
L-nu\u,nmupu&»m ’
mmmmmmmw1m

mm-;nwm u-mwuﬁml
Lem ik sund duniunnes & AD AN Warkolsll W4 sl 7,

mmmnnmmmmm
mﬂNﬂvaﬂhllmwa'
Repranie Bings . Reay Nr DR vert

i aaa. Pl Expatrak Dheaive (9i7a3E0)

vy TUV Surpc iotd il nd Bt a3 B s i,
Istied sandy - oy, 10 WX,

Corticato canforme avec Pressurs Equipmant Dirocthe (§T72YEC)
emia par TUV Susddeisachiand Bau und feirisd GIRoH:

00 206940.00 22.02.2005 ZO73760.001 8,1 .4

PRSI VR et

o b el

e U e L el Wty et aeser ey

5

B e et i)
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LI . L eahad - ! F ﬁm -
o }Jm.f'uwf Zeldcrarn A s o . . ,
7 A e am f e il [
7 ) Gt adicse is NENE
\— / PETHCVIEVICV. TN ,
—r CROAT LA
ERCCUNS S‘ER PROFUNCLR ™o, . Sello N Anloge.
INOPCCTION RESULTS inepociion . . Naye R Cola..
RESULTATS BT LHIGFTIITION Himpodion vu.. 230 BC Pago 2 Sijuint S D
i, 4ugversuch (BN 1U0UL, UIN DU12D) D8l XL, Frooenficniung ‘..-_.;__. .‘:_..—-..._ , Bens e
Tenalon investigation (EN 10002, DIN 50125) gt r. t., direction of investigstion _ ;.-_‘...,-.._‘!'.. ., 08 Tob 1
Investigation de la tension (EN 10002, DIN 50125) par r. L., dlrpdion de [nvestigation L volr tah. 1
7, Waeearinnandruchversuch mt 80 Bar an allen Fohran' ahrie Reanstandung.
ivenligalion by waioel procsuis un (34 Luis @16 wdoyuule v ail iuires.
Invesligauon par COMpression a sau aupres de 80 bars esi 18 meme pour tous jes lubes,
3. Ringielversueh DI 50726 RINgaTHaom—{DIN-50437),_Ringzugy={OIN:60138) -ohine Beanstandung. ” —
Invesfigstion hy fisaning (NIN 50138) axpanding tast (RIN S013T), rina tansl) tesd (NIN 50138 Is adontiale.
immstigation por aplstis semant (NN £0148), assal d'otarpiecamant (DIN £N177), exaaf da tractinn par bagus (DIN £0138) eet nddourat, 1
e ottt s e iz Berw isligutin s wiivn Ruigot . vitte Buaisiiiung. .
Control of sizes and sufraca of pipes s satisfied. R
La contrdle des dimensions et des turfaces des tubes est satislaisant,
Tafet 1 - Méhanische Elgenschaften
Tabls 1 Machanical oroperties
Tableal 1 Proprisée macanianas
Sempls o Sree oan el —E M m (2= N sz
R LRI 1 LU v oHenR . vty
Medek: e, Chnanin
Aladaagy ’ . :
Rages! . nibe. 230 360 - 180 win, 28,0 : . ; '
b B
1 20,24 6,5 orrl 410 2.4 E
2 21,4 x 6,9 322 416 32,6
3 26,1x 68 330 421 34,2
4 20,0 x 6,8 336 - 422 25,2 :
5 20,7 %70 335 440 27,1 , o .
6 20,4x65 329 -425 34,5 . ) N -
7 20,6 x 6,8 294 410 29,7 L
8 201x68 303 . 414 34,2 |
9 21,0x 68 306 404 " 331 iy C
10 19,7 x 6,7 316 . 413 - 331 ’ 18
1 202x65 333 - 438. 30:5 e
| BSxEs ) 3| & | s | 10 T
- . ' XA '’ : . .0 . :5 . - 07 -0 g
4 205 x73 315 405. 358 o AT 87122281 - 02
ICoF3 wm -
Teba2 Clesis waiysis % ‘¥
Heat no. c M0 P 8 sl cu vV ] Mo l.Cr 1 NI Al {. N AL
Soute o, S0 B |
Astordsneg . ::,» - I i 1
- Requent nax. max. | Inax mas | - max. max ER | TR max. | nax mi, . e,

. e 0,38 - 1,20 0,u28 0020 |- 036 . 0,30 0,02 008 ] 030, 1 030 0,020 10,0120 ‘
3 .‘“-\ '} ) ’ B ) . R - . B .

: 8793 0,09 . % 0,003 {0,018-1-0.28- 1 0,13 | 0,00 |. Q02 |70,09 10,09 0,034 (0,0112)

§ 8800 0,08 '51.1°.0,004 { 0,020 025 0.19 } 0.00 . 0,05 { 0:10- |- 0,17 | 0,036 0,00924;
3 /797 0.10 | 0,54 | 0:004:] 0,020 | 0,221 0,16} 0,00 1 0.04-1. 0;09-1..6;15 | 0,027] 0,0088:
4] g7on |- 010 | 0,48 | 0,002 { 0,020t 0,19 | 0,18 | 0,00 0.03 |.0,11 | 0,09 | 0,020 0,0050¢:

¥ ¥, 000 | 050 |'0003°]00201 023" 0,22 | 0,00 003 | 0,081 0,10 I -0,027 0, 00801,

i s | 030 | 057 | ocos {020 | 023 | 016 | cjo0 | 002 | 3.4 0,09 4 U3 00007
e 8782 008 | o0 | o004 o020 02 | G190 0,00 | 0,04 | 0,02 1 014 ] 0,033 0,001

S . R .

i . _ .

2 e Drusckgemts Richitnis (F7/2VEG)

. von TUV Busddeuisohiand Beu und Belrieb GmbH: N
K Bennants Biede - Reg. Ne, 0038,

Cartitad poc, Pressure Equipmant Directive (W7/2VEC)

by TUV Busddsutschiand Sau end Batrisb Gmbk:

. nofited body - reg. no. 0038,

'y Cantiicale conforms e/t Pressire Equépraent Dasctve (ONZVEC)

,'h.. ) 41690 206940.00 22.02.2005 2073760.002 S.2v. 4 |

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 2 Certificate No. 05 / Annex 05



Tension investigation (EN 10002, DIN 50125) at
Investigation de ia lension (EN 10002, DIN 5012
80

-
0 A eenpnetliusiesercush it

C/EEN_ MEORET. Zeliezara d.o.2.
SO\ e ST - i
<} pux.l.ua.rt an.fx_t_,u i Bl
C___ 44010 SIsAR .
R CROKT LA e

CROCOMIS OCR PRITUNGIR Fal-NiL L Colte Anilage:

INGPCCTION RESULTS Insproclivn v, . Faye Cirtdn.,

RESULTATS Dh LIHNSFLETION Dimprantivi .. 33008 Payo z Cijoiint. z

. LUGVersuch (BN ILUUZ, UIN DU1L0) pei i, Propanricniung L . stene 1atel | . ’
ses Tab 1

r. ., direction of investigation
6y parr t dirsction de finvestigation

°

Par an altan Popren: ol Brangtanding

nveliyotiui by waltr pressuie v

vesigaton pul COIMPIEssiul & edu AU Es o

3 Ringtatversuch (11N £01136), Ringauinomy (DIN‘S!‘

ty re ot onr antodiv et MM ‘lﬁ'H'JR} ansal i

I binabisn by hatiening ININ &1y pvanndinn tre
A } b v g

e LR AL AET T GerreEsIGTIguly «n Alidsi-F it gl Ut TH:

ou basn are adeaquaie Ul all lubsa,
5] DEIS 861 I MOINY POUl 10US 185 TU0S,
137}, Ringzugv (DIN GOT38) Tonne Bda Anstandung. .

4 (DI SNAARY In suteanate

+Ir
e gi de brgstian nar hoagqua R 103N mat srAnunt

el ertive
L

IN SA4TTY tinn bl e

sanasal MM B 1AW
' . .-

i liduy

a7 Uiine
Control of sizes and sufrace of pipes is satiafied. e
Le contrale des dimansions et des surfacas des tubes est aatisfsiaant,
Tate! 1: Mehanische Eiganschaften
Tabtte 1° Machanicsl nroperfies
Tahlea 1° Propristha macaninites
Sample no. Blres Pr\(’lﬂ(_'“_y\ Rm ('—l‘_;') PE 10y
r e/ \ WE (O}
$axlale 0, Chnansii,
O Anfordading ) ' .
Requost min. 235 360 - 120 min, 25,0

15 20,4 x 6,4 345
16 20,2 x 6,7 335
17 24 x73 319
18 20,2 x 6,1° 341

|

5

e A S e Ly A SR L

e i

SRR,

o

Bl e

e

OSSR

&

Ipax,
0,26

VAR
C 1
AT: 87122281 - 03 :
feiml L SOWTEALENERIYD ’
P . Tabin 2 Glemios) ensysis %*
. O i .. . e e
Heatro.: c Mn P s ‘8 cu | v Mo G M
Coxddt e, St o
- “ . : ‘ ' .
Horgenag max, " e ek M

max.

T,
0,18 J

Request 120

mnax.
0,020 0,30 0,02 -

'0,005
0,003

0,59

0,09 )
0.47.

8797 |~0.10

0,00

0,18 )
0,00 -

- 0,16

0,24

0.019.
020 }-.0.21

“WTWWMMW

GmbH:

K

!

; ZacwRzen O DAscRg: s (97/2VEG) % aljed

: von TUV Bucddstechiand Bau und Belrieb GbH: 8,

: Bonnants Bialls - Reg, Nr, 0038, Q Dar

Cartified eoc. Praseure Equipment Directve (S7/2VEC) &) Si :
o by TUY Busddsubschiand Beu and Betrish GrbH: W o e ]
"] notited by - peg. 10, 0035. 2, ‘e 4

mmmmmmmm&_c

rotifie par Sola-ol eevy. 1w, 0008,
0 206040.00 22.02.2005 Z073760.003 S.3v.4

-
-
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=
¥ Rohrformstiickewerk D II\I |/< fofgg’j
- 9001 : 2000

Déling KG Industriestr.1 D-26802 Moormerland/Neermoor Tel.:+49 (0)4954/ 9216-0 Fax:+49(0)4954/ 9216 -92 eMall: info@doeli_ng,de
Datum / Date

-

D 28816 Stuhr AT: 83079155 - 01

Rohr Flansch
Fitting Handels GmbH

Carl-Zeiss-Strale 21

ABNAHMEPRUFZEUGNIS
INSPECTION CERTIFICATE
nach EN10204/3.18B
accordingto EN 10204/3.1 B

Prif - Nr. 04-02108

Test - no . '

Werkstoff ST35.81¢
Material

Entsprechend DIN 17175
According to Ausgabe Mai 1979

Edition mai 1979

[hre Bestellnr. vom . 099/77712471/EK vom 05.04.2004

Your order no. from
. / . /
Anforderungen ADW4/12, VATUV 1252, DIN 2609, TRD102/203
Requirements
Kennzeichnung
Marking
Herstellerkennzeichen ‘ D

Brand of the manufacturer

Stempel des Werkssachverstindigen WA
Stemp of the work’s Inspector

Giite
Material or short sign

Charge Nr.
Heat no.
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e DOLING KG

POS. STUCK GEGENSTAND SCHMELZE NR. PROBENR
POS. Quantity Discription of goods Heat - no. Sample - no

)

o mapreme e

Konz.’ Reduzierstiicke DIN 2616T2 ST35.81 mit WAZ nach EN 10 204/3.1 B

\ 9001 : 2000

I | -»
1 6  508,0%11,0-406,4*8,8 ‘ 932524/ A8055
AT: 83079155 - 02
Priif-Nr.; 04-02108 Seite 2 von 3
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((;!m
# Rohrformstiickewerk O | N I/< ‘ ' 4
| - ‘ ‘ , 9001 : 2000 , ‘

Ergebnis der Priifung Anlage zum Zeugnis
result of test encl. to certificate

Prif-Nr. 04-02108

NI

Zugversuch ; AT: 83079155 - 03
tension test ;

Wérmebehandlung : normahsverend gegliiht’bei 900°C - 930°C

heattreatment : normalized by 900°C - 830°C
Besichtigung/Abmessung : ohne Beanstandung

visitation and measuring : satisfactory

Probe-Nr. Hartepriifung nach Brinell Streckgrenze Zugfestigkeit Dehnung

Sample no. HB/30/25/187.5 yield strength  tensile strength  elongation
N/mm? N/mm? % auf

.Anforderungen4 -

min, HB 105-140 mind. 235 360 - 480 mind. 25

A8055 131 - 140 341 467 37

Schmelzen-Analyse (aus Vormaterialzeugnis)

chemical analysis % Chemical analysis (from base material certificate)

Schmelze-Nr. Cc Si Mn P S Cr Ni
heat-no

932524 7 0,1100 0,2000 0,5400 0,0130 0,0020 0,0000 0,0000

Uberpriift nach AD2000-Merkblatt WO durch den TUV Nord e.V.

@ Approved acc. to AD2000-Merkbiatt W0 by TUV Nord e.V.

Zertifiziert nach Druckgeréte-Richtlinie 97/23/EG Anhang 1, Kap. 4.3 durch dle TUV CERT-Zertifizierungsstelle fir
Druckgerate der TUV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kennnr. 0045

Certified acc. to Pressure Equipment Directive 97/23/EC Annex 1, sec. 4.3 by TUV CERT-Cettification body for
pressure equipment of the TUV NORD GRUPPE; notified body, reg.-no. 0045

Der Werksachverstandcge
The lnspéyﬁr
g ] ‘

!

Reinhard Vieweger
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e
FLANSCHENWERK BE‘jész GMBH
Lebendorfer StraBe 1, 06420 Bebitz '

‘7ertifiziert nach 97/23/EG dureh die-TUV-CERT Zen.-Slalle fiir Druckger. der TUV Nord Gruppe, Ben. Stelle, Kenn-Nr, 0045,
Certified acc. to 97/23/EG, certifying body for pressure equipment TOV Nord group, registration-no. 0045.

&3 GY Y GP

IS

DIN ISO §001:2000
Zertifikat QA-268

Uberpraft als Hersteller nach AD-Merkblatt WO/TRD 100/ TRR 100 und VdTUV-W 350/3, -W 354, -W 398

pﬁf Q?@n}epguljzgﬁgmggﬂ est report/Certlflchi ﬁ‘a’ receptlon

Besteller RFF Handels GmbH Carl-Zeiss-Str. 21

Customer D--28816 Stuhr

Zeichen des Herstellerwerkes
Manufacturer's brand

8]

Client Margque du producteur

. -ANSCHE 7 WELDING NECK FLANGES .
E B {I-IN -No. No. d t
Ereudhie )TN 2632yverst. s-MassyDN500/508y PN 10 B89 77 87928 gR> %"
Produit Pos/It:10

s C22.8yDIN 2528 DIN 17243 VDTUEV-W 350/3

Stickzahl
Number
Nombre

304

normalisiert 880-940°C, ruhende Luft
norm.880-940°C; still air

Material

Materlau Forg.1050-1150°C;

Schmelze Nr./Nr. des Prifloses

Heat No./Test No. -
' No. d. coulée/No, d’essai 45148/ 1/
AnforderungerAD—2000-Merkbl. : WO , W9 YTRD 107 ,TRB 100 Stempel des Abnehmers
Demands DIN 2519 Stamp of the testjng engineer TKO
Demendes pGR / PED 97/23/EG Annex 1 sec. 4.3 Etampe du contrdleur B
Schmelzanalyse / Heat analysis / Analyse de couiée
%C %Si %Mn %P %S %Cr %Al %Mo %Ni %Ti %V . %N %Nb %Cu

18 | ,24 | ,81 | ,007],012],21 ],024},02 | ,07 , 005 ,001| ,30

Erschmelzungsart  Melting process Mode de fusion E

' Prifergebnisse / Test results / Resultats d"essais
Probe/sample/essai ReH /Rp X
Temper.| Mpa (Nmm’) A Temper. | Form | Harte

Nr.: Lage Temp. Am [%]) Temp. |Forme ]Hardness
No. Oriantation | Temp. Mpa 5 Z TAV/K Temp. Form Durete
No. Position c0) 02% | 1,0% |(Nmm) | L= dy | (%] ) °C) Brinell
Min. TANG.| 20 | 250 410 23 31/22 (EINZELW) 20
M 540 {8ingl.)

ax. rharpy—V

1 TANG.| 20 [275 512 | 33,7 | 62| 75 88 95 20 153

2 275 509 |34,0 {62] 78 91 97 150

3 268 505 | 35,0 |66] 81 95 101 148

4 272 509 |34,3 |64] 79 93 96 148

- ’

AT: 83948498 - 01

Herstellung: Geschmiedet oder nahtlos gewalzt

rff Art.-Nr. 3270 "L"

Bebitz,

R.

9 CEV=C+Mn/6+(V+Mo+Cr)/5+(Ni+Cu)/13

22,12.04 SB

Sparing. Werksachverst

APZ wurde mit EDV erstellt und ist nach
EN 10204 ohne Unterschrift gueltig.

Besichtigung und Ausmessung: o. B. Die gesteliten Anforderungen sind erfililt.

Resuits of inspection and measurement w. 0.
Inspection et vérification des dimensions w. 0.

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH

The a. m. resuits meet requirements.
Les exigences posée sont accomplles.

(0330) / 1 .
Certificate No. 07 / Annex 07
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AT

RFF ROHR FLANSCH EIT_TINGS

tenmsicate . 243797 rolio 4
. Shest

CLENTE .
- G HANDELS GMBH sty Fasile
CARL-ZEISS-STRASSE 21 DATA / Dale 24/02/04
e 28816 T STUHR- BRINKUM T T T
CERTIFICATO DI COLLAUDO COMPANY LNMESSA 71936
TEST CERTIFICATE wr:ryngll#éurr;ysgﬁs‘l"lm gﬁgllj‘l:se o 099/77716856/EK Confirmation de commande
CERTIFICAT DE CONTROLE ==I50 9001=—= Cammande ORDER N. 099/77716856/EK
et Sleel AL CuLATA c% 5i% Mn % 5% PR 4 O e Mot | T4 % V% AlY  CEY
| Epreuve eef qualily / Matlire Heal 7 CouKe
‘DFTA | ASTM A105/01-C21 71331 0,385/ 0.210] 0.6890 0.010] 0.015| 00.11} 00.05}0.010| 0.000; 0.170) 0.000 0.020 0.371
DFUN | ASTH A105/01 53159 0.180{ 0.200| 0.940 0.007| 0.008| 00.09| 00.17,0.049| 0.000| 0.260| 0.010} 0.022 0,395
| -DEXC—{-ASTM-A105./01-— 1710184 | .0.200/0.250/-0.940/0..010.}--0..011} 00.08|.00.06} 8..010 | 0.000| 0.170 0.00Y 0.023 0.390
DLXR | ASTM A105/01 70298 0.185| 0.210] 0.910 0.010( 0.010| 00.10| 00.07  0.000| 0,000} 0.200 0.000] 0.023 0.374
DNNB | ASTH A105/01 1710231 0.200{- 0.230| 0.890 0.021| 0.013| 00.12| 00.10(0,020| 0.000{ 0.200} 0.001 0.03& 0.396
DNNCTASTM A105N7UI:;“”"“‘*:330479=::‘“=UTT80=:0TT§0”:T?050’0?012::0T01ﬁf¢ﬂ0?082ZDDTTZ:OTOSO"0.000 0.290} 0.000] 0.000 0.404
DNRL |ASTH A105/01 1T10758 0.1900 0.240| 0.900{ 0.012| 0.012] 00.14| 00.12| 0,020 | 0.000] 0.260] 0.00% 0.025 0.397
Pavua | Tea epectmant ] Epreaulle 5’:"",5(‘,’:%‘“ ] ',‘%?;m‘\’:‘; ) ‘L:':’il‘i“{a"" H':’"E‘.“:":'a'f :"',3?“ e | soice \ngach teet/ Aisllence
e | Lo/ Longeur Linie hbsicte | Ruplia Mongmant | S Dua | Plaoe | Apausa. | TAws. | TP\ S L uauone valuo/ onodes
DFTA |1 30.6 25.0 294.0 501.0 33.2 71.5 140-144 J KV 0 38-42-34
DFUN {1} 122.6 50.0 302.0 524.0 | 31.6 68.9 143-149 J Kv 0|42-40-34
IFXC |1} 60.1 35.0 304.0 522.0 32.6 69.6 146-149 J Kv 0{52-56-52
OLXR 1] 30.6 25.0 317.0 533.0 29.6 67.2 148-154 J Kv 0}42-48-40
DNNB |1 58.0 35.0 389.0 B41,7 30.9. 65.2 152-156 14 KV 0]48-42-42
DNNC |1} 122.7 50.0 294.0 494.0 33.0 62.7 143-146 J KV 0{100-74-92
DNRL |1 30.1 25.0 320.0 504.0 28.5 56.4 150-157 J KV 0{22-30-30
PROVA FORMA . .
e i EN10204/3.18 ** DIN 50049 3.18, © S 2 1=0 2=0

DFFA | ELECT.FURNACE -NORMALIZED AT 900 C COOLED IN STILL AIR.
DFUN | ELECT.FURNACE -NORMALIZED AT 900 G COOLED IN STILL AIR.
DFXC | ELECT.FURNACE-NORMALIZED AT 900 C COOLED IN STILL AIR.
DLYR | ELECT.FURNACE -NORMALIZED AT 900 C COOLED IN STILL AIR.
DNNB | ELECT.FURNACE-NORMALIZED AT 900 C COOLED IN STILL AIR.
DNNG | ELECT.FURNACE -NORMALIZED AT 900 C COOLED IN STILL AIR.
DNRL | ELECT.FURNACE -NORMALIZED AT 500 C COOLED IN STILL AIR.

JCERT.45.03 EVASI*205981 MEGA*Nb:0,000%*
- JCERT.244.03 ISMA*236861 MEGA*Nb:0,011%*
JCERT.341.03 ISMA%236933 MEGA*Nb:0,001%%*
JCERT.79.03 EVASI*236898 MEGA*ND:0,000%*B:0,0005
/CERT.357.03 ISMA*236934 MEGA*ND:0,001%* A
/CERT.285.03 ISMA*236901 MEGA*Nb:0,000%%
/CERT.19,04 ISMA*241954MEGA*ND:0,002%%

VISUAL AND

enovA | Pos. | ousnmiTa CODICE ELIEHTE
Teat ltam | Ouanlity Customer cade DESERITONE / Desciiplion / Beseription :
Epieuve | Pos. Quantié Code client DIMENSIONAL
DFTA {110 50{ 193947 MEGALET Sch.STD A/SA105N 2x14-36 oK
DFUN |111 101 193948 MEGALET Sch.STD A/SA105N 3xB8-10 - 0K
DFXC | 062, 500) 202186 TEE S. 3000 NPT A/SA105N 1/2 0K
DLXR {109 50| 192759 MEGALET Sch.STD A/SA105N 2x8-12 0K
JNNB | 022 1000, 80260 TEE §. 3000 SW A/SA105N 1/2 0K
 DNNC | 085 150( 160353 90 DEG. ELBOW S. 3000 NPT A105N hot-d 2 oK
DNRL | 026 1] 162454 TEE S. 3000 SW A/SA1D5N 1x3/4 oK
EHTE UFFIGIALE Di COLLAUDD CARD COLLAUDD
NOTE / Remarks / Hotes Inspeclion Authotily LChiaf (napection OPT
Service Inspection Officiel Responsabk assurance qualitd

Approved Manufacturer according to
AD-Merkblatt WO/TRD 100
TUV Bayern Hessen Sachsen Sudwest

02/96

Certificate N

M.E.G.A, S.p.A. — VIA DALLA CHIESA, 3 —- SCANZOROSCIATE (BG) ITALY — TEL. +39 035 661280 — TELEFAX +38 035 665535
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(][ JARCATH INDUSTRY

Firma .
Rohr Flansch Fitting Handels GmbH
Carl-Zeiss-Strafle ’

28 Bremen

Mein Zeichen: Datum;

M.L : 08.03.05

Bearbeitungsbescheinigung Nr. 0007
Unsere Nr.: AU5-140-146
Ihre Bestellung: 003/77358443/11649655 — 003/77358449/11649655

. Wir fertigten aus Stabstahl Werkstoff C22.8 ¢ mm Charge
20 Stk. Stutzen nach Zeichnung -~ 60 119938 -~
DN 20 - | | ,
16 Stk. Stutzen nach Zeichnung 40 : 130849
DN 15

Die Teile wurden keiner Wirmebehandlung unterzogen, so das die mechanischen
Werte aus dem Vormaterial - Zeugnis nicht verdndert wurden.

N

AT: 87119850 - 01

I MaB und Sichtkontrolle ohne Beanstandung.

Kennzeichnung wie folgt:
DIN , Abmessung , Werkstoff , Charge,

Herstellerzeichen, fiir den Umstempler

Marcath Industry Anlage: WAZ v. Vormaterial

Uermany Moblle: +4Y (UL 851 64 7/
e-mail: marcathindustry@evwetel.net

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 1 Certificate No. 12 / Annex 12



Firma '
Rohr Flansch Fitting Handels GmbH ‘ - —

Carl-Zeiss-Straf3e

28 Bremen
Our Character Date:
) ML 08.03.05

"Machiningcertificate No. -~ Nr. 0007

Our Order No. AU5-140-146

Your Order No. 003/77358394/EK

We manufactured with following steel grade C22.8 : @ mm Charge

Quantity: i |

20 pes. Connection according to drawing Material (onto chart) 60 119938
16 pes. Connection according to drawing Material (onto chart) 40 130849
DN 15 '

The articles have not been Heattreated so that the mechanical analysis of the material is unchanged.

Visual and dimensional check without complaints.

The Marking is as follow:
Standard, Dimension, Material, Heat No.,

Manufacturers Mark Works Inspector

Marcath Industry ‘ Anlage: WAZ v. Vormaterial

: A Certificate No. 12 / Annex 12
uermany Mobile: +4Y (U170 831 64 /1
¢-mail: marcathindustry@ewetel.net



L) HUTA LIWI Sp.Z0.0. “5459
W, Kasprowicza 432, 01-949 Warszawa
fax; 835-42-22, 834.09-82, tx: 825351
Prof-N. - Jnspeclion

Abnahmeprﬁfzeughis (Dm-som—:ua)_ R 6 coaudo:
inspection Cenrtificate TN.10204 - 338/ pjail - Page - Pagina: !
Certificato di Collaudo Materiali ,

jpecwachungevereins Rheinland e. V. vom 16. Mirz 1994,

Mt Zustimmung des Yechnischen Ube
According to.the Technisahan (Jbeswachungsvereins Rheinland e, V. of 18. march 1994.
g Rheinland .V, del 18. marzo {994,

Approvato dal Technisohen Obaswachungsvereln
,,,__Egggj}gr,;,pygl,q_mg; Committene: - Bestell-Nr./ Ordef No.! No. dell'ordine: 4 445710
L /040592085 /04-0396

No: 20668/07

vom / dated | dat&
werks-Hr, / Warks No. | Commessa No.771 789 /01

Profgegenstand - Anticle - Prodotio: Warmgewalzt Stah) - Hot rolted bars
s/Requiremenis } Norma gl comrofo/Reguisil:

s
Pmtqundlaoenmnfordemngen J Technical specification
AD-WAD JRD 107 AD WO/TRD 100

¢
DIN 47249
Edizione!

Werkstofl - Matenol - Mgtpriate;  EMS - According 10 - spcondo:  Ausgebe - Edillon -
. C228N DIN 17243 19870
Ligterzustand - Deitvery conattion < Stato ¢l forntura: N

pracedimento di elaborazions: EleldrostaM - Electric siesl

Erschmsizungsan - Welling procsss -
Kennieimnung' . Marking - Marcaturé. Herstellerzeichen - Brand of the menufacturer -
Marchio del produttore:
Werkstoff - Quatity : » HLW.
gchmetze - Hest No stempel des Sachverstandigen -
probe Ne - Test No lnspector‘s stamp - Punzone dell’ ispettore:
. : . HLW

Rundstahl - Roung steed b8

01 L pundle ¢ Box6ooo mm
-10302 X§

requirements are fulitited as

'Ol goseten Anforderungen < L Aniagen erfOlit, The
isti richiesti come 88 ategatl.

contomni ai requistt
On - Plece - Looalith o Datum § Dste - Data Dersadwaminoige -
; Anlsgen: 1 Erpebnis def Prifungen The Inspecior * Lispetiore:
| P e W 1:09.2980,_ oiriibei 3
(Abwgal . g uehnieah? U‘acrmﬁgng:évwk 5‘-:%:
\ fheirand .V fng Jedu'C (Aronowier
hat mit gchreipen YoM 14.10.1980

aul die ch,e:\zuichn'ung verzichiet”

R

AT: 87119850 - 02

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 2
Certificate No. 12 / Annex 12



Ergesale ter Prifungen )

Tasts results
Riaitss dalle prove
Aninge - Annal - Auspato 4
e 20668707 Tol paANI.
Jospachon No Part 4 Shest No 2
No o collavda ) Party Prg Ne
1, 2ug-urid Kuhscwmbteqwcrsuch Temue m! ympact lesl Prove cn trazione @ 4l resifienca.
ot Brebandbmessvng TohEnoTInahiTe ﬁaschw gt Enemyd
Tare | Oimd epeciman
aed g ! Ewuad rotlorh, HSON
B ‘ anfijcet] Kemeshugohighal
- Tpect sUARQN Ruckzene.
{74 KL pruchznied Crycl
proponion, Rappano cining
8 14pwwﬂ&ﬁwuiwmun

o porevot.
ﬂ‘ld Orelng. Eqawion,

z e “*‘WWW
o) | s | Th
min

'\o '\12 1111111

6o 1o
AN ‘\06 158]106]| 106

Cramiache Analyat. Ghresica) Compoalion Compasliione Chimlcs PAY ‘
‘ o I tu ¥o ‘ A : v
.07 0,09 j0,28 10,01 %o 0201 0,002

. U\Mipfm ammgmmu 5P 19200 Cgr.d PO
Uttreeonic axpminzand gspimoc. Lot ¢ poctiive
Gaoml ulvaeonar:
i e et
Qrt Placa, Locatia \ Dansa. Date Dale Dey a:thm.ﬂ\e \nspector, L lapatiore

Waamwo 171,09 ,2001

UTA LW, trd
lNDEPENDE ¥ OUALTY
sy 1808

N ) ’ Eng J rorowics

TN

AT: 87119850 - 03

Il

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) /3 C
ertificate No. 12 / Annex 12
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Firma
Rohr Flansch Fitting Handels GmbH
Carl-Zeiss-Strafle

28 j_Bremen

Mein Zeichem: Datum:

a o ML 08.03.05

Bea rbeltungsbeéchelmgung Nr 0607 h
Unsere Nr.: AUS-140- 146 o
Thre Bestellung 003/77358443/11649655 003/77358449/11649655

Wir fertigten aus Stabstahl ‘Werkstoff CCns 90 ‘mm Charge =~ "
20 Stk. Stutzen nach Zeichnung ' 60 © 119938
DN 20 ’ ,
16 Stk. Stutzen nach Zelchnung 40 130849
, 7
DN 15 : RO

Die Teile wurden keiner Wirmebehandlung umerzogen, so das die mechanischen

ARG

AT: 87119852 - 01

Werte aus dem Vormaterial - Zeugms nicht verdndert wrden.
MaB und Sichtkontrolle ohne Beanstandung.

~ Kennzeichnung wie folgt:
DIN , Abmessung , Werkstoff , Charge,

Herstellerzeichen, fur den Umstempler

Marcath Industry Anlage: WAZ v, Vormaterial

uermany Mobile: +49 (U)L7V 841 b4 1/
‘ e-mail: marcathindustry@eswetel.net

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) /1 Certificate No. 13 / Annex 13




>/

Firma ‘ .

_.RohrFElansch Fiﬂing,Handek GmbH

Carl-Zeiss-Strafle

28 Bremen
Our Character Date:
M.L 08.03.05
Machiningcertificate Nd. ‘ Nr. 0007
Our Order No. AU5-140-146
Your Order No. 003/77358394/EXK
We manufactured with following steel grade C22.8 - ¢ mm - Charge
Quantity: L ‘
20 pes. Connection according to drawing Material (onto chart) 60 119938
'DN 20 R e
16 pes. Connection according to drawing Material (onto chart) 40 130849
DN 15

The articles have not been Heattreated so that the mechanical analysis of the material is unchanged.

Visual and dimensional check without complaints.

The Marking is as follow: :
Standard, Dimension, Material, Heat No.,

Manufacturers Mark : Works Inspector

Marcath Industry Anlage: WAZ v. Vormaterial

Certificate No. 13 / Annex 13

ermany Mobite: +aY {U)170 831 6477
e-mail: marcathindustry@ewetel.net
-~
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.Abnahmeprﬁfzeugnis (DlN-SDDAQ—:B.‘IB)
Inspection Certificate \ EN-10204-3.8
__Certificato-di-Collaudo Materiali

HUTA L. W. Sp.z 0. 0.

ul. Kasprowicza 132, 01-948 Warszawa
fax; B35-42-22, 834-09-52, tix: 825351

iag3

Prif.-Nr. - Inspection No 14731/04
No. di collaudo:

 Blatt - Page - Pagina: 1

P Mit Zustimmung des Technischen Ubeswachungsvereins
- ‘According to the Technischen {Ibeswachungsvereins Rhein

: Approvato dal Technisc
i i . Quality Management System for Material Manufacturer acc.to
i Certificate-No.:01 202 pPL/IQ-02 0004

' Besteller - Customer - Committente!

) . vom /

Prifgegenstand - Article - Prodotto: Warmgewalzt Stahl -
Prﬂfgrund&agen/Anforderungen | Technical speciﬁcationisequirements
DIN 17243 AD2000 W13 TRD107
EN 10273
Werkstoff - Material - Materiale:
DIN 17243

C22.8 N
- EN 10273

: P250GH N
}_ieferzus\and _ Delivery condition - Stato di fornitura: N

[

:_.Kennzeichnung - Marking - Marcatura:

Werkstoff - Quality C22.8 N
Schmelze - Heat No 130849

Probe Nr - Test No 513-513/A
H.LW. v

Inspector’s stamp -

Entsprechend - According to - secondo:

Erschmelzungsart - Melting process - Procedimento di elaborazione: Elektrostahl -

——étempel des Sachversténd

Rheinland e. V. vom 16. Marz 1994.
Jand e. V. of 16. march 19%4.
hen"Ube"swaz:hun‘gsvereinsRheln\andfe.:\l:.ﬁdeL_iLmago 1994,

European Directive 97123/EC
Besteli-Nr./ Order No./ No. dellordine: 2204547

PL/040592085/03-1405

dated / data:

Werks-Nr. / Works No. / Commessa No. 8413496/03

Hot rolled bars

! Norma di controlio/Requisiti:

AD2000 WO/TRD100 TRB100

Ausgabe - Edition - Edizione:
188

2000

Electric steel

Herstellerzeichen - Brand of the manufacturer -
Marchio del produttore:

HLW. 4 ﬁ
igen - }HLW_

Punzone dell’ ispettore:

Umfang der Lieferung - Extent of delivery - Descrizioné della fornitura:

Pos.-Nr. Stackzah! Gegenstand Schmeize Nr. Probe-Nr.
jtem No. No of pieces Article Heat No. Test No. -
No. pos. | Numero pezzi Tipo di prodotto No. colata No. provetta
\ Rundstahl - Round steel bars
: 1/10 |3 Bundle= P 130849 <  |513-513/A
i
4624 kg & 40x6000 mm .

Die gestellten Anforderungen sind it Anlagen erfullt. The requirements
conformi ai requisiti richiesti come da allegati.

Ort - Place - Localita

‘Anlagen: 1,Ergebnis der prifungen
2.Chemische Zusammensetzung
{Annexes)
(Allegati)

Datum - Date - Data: -

Warszawa 26,02.2004

“Der Teghnische {Iherwachungsvarain
Rheintand & V
raiben vom T3, 11,1825

hat mit Soh
auf die Gegenzeichmuin verzichtet.
e G g

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) /2

are fullifilled as per anex. | risultati sono

Der Sachverstandige -
The Inspector - L'ispettore:
HUTAL.W. Lwd

UALITY
R

INDEPENDENT Q .
S - 1S5S0
Hng Jer dronowicz

Certificate No. 13/ Annex 13




Ergebnis der Prafungen

Tests results

Risultati delle prove

Prif - Nr. 14731/04

Inspecion No.
No di collaudo

Anlage - Annex - Allegato 1

Teil
Part
Parte

hlagbiegeversuch, Tensile and

4

impact test. Prove Di trazione e dir

Blatt-Nr,

|

|

L

I

AT: 87119852 - 03

Sheet No,

Pag No.

esilienza.

- —4-Zug-und-Kerbsc
. ' Prihemp | Streck / Zugfesiigkel | Bruchdec Bruchein] 1={J] Schlagarbell. Energy of impact.
P r Pro mbssung - Probenentahme e;awtr Dehngren . . " Etlinungt.i schnuny Energia df rottura. 180-V
TestNo | Dim. of spebimen ot | Vield | steegih. ongalio| 9. o| 2ol Kerbschiagzahigke
No.dt | Dim. della plovetta . ure. point | Caricodi |Allungam| naof i Impael strength. Resistenza.
piova | Specimen Temperat| Proot Totiura. anto. ares. 3=[%] Krist Bruchantell Crys! propartion
| Prellevo wra di stress Stizione . Rapporto cristallino.
prova Lim, di . 4=[mm”10'2] Breftung. Expanslon.
Snervam Espansiong
ento 5=[%]} Breltung. Expansion. Espansiona
§ Harie, (Einhelten) Hardness. -
werte, Values, Valon
Dicke Breite on Richtung Lage Ly=30
Thickness | Width | Location | Direction Porition
Spessore argh Zona Senso | Posizione
’ 1 2 3
fom) | Jroan] Re | R A |z Z/n
@ | pun’ | pamd) pal | 04
. min min min
DIN 17243 D2 20 250 | 410-540} 23 44
'EN10273 br2 20 250 | 410-540 25 i 47
-20°C
513 § 210 Di2 20. 405 520 30,0 | 63,0 140 143 139 141
513/A | @10 D2 20 415 525 29,0 62,0 138 131 140 137
. -20'C
513 D12 100 g6 | 99 | 98
513/A ! D2 99 103 101 { 101
Chemmische Analyse Chemical Composition Composizione Chimica [%]
FOhagerNr] - C Mn | Si P 5 Cr Ni | Cu | Mo | Al Nb
Colata-No
130849] 0,20 0,83 0,18 | 0,008 | 0,005 | O, i1 0,08 0,26 0,02 | 0,023 0,0020
Masskontrolle und Besichtigung: - positiv N-890°C- Luftfair = Ti=0,0011%
Ce V=0,002%
Dimension control and visual inspection: - positive Harte 138-140 HB

Ariti4nix test:

Verwechsiungsprifung:

Test antimescolanza;

Gontrolio dimensionale ed inspezione visiva:

Funkenprobe 100% - positiv

Spark test 100%

Uttraschalipriifung auf Langsfehler
Ultrasoni¢ examination:
Esami ultrasonori:

SEP 1920 gr.!i cl.C

- positive

-positivefpositiv

Ort. Place. Localita.

Warszawa

Datum. Date. Data.

26,02.2004

rff Rohr Flansch Fitting Handels GmbH (0330) / 3

Der Sachverstiindigs. The Inspector, L'ispettore.
LUTA AT

: NDENT QUALITY
iNDEPSE |SOR

EngdJe

Certificate No. 13 / Annex 13
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10000226720

DOCUMENT

IRB Industrie Rohrbau

GmbH

SUPPLIER

28.05.05

DATE

Suchanek

CHECKED

28.05.05

DATE

Hokamp

ME

00
REVISION

Diese Zeichnung ist Eigentum der MAN TURBO AG und nur mit ihrem Einvernehmen zu verwenden.

This dwa. is the property of MAN TURBO AG and is solely for the use of the party to which it is handed over.
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