NONDESTRUCTIVE TESTING OF
WELDSEAMS



BORSIG e

'nspectlon certlflcate;
nach/acc to EN 10204

uber

Durchstrahlungsprifung

Radiographic test

ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1.B

Process Piping  Werk-Nr.: Kennwort:
PSP-Element o0 Boei 312411.10.8640 o**™ KOSBOOST  FAUFN-. 1098392
Zeichnung: Werkstoff: Schweillverfahren
Drawing 10000204554 Material St35.81 Welding technique -
Priifzeitpunkt: X ohne vor nach Wérmebehandlung
Test moment without before after Heat treatment
Priifgrundlagen/Anforderungen
Technical requirements/Demand AD-Mbl. TRD ves X DIN ASME
Prifumfang: o Priifklasse. Bewertungsspezifikation
Scope of test 100 % Test class B Evaluation specification AD HPS/3
Réntgengerét: Strom mA Effektive Brennfleckgrél3e mm
x-ray equipment Current Effectiv focal spot size
Strahlenquelle Effektive BrennfleckgréBe
Source of radiation Ir 192 'Effectiv focal spot size 2x2,3 mm
Film- Hersteller Folie
~- Manufactur v/h Filmverarbeitung
Giteklasse C3 Filmtyp AGFA Sereen {0,1/0,1-0,027 / 0,027}mm Pb " developping mech.
Film grade
Film type filb
Bildgtitepriifkérper BPK Lage Bildglitepriifkbrper Filmnah Filmfern
Image quality indicator IQI 10FE EN Position image quality indicator Filmside Source side X
Naht-Nr. . . . L Réhrenspannung
Seam- No, | min.Abstand Strahlenquelle/Objekt| max. Abstand Objektoberseite-Film High voltage Abmessungen | Belichtung
Art min. source-to object-distance | max. dist. source side of object to film Aktivitat Dimensions Exposure
Type Activity
mm mm Ci/Gbg kv mm min
R 254 13 5/185 - 508,1x11 8
Nahtart/Type of seam L = Ldngsnaht/Longid. seam R = Rundnaht/Circumf. Seam
Priifdatum: Priifaufsicht: :
Test date 15.08.2005 Inspection supervisor meann
Prifbefund als Anlage. Test result see enclosure.
Datum Berlin, 15.08.2005 / Zillimann
ate
mit: ~ ABNAHMEGESELLSCHAFT/KUNDE ‘
. BORSIG cmbH
with  INSPECTION ASS./CLIENT
_———2@ ".—M\

Der Werkssachversténdige

Chief Insoector



PsP-Element  Process Piping 102 e 312411.10.8640  FAUFAr. 1098392

Blatt/ Page: 2

Priifbefund, Test result

Note / grade . i
Film- ) .| Bildgite- Priifer
Naht-Nr. bezeichnug Befund . N’c_,h ¢ Schwar- zah! E/’:/a;::é 5 Betrachtung Tel;t(:r Bemerkungen
Seam- No. Fitm Result erfuiit eI(Jf utte Dzunq[y Image Tost Viewing | Remarks
designation Passed ot ensi vl evel
passed quality | arrangement
2 6401 Aa ~ X 3,0 14 5 sw. | Fe

Zeichenerkldrung und Ordnungsnummer nach / expl. of symbols and ordering number acc. to DIN EN 26520
Bz = Bildgiitezahl/image qual.no. AA = Aufn. Anordnung/Exp. arrangement

. Priifdatum: Priifaufsicht: :
Level: 2 Test date 15.08.2005 Inspection supervisor Zillmann

Die gestellten Anforderungen sind erfiillt. The requirements are fulfilled

Beriin 15.08.2005 / Zilimann

mit:  ABNAHMEGESELLSCHAFT/KUNDE BORSIG cmbH

with  INSPECTION ASS./CLIENT

Der Werkssachverstandige
Chief Inspector



PSP-Element

BORSlG GmbH

AB‘NAHM‘ PRUFZEUGNIS 3.1.B

" '_Inspectlon certlflcate;..

,,n‘achlacc to EN 10204

uber

Durchstrahlungsprufung

Radiographic test

104 W.O.No. Code
Zeichnung: Werkstoff:
Drawim” 10000207465 kel 5t 35.8 |
Priifzeitounkt: X ohne vor nach
Test moment without before after
Priifgrundlagen/Anforderungen AD-Mbl. " TRD VGB

Technical requirements/Demand

Process Piping  Werk-Nr: 345 441 10.8640 K€MWt KOSBOOST  FAUFNr. 1098392

Schweillverfahren
Welding technique

Wérmebehandlung
Heat treatment

X DIN ASME

Priifumfang: o Priifklasse: Bewertungsspezifikation ~
Scope of test 100 % Test class B Evaluation specification AD HPS/3
Réntgengerét: Strom ' mA Effektive Brennfleckgréi3e mm
x-ray equipment Current Effectiv focal spot size
Strahlenquelle Effektive Brennfleckgréf3e
Source of radiation Ir 192 Effectiv focal spot size 2x2,3 mm
; Hersteller Folie
Film- Manufact /h Filmverarbeitun
Gilteklasse ~ C3  Manufactur  AGEA v {0,1/0,1-0,027 / 0,027}mm Pb 9 mech.
; Filmtyp Screen Film-developping
Film grade .
Film type flb
Bildgtiteprtifkérper BPK Lage Bildgtitepriifkérper Filmnah Filmfern
Image quality indicator IQ! 10FE EN Position image quality indicator Filmside Source side X
Naht-Nr. . . ) — Réhrenspannung
Seam- No. | min-Abstand Strahlenquelle/Objekt| max. Abstand Objektoberseite-Film High voltage Abmessungen | Belichtung
Art min. source-to object-distance | max. dist. source side of object to film Aktivitat Dimensions Expostre
Type Activity
mm mm Ci/Gbg kv mm min
R 136 8 5/185 - 273,1x6,3 3
R 203 10 5/185 - 406,4x8+8 8
Nahtart/Type of seam L = Ldngsnaht/Longid. seam R = Rundnaht/Circumf. Seam
Priifdatum: Priifaufsicht: 2y
Test date 12.08.2005 Inspection supervisor Zillmann
Priifbefund als Anlage. Test result see enclosure.
Datum . .
Date Berlin, 12.08.2005 / Zillmann
mit:  ABNAHMEGESELLSCHAFT/KUNDE
. BORSIG GmbH
with  INSPECTION ASS./CLIENT

e i

Der Werkssachversténdige
Chief Inspbector



PsP-Element  Process Piping 104 WerkcNii 312 411.10.8640  FAUFN. 1098392

. Blatt/Page: 2»,

Prﬁfbefund, Test result ' .

Note / grade

Film- . ; .| Bildgiite- Prif
Naht-Nr. | bezeichnug Befund | Nicht -\ Schwar- | oo s |Botrachung Tostar Bemerkungen
Seam- No. Film Result erfulit | erfullt zung Image Tost Viewing Remarks
designation | = Passed Not Density quality | arran e;menl revel
passed 9
1 6317 - X 3,0 14 5 sw. | Ju
5 -1 6318 Aa X 3,2 14

Zeichenerkldrung und Ordnungsnummer nach / expl. of symbols and ordering number acc, to DIN EN 26520
Bz = Bildgiitezahl/lmage qual.no. AA = Aufn. Anordnung/Exp. arrangement

Priifaufsicht:

Inspection supervisor Zillmann

. Priifdatum: ;
Level: 2 Test date 12.08.2005

Die gesteliten Anforderungen sind erfiillt. The requirements are fulfilled

Berlin 12.08.2005 / Zillmann

mit  ABNAHMEGESELLSCHAFT/KUNDE BORSIG cmbH

with  INSPECTION ASS./CLIENT
"~
_—-—2[29}’""‘{%1/\

Der Werkssachverstiandige
Chief Inspector



Durchstrahlungsprufung
Radiographic test

Process Piping  Werk-Nr.: Kennwort: '
PSP-Element 05 werk W 312411.10.8640 00" KOSBOOST  FAUFNr. 1098392
Zeichnung: Werkstoff: Schweillverfahren
Drawing 10000207466 Material St35.8 | Welding technique -
Priifzeitpunkt: X ohne vor nach Wiérmebehandlung
Test moment without before after Heat treatment
Priifgrundlagen/Anforderungen
Technical requirements/Demand AD-Mbl. TRD ves X DIN ASME
Priifumfang: o Priifklasse: Bewertungsspezifikation
Scope of test 100 7o Test class B ) Evaluation specification AD HP5/3
Réntgengerét: Strom Effektive Brennfleckgrofle
. mA . ) mm
x-ray equipment Current Effectiv focal spot size
Strahlenquelle Effektive Brennfleckgréf3e
Source of radiation Ir 192 Effectiv focal spot size 2x2,3 mm
Film- Hersteller Folie
i Manuctr AGEA VP (0,4/0,1-0,027 / 0,027}mm Pp Fimverarbeiing h.
Giteklasse C3 Filmtyo Screen {0,1/0,1-0, ,0273mm Film-developping €€
Film grade
Film type fib
Bildgtitepriifkérper BPK Lage Bildgtitepriifkbrper Filmnah Filmfern
Image quality indicator IQI 10FE EN Position image quality indicator Filmside Source side X
Naht-Nr. . . . L Réhrenspannung
Seam- No. | Min-Abstand Strahlenquelle/Objekt| max. Abstand Objektoberseite-Film High voltage Abmessungen | Belichtung
Art min. source-to object-distance | max. dist. source side of object to film Aktivitst Dimensions Exposure
Type Activity
mm mm Ci/Gbg kv mm min
R 162 9 5/185 - 323,9x7 1 6
Nahtart/Type of seam L = L&ngsnaht/Longid. seam R = Rundnaht/Circumf. Seam
Prifdatum: Prafaufsicht: . '
Test date 1 0'08'20.05 Inspection supervisor Zilimann
Prifbefund als Anlage. Test result see enclosure.
Dawm Berlin, 10.08.2005 / Zillmann
ate
mit:  ABNAHMEGESELLSCHAFT/KUNDE
‘ BORSIG GmbH
with  INSPECTION ASS./CLIENT
J =z, .- —

Der Werkséachverstéindige

Chief Inspector



psP-Element  Process Piping 105 Werk N 312411.10.8640  FAUFNL 1098392

Blatt/ Page: 2

Priifbefund, Test result

Note / grade
Film- , . Bildglite- Priif
Naht-Nr. bezeichnug Befund . quﬁt Schwar- zahl 521310% 5 Betrachtung Tel; (Z; Bemerkungen
Seam- No. Film Result erfallt | erfuillt Dzung Image Test Viewing Lovel Remarks
designation Passed] Not ensity wali evel
passed quality | arrangement
1 6269 AaF X 2,9 14 5 sw. | Ju

Zeichenerkldrung und Ordnungsnummer nach / expl. of symbols and ordering number acc. to DIN EN 26520
Bz = Bildgtitezahl/image qual.no. AA = Aufn. Anordnung/Exp. arrangement

Level: 2 Prifdatum: 10.08.2005 Prifaufsicht: Zillimann

Test date Inspection supervisor

Die gestellten Anforderungen sind erfiillt. The requirements are fulfilled

Berlin 10.08.2005 / Zillmann

mit: ABNAHMEGESELLSCHAFT/KUNDE BORSIG GmbH

with  INSPECTION ASS./CLIENT

Der Werkssachverstiandige
Chief Inspector

%W



BORSIG cnor

EPRUFZEUGNIS 3.1.B

lnspectlon certificate

Process Piping

*ABNAHMI

’,"‘.f‘iynachlaccf* 0 EN 1 10204

uber

Durchstrahlungspriifung

Radiographic test

Kennwort:

Werk-Nr..
PSP-Element 106 wono. 312411.10.8640 . KOSBOOST  FAUF-Nr. 1098392
Zeichnung: Werkstoff: Schweillverfahren
Drawing 10000207467 Material St35.8 1 Welding technique B
Priifzeitpunkt: ohne vor nach Wérmebehandlung
X
Test moment without before after Heat treatment
Priifgrundlagen/Anforderungen
Technical requirements/Demand AD-Mbl TRD ves X DiN ASME
Priifumfang: o Priifklasse: Bewertungsspezifikation
Scope of test 100 Af Test class B Evaluation specification AD HP5/3
Réntgengerét: Strom Effektive Brennfleckgréfe
) mA . . mm
x-ray equipment Current Effectiv focal spot size
Strahlenquelle Effektive Brennfleckgrélle
Source of radiation Ir 192 Effectiv focal spot size 2x2,3 mm
; Hersteller Folie
Film- Manufactur vth Filmverarbeitung
Giieklasse  C3 panulectr AGFA ¢ {0,1/0,1-0,027/0,027imm Pb  ;72lun e mech.
Film grade :
Film type fib i
Bildgtitepriifkérper BPK Lage Bildgtitepriitkrper Filmnah Filmfern
Image quality indicator IQI 10FE EN Position image quality indicator Filmside Source side X
Naht-Nr. . . . o Rdéhrenspannung
Seam- No. | min.Abstand Strahlenquelle/Objekt| max. Abstand Objektoberseite-Film High voltage Abmessungen | Belichtung
Art min. source-to object-distance | max. dist, source side of object to film Aktivitat Dimensions Exposure
. Type Activity
mm mm Ci/Gbg kv mm min
R 110 9 5/185 - . 219,1x7 1 2,5
Nahtart/Type of seam L = Léngsnaht/Longid. seam R = Rundnaht/Circumf. Seam
Priifdatum: Priifaufsicht: :
Test date 15.08.2005 Inspection supervisor Zillmann
Priifbefund als Anlage. Test result see enclosure.
patm Berlin, 15.08.2005 / Zillmann
ate
mit:  ABNAHMEGESELLSCHAFT/KUNDE
BORSIG GmbH

with  INSPECTION ASS./CLIENT

e -,

Der Werkssachversténdige
Chief Inspbector



PsP-Element  Process Piping 106 WerkN': 312 411.10.8640  FAUFN- 1098392 .-

Blatt/Page: 2

Priifbefund, Test result

Note / grade . o
Film- . . | Bildgiite- Prii
Naht-Nr. | bezeichnug Befund . N'c"ht Schwér- zahl | - Elr\’la:‘% 5 Betrachtung ?;leg Bemerkungen
Seam- No. Film Result erfullt | . erflillt Dzung Image Test Viewing | Remarks
designation Passed 5 al\;z; gl e’?S’f)’ quality | arrangement
1 6400 - X 30 | 14 5 | sw. | Fe
Zeichenerklruna und Ordnungsnummer nach / expl. of symbols and ordering number acc. to DIN EN 26520
Bz = Bildgtitezahl/image qual.no. AA = Aufn. Anordnung/Exp. arrangement
. Prifdatum: Priifaufsicht: :
Level: 2 Test date 15.08.2005 Inspection supervisor Zillmann
Die gestellten Anforderungen sind erfiillt. The requirements are fulfilled
Berlin 15.08.2005 / Zillmann
mit:  ABNAHMEGESELLSCHAFT/KUNDE BORSIG GmbH

with  INSPECTION ASS./CLIENT
t_j(? R

Der Werkssachverstindige
Chief Inspector



= ABNAHMEPRUFZEUGN"S‘?’ 18

nspectlon’certlﬂcate

liber

nach/acc. to EN 10204

Durchstrahlungsprifung

Radiographic test

Process Piping  Werk-Nr.: Kennwort:
PSP-Element 110 wone. 312 411.10.8640 4 KOSBOOST  FAUF-Nr. 1098392 .
Zeichnung: Werkstoff: Schwei3verfahren
Drawing 10000207472 Material St35.81 Welding technique h
Priifzeitounkt: X ohne vor nach Wiérmebehandlung
Test moment without before after Heat treatment
Priifgrundlagen/Anforderungen
Technical requirements/Demand AD-Mbl. TRD ves X DIN ASME
Priifumfang: 0 Priifklasse: Bewertungsspezifikation
Scope of test 100 % Test class B Evaluation specification AD HPS/3
Rontgengerét: Strom Effektive BrennfleckgréRe
. mA . ) mm
x-ray equipment Current Effectiv focal spot size
Strahlenquelle Effektive Brennfleckgrofle
Source of radiation Ir 192 Effectiv focal spot size 2x2,3 mm
Film- Hersteller Folie . '
Giteklasse ~ C3 ~ Manufactur AGEA b 40.1/0,1-0,027 / 0,027}mm Pb 7 imverarbeiting g ch,
; Filmtyp Screen Film-developping
Film grade
Film type fib
Bildglitepriifkrper BPK Lage Bildglitepriifkdrper Filmnah Filmfern
Image quality indicator IQI 10FE EN Position image quality indicator Filmside Source side X
Naht-Nr. . . . o Réhrenspannung
Seam- No. | min.Abstand Strahlenquelle/Objekt| max. Abstand Objektoberseite-Film High voltage Abmessungen | Belichtung
Art min. source-to object-distance | max. dist. source side of object to film Aktivitst Dimensions Exposure
Type Activity
mm mm Ci/Gbg kv mm min
R 84 9 5/185 - 168,3x7,1 1
Nahtart/Type of seam L = L&ngsnaht/Longid. seam R = Rundnaht/Circumf. Seam
Priifdatum: Priifaufsicht: :
Test date 08.08.2005 Inspection supervisor Zilimann
Prifbefund als Anlage. Test result see enclosure.
Datum Berlin, 08.08.2005 / Zillmann
ate
mit:  ABNAHMEGESELLSCHAFT/KUNDE
. BORSIG GmbH
with  INSPECTION ASS./CLIENT
—————g%—: —
%-\_\

Der Werkssachverstindige
Chief Inspector



PsP-Element  Process Piping WerkN: 312411.10.8640  FAUFA: 1098392

Blatt/ Page: 2

Priifbefund, Test result

Note / grade an
Film- ., N Bildgiite- i
Naht-Nr. | bezeichnug Befund . N"’t,ht Schwdr- zah! E:Iaf% 5 Betrachtung i;g;i:'; Bemerkungen
Seam- No. Film Result erfilit | erfullt DZU”Q Image Tost Viewing | Remarks
. . evel
designation Passed pa/\\/szg d ensity quality | arrangement
4 6270 Aa,H X 2,5 14 5 s.w. | Ju
Zeichenerkldrung und Ordnungsnummer nach / expl. of symbols and ordering number acc. to DIN EN 26520
Bz = Bildgiitezahl/image qual.no. AA = Aufn. Anordnung/Exp. arrangement
. Priifdatum: Priifaufsicht: :
Level: 2 Test date 08.08.2005 Inspection supervisor Zilimann
Die gestellten Anforderungen sind erfiillt. The requirements are fulfilled
Berlin 08.08.2005 / Zilimann
mit  ABNAHMEGESELLSCHAFT/KUNDE . BORSIG cmbH

with  INSPECTION ASS./CLIENT
R
Der Werkssachversténdige
Chief inspector



BORSIG 6o+

~ ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1.B
lnspectlon certificate
' nach/acc ‘to EN 10204

uber

Durchstrahlungspriifung

Radiographic test

Chief Inspector

Process Piping  Werk-Nr.: Kennwort:
PSP-Element 111 W.0No. 312411.10.8640 .. KOSBOOST  FAUF-Nr. 1098392
Zeichnung: Werkstoff: Schwer >abren
Drawing 10000207473 Material St35.81 Whnique B
Priifzeitpunkt: X ohne vor nach Waérmebehandlung
Test moment without before after Heat treatment
Prifgrundlagen/Anforderungen
Technical requirements/Demand AD-Mbl. TRD ves X DIN ASME
Priifumfang: o Priifklasse: Bewertungsspezifikation
Scope of test 100 % Test class B Evaluation specification AD HPS5/3
Réntgengerét: Strom " Effektive BrennfleckgroBe
) mA . ) mm
x-ray equipment Current Effectiv focal spot size
Strahlenquelle Effektive Brennfleckgréfe
Source of radiation Ir 192 Effectiv focal spot size 2x2,3 mm
; Hersteller Folie
Film- Manufactur v/h Filmverarbeitung
Guteklasse C3 Filmiye AGFA Screen {0,1/0,1-0,027 /0,027}mm Pb developping mech.
Film grade
Film type flb
. Bildglitepriitkérper BPK Lage Bildgtitepriitkrper -Filmnah Filmfern
Image quality indicator IQI 10FE EN Position image quality indicator Filmside Source side X
Naht-Nr. . . , - Roéhrenspannung
Seam- No. | min.Abstand Strahlenquelle/Objekt| max. Abstand Objektoberseite-Film High voltage Abmessungen | Belichtung
Art min. source-to object-distance | max. dist. source side of object to film Aktivitat Dimensions Exposure
Type Activity
mm mm Ci/Gbg kV mm min
R 177 9 5/185 - 355,6x8 7
Nahtart/Type of seam L = L&ngsnaht/Longid. seam R = Rundnaht/Circumf. Seam
Priifdatum: Priifaufsicht: :
Test date 10.08.2005 Inspection supervisor Zillmann
Prifbefund als Anlage. Test result see enclosure.
Datum Berlin, 10.08.2005 / Zillmann
ate
mit ~ ABNAHMEGESELLSCHAFT/KUNDE
, BORSIG gmbH
with  INSPECTION ASS./CLIENT
g

Der Werkssachverstandige



psP-Element  Process Piping 111 Werk:Nr: 315 411.10.8640  FAUFN. 1098392

W.0. No. SR

Blatt/Page: 2

Priifbefund, Test result . -

Note / grade . AA
Film- . . Bildgtite- Priifer
Naht-Nr. bezeichnug Befund . N I(ihf Schwér- zahl E:/afgc/a 5 Belrachtungl  Togter Bemerkungen
Seam- No. Film Result erfullt eZ alit Dzunqty Image T rest Viewing f Remarks
designation Passed ot ensi vali eve
passed quality | arrarigement
2 | 6279 ] X 28 | 14 5 | sw. | Ju

Zeichenerkidrung und Ordnungsnummer nach / expl. of symbols and ordering number acc. to DIN EN 26520
Bz = Bildgiitezahl/image qual.no. AA = Aufn. Anordnung/Exp. arrangement

Level: 2 Prifdatum; 10.08.2005 Prafaufsicht: Zillmann

Test date Inspection supervisor

Die gestellten Anforderungen sind erfiillt. The requirements are fulfilled

Berlin 10.08.2005 / Zillmann

mit  ABNAHMEGESELLSCHAFT/KUNDE
with  INSPECTION ASS./CLIENT BORSIG cmox
=2

P e — ey

Der Werkssachverstédndige
Chief Inspector



