Quality documentation

KENNWORT/ CODE

KOSBOOST

OIL UNIT SIZE 400

AUFTRAG-NR / ORDER-NO
312410

PSP-ELEMENT

312411.10.8802

25 DOUBLE FILTER

25.1 MATERIAL CERTIFICATION
25.2 HYDROSTATIC PRESSURE
25.3 CERTIFICATE OF CONFORMITY
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Boll & Kirah GmbH F=evsceis
Filtertau - :
Fostfach 14 28 s Tgpection certiticate

o {gems EN 1m~mﬂw4wus aer K
{Bcc. to Gerwen Ind,ssthial Standart EN-
(celon Tn(:i,istmelle A1 lemade EN 1(3’29&-! 3.

Kom, ~hr. ,Pos. ,/kbrks No., Pos. : /No d ardre. ¢
Bestell-Nt:/Order Mo, t/No de la comfande:
Priffgegenstand/Test gpecimen/Piéce d éssalr

- Werkstof f-hr. /Meterial/Mat&ndaus - o

| enteprechend/ase. to/ael
Eractmelaungsart/Manut, ¢ ’
Besichtiore und Aushessuing’ - -
Inapection and measuring/Thepection et marage =B
an/ReQJWnents/EnW S ﬁdées' -

’ ~';Geoenstané

. Lfd: Schaglze .= Probe-Hr. Stlickzehl 1§

Ho  Heat'No . = Semple Ho . Mumber of pieces Ri:ec,,cs--!tg"
-~ Ho Mo Coulbe = YNo-de spécimen Honbre des pitcey - ~‘0bjekt

T YT T BT R

‘ " 108286
_ wpelty C60d.

Mmmmim Elgc-nsdwerftm 'Medmlcal Froset-ties/Firoorlétés mécariaies
'?robe—xr. : 9,2-6renze 1,8-6renze - Fehnin £inschnlirung Kerbschlﬂqarbm(:!)

:pegi:e? No. g g ;lvom'g },g-;}::ﬁ;in% %educti\a? of area Impact Value(J)

b Spéoiuen jmite pite o&press oh

N/na2iPal ahngmaﬂ % 180-Y/CVN/DVH

R S R
alysis. % / Armlyse chimice %

Cremische Analyse in % 7 &

Probe-Ne. Charge _ .
Specisen B¢ Hest Ko ~C~  -8{~ ~Mp~ -P-  -$-  -Cr- -Ho- -Ni- -Hb~ -Al- ~Cu- -V~
Bo Spécimen  Ho Coulée . . - .

5‘289 56% B?&Q 5812 ﬁ'ﬁ%ﬁ 0.138 d.qeé

He-tetemperatiyr 1930°C Medium‘ Luft* : ptemperatiunr 1 640°C




EMIRATES TECHNO CASTING LLC
(MA’ILEBW“OTESI QEMIEIQA;LE;: Protection Systems) Doc Ref: FM/QC/OIZ

Inspection certificate according to EN 10204 .3.1B / SA 703 Part 16 Rev: 05 Date ; 25.06.02
y i . ..|MTCNo BGBK/2004/4/" 68 _102.12.04 |
Customer Boll & Kirch _ Marking of Manufacturer ETC_
OrderNo . [04-23897/71041152 . _ . [MetNo 411061
Material 1.0619 +N / SA 216 WCB ferm  BKO1!  CASINGZ100830 |
Heat Treatment  :Normalised Drawing No . 2100830
{Temperature raised to 950 C and WeightinKgs T 130 T ]
Air cooled Qty 3
Melting Fumace X Electric Furnace
% Chemical Analysis iSA 216 WCB /DIN EN 10213 -2
Eement . C . Mn | & | P | § [ G T N Mo Cu V W .
Max {0230 | 120 | 0.60 | 0.030] 0.020 [ 0.30 1 0.40 : 0.12 i 0.30 ‘003°
fini 70180 | 0.50 . T I

Mini N

7

Actual ; 4110617 0192 | 0.88 | 0.39 | 0.015; 0.019 | 0.17 .0-06_;2 002 007 ‘001 001

| |

. ! #Mechanical Properties | .
: ; 0.2% RP |Rm (UTS), A z Charpy Impact vahsa IO Vnotch at+20Cln Jotes,  HB  [DIN EN 10213 -2

i . . N/mm2 | Nmm2 | % Elongation | RA)% } 1 2 3 hveage SA 216 WCB
Max . 600 ——— l A4 U . . Cod.
Mini , 250 : 485 22 | e ;27
| Actual "411061 | 322 | 508 28~ | 56 | 46 | 48, B8 51 143
: i :

Material According to :
TRD 110 Valve group 2
TRB 801 Nr. 45

DIN 1690 part 10 class D
DIN 1690 part 2

Quality level MS2 N=100%,RV2 N=5%(BW ENDS) Corresponds to the requests
Quality Level MS3 N=100%,RV4 N=1%(BODY) Corresponds to the requests
Delivery free of blasting residue

Delivery free of rust

Heat treatment : nommalised

Repair welding is permitted when welding and procedures
are done acc. to ASME Code Section X Cormresponds to the requests

Test piece is separate
Delivered casting is according to the requirement of *AD Merkblatt W5"
Random test results and dimensional test resulis are without deviation.
The pressure test according to "AD Merkblatt W5 5.6" 10 be performed by the Valve manufacturer.
Inspector's Stamp Stamp SURVEYOR

'ETC :
VN : : ==
B HOHAFMED SHAIID
~ 194

P.O. Box 2895, Ajman, United Arab Emirates
Tel: 4971 6 7433669, 7434743 Fax: +971 6 7437635

E-mail: etc@etcdxb.com




: L-mlagen

‘R. & C. R. Lang'e .
STAHL- u. EDELSTAHL F

Eisenverk Geveke Pcstfech T 65 Sﬂl?‘? Hagen .

Fanll & Kirch Gk

Ll lteromd S ) : o
Fosttackh 14 20 T : Inspectiom certificate
s0143 Kerpen . ) ’ Cer“’clf fcat de réception

(gsm. EN 1@2&~Ahmsmseprﬁf2m15 Lo L«n'er*stoﬁwwm* 31B8-1)
(e, to Gernen Industrial. Stm:&ar*t EN 16204~ 3.1°B Inspection certificate)
(s=1lon Noiwe Induwtrielle Allemends EN 1®2®4—~ 3.1 B Ca*ti’f’icat de récepticin)

Kom. M, L Pos. 1 /ldotiks No,,F’os IS d m:m
Be.,tpllvr\!r" /Orcler No, 3 /No de 1E" corrmx:‘;e

Prufgegenstand/Test bpeg.lmeﬂ/Plér“e = “esgamlnc A GHH
Werkstoff-Ne. /Material Matéris: - . Co1.R6194QT
entsprechand/ace, to/selony T - DIN/EN. 10213

Erschime Lzunosart /Maruf, procest JFiektro-Ofert / E. Futnace
Besichtig.ag wrd Ausmessiarg/ - - . B

Irspection and meaqwim*/:tﬁspectmn et mesuyrage: 0.8,

Anfordere I’!Qef”\/Remlr’“ema’ltS/EXiQemﬂs dmmm:!éma. ~AD m L.i&»cual ~D

L1d, Schaclze = Prope-Be, -~ -stlekzahy - 0 SHUCK Kp *ceqenstana
Ho  Heat No = Sample Mo “Number ‘of pieces Pieces k¢ citen. -
No  HNo Coulée = No.de spécieen Honbre des piéces

_fmsn%gc'\-ﬂr. 3.
aesmnelt -£25

Pbpha*ncal Proper*t:xes/ f‘—‘ropr:.étésa mEceniaqles

Probe-Ar. 0,2-8 igfest{gkeit Dehnung Emsc?mﬁruno Kerbschlagarbeit (J)
Specimen No. 8,2 nsile: strength Elongation . Reduction of eren  Iapact Value(J)
No Spécizen 2,2 ~REsiy, le traction ‘Mlonaation Co:;spressl~on

15 ] auiIﬁPa ' S ’ 150~ V/CVR/DVH

soltyerte: 240 - ;gﬁg‘9~ LT T : i

Reguirenents: 5R8 - .. : Con -

Eftect:fs prévues: e

£25 319 B S S wim ke
(‘:t-vemiscm Analyse ira S /’;Che-n:i.c;eal mlyais % / Analys-e chimigue %
Probe-Kr. Charge . . .

Speciken No  Heat No -C- '—Si-_: 'jé'ljnf -1.-P-j, 6 <Cre A~Ho- -N:::— -Nb- -Al~ -Cu- -V

Ho Spéciren  No Coulée

B.208 €.604

HEt etemperatur 1 930 7 C,, I”k:*dimn, Luf‘t Arxlﬁ[&temerwfw &40 C
Qe itEtsklasse "D r":auh DT.N 16% Tﬂ*ll iy er*fu;l Lt

'58135 23 m .




A VIA MANZONI, 14 s
Bestollor - Customer A/ 36085 MUSSOLENTE
. T vicENzA ALY Abnahmepriifzeugnis nach DIN 50049 [ 3.1B
— m\m : _ Fax, 0424 B784Z3 - 5TT183 Test Certificate in accordance to EN 10204/ 3.1B
S.pA. o-mall; info@bifranghit
BestobNr. Rechnung von Gegensiand Dam INu. 6
Bosobh. Rechruna_ 401906 Yo 24/05/04 o FLANGE Lot 25/05/04 W 04/B040180
(2 Chemlsche Zusammensotzung In Gew. -%  Chemical Anslsys - % Mochanlische Elgenschaften Mecanicel Test J-nﬂwoh_ﬂm”ﬂ_?w%u I-_“_noanu
Probenform
Pos. Code Stdeshl (Abmenssungen H | Schmelze Nr. c . m~p . Mn P - S Cr Ni Rs Rm A z mvunai_. isov HB30
ffom | Code | Quantly |Dinanslon SM | HeatNo l nMo | A | Cu| V | N0 | TI N | CE |Nmmz2|Nmm2| % % | geee 20 | min | max
21 M5 876 |FL.DIN 2576 NW 50/60.3 NON VERN. 0172| 31983 | 0,19 | 0,21 0,82 | 0,013 | 0,012 | 0,44 | 0,08 349 496 29,00 | 55,11 | 64 56 68 | 146 | 151
Ord: 09272/7242-099/77712 0,01 | 0,023} 021 (0,012 0,001 | 0,016 | 0,000 0,37 | 346 494 | 2940 {5511 | 62 | 58 | 70 | 148 | 152
348 492 | 29,20 | 5644 | 72 | 76 | 66 | 148 | 152
| ~ . 345 493 | 28,80 (5376 | 69 | 72 | 54 | 148 152 |
21 LS 798 |[FL.DIN 2576 NW 50/60.3 NON VERN. 0172| 32164 | 0,18 | 0,20 | 0,82 ! 0,009 |0,012| 041 | 0,06 345 487 | 29,60 | 55,11 72 | 80 | 88 | 144 | 148
QOrd: 09272/7242-099/77712 0,01 10,026 | 0,18 | 0,028 | 0,001 1 0,014 | 0,000 | 0,36 344 488 29,00 | 51,00 [ 70 82 B4 | 145 | 147
341 485 | 29,40 | 53,76 | 86 | 76 | 78 | 146 | 149
A P N LIS W WO A 243 | 488 | 2020|5239 | 74 | 84 | B0 | 145 | 149
23§ F179 ¢t 31 ._.\ ﬂ—. DIN 2527 Z<< 80 _UZ 16 NON <mZZ.\ 0172 w._mmm\ 0,19 | 0,23 o B3 o o‘_o 0,010 | 0,18 | 0,12 362 511 27,80 | 56,44 | 68 70 64 | 150 | 153
Ord: 09124/7110 0,03 | 0,021 | 0,25 | 0,016 | 0,001 } 0,016 | 0,000 | 0,39 | 359 508 | 27,60 | 5511 | 66 | 68 | 78 | 148 | 152
363 512 | 28,00 | 67,75| 72 | 76 | 70 | 152 | 154
L i ) . 361 510 | 27,40 | 53,76 | 74 70 | 66 | 149 | 183
24 | F279 | 49, FL.DIN 2527 NW 80 PN 16 NON <mmz 0172 m._mqw\ 0,19 | 0,22 | 0,81 | 0,020 | 0,008 | 0,20 | 0,07 364 512 | 28,60 5239 60 | 58 | €66 | 14B | 154
Ord: 09124/7110 0,03 | 0,024 | 0,24 ! 0,013 | 0,000 | 0,015 | 0,000 | 0,39 | 362 510 [ 29,20 | 5644 | 66 | 68 | 70 | 148 | 154
363 511 | 28,80 | 53,76 | 72 | 74 | 62 | 148 | 154
. . o o L N . o L. B 361 .w.om Nw.oc mml\_msl.mh— 66 60 ‘_A.m.. 154
_. .
L n |
i i _ _
“ w.gﬂq.osw Min 018 | 015 | 040 - - - - 240 | 410 25, - Min[ 22 | single
slerial Qualty C22.8 Vdtiv - wstbl. 350/3 Anfordorungen Max 0,23 | 040 | 090 | 0035 | 0,030 | 030 - — 540 LTV Max|  — st | -
Kompatbiiiay Requosied Veluss Min _ 0.015 _ _ — - — — ._. e ™ .-uq
: U S . ... Jempen Miitebvart von 3 Prob
Compatblily Max i - - -~ 1 - - - 7 ._.oavMMEE 'C 20 Max] — \:aﬂuo. uﬁnw *
@ THorstoier Wanmaebehandfung leforzustand Normalisierend - Warmi %
Slaoi Maker ool Treotront L - gepresst |Stempel und L hiik doa Wark dk .
0172 "MZMMHEOm PA. T0 “Jq .“, 2<<m behandl himeaaiad Nomalzed - Hot Forged P.ﬁms.i
| P, eile ol i - .
I ne Warmebehandlung Particular without heat treatment .xiﬁ£ AD 2000 W 8 W 13 TRD 107 o \.«VO
= e R
— E E q(Claudia DéRo:
Kindof pracesaing Warkskontrollo
Es wird bestatigt, dass die Lleferung den verelnbarten Lleferbedinggungen entspricht B Guairy Dopariment B
: Manufacturing requirements are satisfied i Elrvarmahiman i Laut Schreiben des TUV
Becich TOvesema.v.0vez  Bayern e.V, vom 03.08.87
. esichtigung und Ausmessung: o. B. lrsuedn Agresment with — yird auf eine G - p.A
AT: 8321441 - 01 Surface and dimensional Inspection without obl- \J TOV Baysm p, V. (09.52) ! h ut eine Lcgen
/w_n nung verzichtet. —lmw bo ﬁmﬁn Vq

VIQOo Y€L8



\ ApratisirSfeugnis Nr. 20208657.02
“ast reporifinspection Certificate N°

Nach DIN EN 10204 - 34.B

According

RFF Handels GmbH

el |

28816 Stuhr Brinkum .
AT 84428055 - 01

— . = e m——— -

]

Fr ¢ Fo 5SS

5
WILHELM & zz‘; |

Piping Equipmen ﬁ/—:\’r’ ¢

Withetm Geidbach Fiping Equlpment GmbH
Amisstrabe 4 O - 31552 Rodenberg
Telefon +46 (0) 5723/ 7407 -0

EMai  info@geldbach.com
“USt ID-Nr.: DE 811 708 775

Daluny 02,09.2002

(Iﬁlj Teletax +48 (0) 5728 /7407-22
o £ PO H2

Your order-n* Invokes - n°

Rechnungs = NI, 20208657

Lieferdatum 31.08.2002
Delivery date

‘ fnre Auftrags - Nr. 771 33219F

Kennzeichnung  Zelchen des Herstellers &
ariuf

Zeichen des Werksachverstindlgen B ‘

| Meding: Manufacturers mark Inspactors stamp
. Rezelchnumg ]Werkstoff ‘Pr&fgnmdlagen ! Anforderungen
Desgnalion of article Material Requirements ’
DFUDINZE2T (C22.8/ DIN 17243 / VdTOV - WB 350/3; DIN2470-1
0/ 25 FORMB/ 1.0480 DIN2528/ AD2000-WE;W13/TRD107,TRB100

Schmelze Nr. | Probe - Nr.

Testn®

Pos.Nr.| Menge | Abmessung
dty | Dimsnsion Hest n*

\ 2 ]mooJDstJ

x Htom n® | Quen

schmelzanalyse /Heat analys’s

SchmelzeNr.{ © Si Mn P S Cr Mo
Heatn' % % % % % % %

RZ
RE
=
£
.
=E
L
-
®E

‘ 32881 0,180 0,210 0,610{ 0,015 0,002 0,150

Mechanische Prifungen / Mechanical tests

Zugversuch DINEN 10002 - 1; Probenform Anhang C / tensile test
Kerbschiagversuch DIN EN 10045; 1SO - V - Probe / impact test

| Harteprfung nach Brinell DIN EN 10003-1; HBW 2,5:187,5 / Brinell hardness test

profemperatur; RT °C test temp./ CEV=C%+Mn%/6= 0,28%

Schlagarbeit Hirteprifung

FProbe - Nr. P;"og:n- Streckgrenze Zuglestigkeit |Dehnung Einechn.
b 3
6331 n* Direction Yield strength Tensile Efongallon | Redugt of Energe of impact Hardness
{ strenght area
fv ' Re Rm A Z
Rp 1% | Ren/ Rep Lo=5do J
0,2% -
N | Nimn? | N/mm? % % |1 |23 M HBW
b
2.4 t 280 . 464 30,0 44 | 44| 42 43 137 - 141
2.2 t 280 483 30,0 48 | 39} 44 A3
23 1 256 461 30,0 36 | 38| 44 30
2.4 t 258 474 32,0 42 | 34| 36 37
———
Waitare Profungen ) Additional tests
Maf- und Sichipriifung / surface and dimensional Inspaction ohne Beanstandungen J
IK Test gem. DIN 50014 | testing the resistance of siainkss staols 1o Intergranular cormosion -
Prifung aul Werksloffverwechselung /taetng for material discrapancles -

Dle gestelitan Anfordaningen sind erfaiit. Dar Werksachverstindige
The requirements are fuitilled

{Iberpruft nach AD 2000 - Merkblatt WO/TRD 100 durch den TOV Hannov
Zortifiziert nach Druckgertite-Richtilnla (87/23/EG) durch dle TOV CERT -
7V NORD GRUPPE; benannte Stalle, Kenn-Nr.

erfSacheen-Anhalt e V. mit Verzicht auf Gegenzelchnung.
7ortifizlerungsstalle filr Druckgeriite der

. Merkbiatt WO/TRD 100 by TOV HennoverSachsen-Anhah &.V., with renounce of countersignment, Certified scc. Yo Pressura

Appioved ecc, Lo AD 2000
Equipment Directive (97/23/EG) by TUV CERT - Certificalion body for presaixe equipment of the TOV NORD GRUPPE; nolified body, reg.-no. 0045
rff 11384 119193198/40 03035003 05.02.03 81428055 / 1




70V Nard a. - Postiach 54 02.20 + 22601 HarmtD A“lAGEﬂTEd““K

vif Rohr Flansach Fitting Handels Gmb

VA Sid )
postiach 1365 . Akten Ne.s 353TW1 45220-1
28803 Stuh .

‘ thr Aufisags 02111587666

7usatzbescheinigung zu dem Abnahmeprﬁfzeugms 3.4.B

der Wilhelm Geldbach Plping Equipment GmbH
@  prothn 20208667.02 -

Pos. | Probe-Nr. 2124 -24

Gegenstand: Blindflansch DIN 2527 DN 25, PN 40

Werkstoff G 22.8 - DIN 17243

Schmetznr, 32881

Die in 0.g. Zeugnls bezelchneten Flansche aus dem Werkstoff C 22.8 eridlen die

Anforderungen der EN 10222-2 Anbang NB for den Werkstoft p260GH.

. Zur Verwendung der Flansche in Anlagen nach der DGR a7/23/EG und gemdR AD 2000-
Regelwerk pestehen keine Einwiindé.

‘.‘ Hamburg, den 04. Dezember 2002
Wehnet

ot RS
Sachverstandiger des '
Technischen Uberwachungs-Vereins Nord eV. : '

AT: 81428055 - 02

TV Nord a.V. » Anlagentechalk « TechnBzeqtoum G
V. « Grofbe Bahnstrafe 31 » 2252
Yelaton (040) 8567-0 Fax (040) 8557-2710 ¢ E-mail: hamburg@hw\'mord?d‘:mm

rff 11384 11919
315/40 0303500
3 05.02.03 8
. 1428055 / 2




BOLLFILTER | QUALITY MANAGEMENT

ction Systems FORMBLATT / FORM SHEET

HERSTELLERBESCHEINIGUNG/ Document | Part | Revision | Page
Y. CERTIFICATE OF MANUFACTURER FB:7-38 | 7 | 01 | 1

. WASSERDRUCKPRUFUNG NACH PED 97/23/EG | = =
- HYDROS TATIC PRESSURE TEST ACCORDING TO PED 97/23/EG

Auftrags-Nr I

3818228/1

02.06.2005

Rockfin Sp.Zo.o 'Order-No.:

Bestell-Nr.

S-0249/04P/37R

1 Doppelfilter / 1 Duplex-Filter

BFD.180.580 DN 80

‘fe::_'_vrft:e,F‘i\I'ter.'.'. I

Kerpen — Sindorf, den 02.06.2005

‘E-Ma lnfo@bollflterde e
Internet: - www.bollfiiter. de

BOLL & KIRCH

Filterbau GmbH
Abt. Qualitdtssicherung / Abnahme
Dept. Quality assurance / Inspection

L. Monschau, Insp.

Maschinelles Dokument — ohne Unterschrift giiltig
Electronic dokument — no signature is required




