Quality documentation

KENNWORT/ CODE

KOSBOOST

OtL UNIT SIZE 400

AUFTRAG-NR / ORDER-NO

312410

PSP-ELEMENT

312411.10.8802

21 PRESSURE CONTROL VALVE
21.1 MATERIAL CERTIFICATE
21.2 CERTIFICATE OF CONFORMITY




CATEGORIE : Ill GROUPE FLUIDE : 1
L ;r! LANGUE REGLEMENTAIRE POLISH LANGUE CONTRACTUELLE : ENGLISH
JTvp + 00-00526 Body Material - : A 216 GRWCC NN, Serial n® 27-04162-02 - 1
: DN 50 (211) Seatring - AIS| 316 Customer . ROCKFIN SP.Z20.0.
cv ¢ 36 IZIL%g - AlSI 316 (éé‘rﬂ?m%{;% Order : S-2842/03P/56
low : E SEATS .
I;hfl)de BETWEEN TH (éwge Bush - AIS1 440C Repgre Client
Packing . 285- Iltem . 002
Air Supply ot il K liem Client .
Alimentation Cg%gtgg‘%‘n
Handwheel : WITHOUT
Cde Manueile (:D)olégggt uaF;(lé!e Type . B
Spring Range : 2,07 - 5.17 bar Torque Tightening : 7.5 m.daN
Echelie Ressorl Couple de Serrage
Connection : FLANGED ANSI 150 RF 125-250 AARH
Connexion
Instruments : WITHOUT
Instruments
FILEN°: 3073
MASONEILAN ORDER N°:
DESIGNATION MELT N° PQP DOCUMENT N° DESIGNATION MELT N° PQP DOCUMENT N°
DESIGNATION N° DE COULEE PQP DOCUMENT N* DESIGNATION N° DE COULEE PQP DOCUMENT N*
BOdy Corps f 0 S_Yyy
Bonnet  chapeay 5 /D
) B
[ ovcHow /3P
et QUALITY DEPARTMENT 1 VISA
SERVICE QUAUTE INT
NA . N
QUALITY ASSURANCE ADMINISTRATION | 2 MASONEILAN | CUSTOMER |NC
GESTION ASSURANCE QUALITE CLIENT
. yE
MOUNTING ASSEMBLAGE COMPONENTS CHECK CONTROLE DES COMPOSANTS TS: - ////‘S {%L’
C PRESSURE TEST Test Pressure : y
HBROSTATIC PR 0 e £ 31 bar [/ ees
PC 003 Water Durée $ 3 min A79-0#-05
N T . -
SETANNPARITIGNTNESS | BJAr | el 6 bar 1 fae
pc 003 e | pugn 15 19-07-07
Classe : '
BLUG | SEAT TIGHTNESS Ciass posl pressure
x| PC 004 + TS 040 O Ar Tolerated Leakage
it
£ ) Water Measured Leakage :( J
()t Presare Dager | RS
BACKING TIGHTNESS TEST Glass : 1 TestPresswe 31 bar /
: 040 f
P oo wa Mgmmteene:[ 0 ]| |19-07
SIGNAL :Z S 77 | STARTING POINT )
OPERATNSIEST 2 STARRIG) /4 Taens
ACTION : HYSTERESIS . -0
PC oo7 Action Hysteresis 4 9 4 ? r
. ® Stroke time - : Opening Ouvenure. : Closing Fen'nelure‘
X Temps de Course Required Exigence Reading Relevé Required Exigence Reading Relevé
© fop
SVTTS:
ENAL CHECK 4 21 WL W=~
- CONFORMITY CHECK Conltréle conformité - MARKING Marquage
- DOCUMENTATION EXAMINATION Examen des documents d’accompagnement A
NA : Check off when no! applicable INT. C: Witness point A: Holdpoinr NC : Dewviation nolice 1: Refusal/Z: Accepted as s 3: Repair
Cocher st opération non applicable Convocation Non conformité Refus Acceplé en Fétat Réparailon
1 v- L 43‘7
\‘tamp - Date and Authority QUALIT E Stamp - Date and Authority
Quality Department Customer's Inspection
Date - Visa Servise Qualité 2 1 leL 20893319 - Visa Inspection Client
AMASOMNELEAN. =




‘Essals speciaux

CE*=CHMn/6yH(CrMo+VYSyH(Ni+Cu)15)

OBSERVATIONS
Observations

STAMPED WITH LETTER H

HYDRO TEST AT 31 bar,3 MINUTES AND FOUND
OK.HYDRO TESTED COMPONENTS ARE

Cerliticat de controle visuel et dimensionnef

Society and address of Works "
"l Raison sodiale et adresse de I'usine 'Sn."rlzlles g; \IIYS:i(:e produtrice
. S B Duduotniee Pet. Led.,  |PRESSER PRODUITS
12/45, THADAGAM ROAD, EDAYARPALAYAM, INDUSTRIALS SRI
¢ COIMBATORE - 641 025 DIVISION-MASONEILAN
'y o INDIA 14110 CONDE SUR NOIREAU
N + Fax : +91- 422 - 2400773 | FRANCE Application No. :
Phone ; 0422 - 2401433 +91- 422 - 24053580 st SUNN LUy '
E-mall : sri@md3.vsnl.net.in Webslte :www.srlindla,net j Uy dvith Lvwe
Certlficate de reception - INSPECTION CERTIFICATE - INSPECTION REPORT ’
Proces-Verbal de reception EN-10204 3.1
MN Purchase Order and date 67310 AVENANT NO.2 MN part number 204001297351040000
N'et Date de commande MN 08- Apr-2005 N' de Repere MN
Description and Slze “ .
Deslignation et Dimenslon nominale 2" 150# 10K DS RF BODY FMC : ggﬁ:ﬂ.}:‘\é I No(s)
- |du material
Material specification ASTM A216 WCC-04/EN10213-2 1.0619/1.06253 MN drawing number. | 400129735/278082 REV .01
Deslignation normallsee du Materlau | & SA 067 REV.S N’ de plan MN
Certlficate number & Date Suppliers 22
.[N° du certificat 066772A Baoking Number 05-Apr-2005
ot date 24-May-2005 Enreglstrement P
Fournisseur
CHEMICAL ANALYSIS (%) '
: Analyse Chimique '
/ c si Mn S P cr. Mo Cu v Heat Number
N'de coulee
v 0.194 0.274 0.883 .0.017 0.028 0.174 0.097 0.045 0.025 0.002 .
.E05888
RE | CE*
0.343 0.394
MECHANICAL PROPERTIES
- caracteristiques Mecaniques -
TENSILE Speclfication IMPACT TEST : Joules HARDNESS
Tractlon Norme EN16002.1 & ASTM A370 . Resllience AT .20 °C Durete BHN
Yleld Strength [Tenslle Strength Elt;:;gsa‘::on Reduction of Specification CVN - 2mm flpeclﬂcatlon
. area Norme EN 10045.1 ) orme
ENpa 02% R Mpa soncL | soroaL | 7% (10x10x55 mm) NACE MR 0175
338 533 32.64 3320 |. 6119 (48+60+50Y3=53 143
HEAT TREATMENT RAISED TO 920°C SOAKED FOR 4 HRS AND THEN AIR COOLED.
TRAITEMENT THERMIQUE : .,
Treatment(s) carried out Temperature use Sustained Coaling Temperature when leaving furnace
Montee en temperature Melntlen Refroldissement Temperature de sortle du four
Traltement
{ eftectue(s) Gradient and duration Temperature and duration | Gradient and duration
3\ Jd - Gradient et duree Temperature et duree Gradient et duree
Normalising 150° Per Hour 920°C 4.00Hrs | AIR COOLED 920 °C
SPECIAL TESTS I VISUAL AND DIMENSIONAL INSPECTION RECORD

DIMENSIONS - CONFIRMS TO DRAWING REFERED ON PURCHASE ORDER
VISUAL INSPECTION - CONFIRMS TO MSS SP - 55 AND'NFEN 1370

STAMPED ON FLANGE IS0 FN: 20

WE CERTIFY THAT THE ABOVE MENTIONED MATERIALS ARE IN COMPLIANCE WITH
REQUIREMENTS OF ORDER
Nous cenrtiflons que ia fourniture de 1a commade ci - dessus
Reference est conforme aux exigences de la commande

.

L

1. WORKS APPOINTED INSPECTOR

Agent de I' unsine mandate

@
G. PARTHIBEN\' 4/

Mmuihcql{afs Ant}\oxig‘gfl’mspector

2. APPOINTED INSPECTOR
InupacNt&andnte
CONTROLE RECEPTION

30 JUIN 2005

MASONEILAN

3. SRICONTROL

Controle SRI
197 5

Form No : F-051A - R3
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Dresser Produits Industriels Masoneilan 3, rue saint Pierre 14110 CONDE SUR NOIREAU
FRANCE

déclaration de conformité
- ( directive 97/23/CE)

Nom et adresse du fabricant

DRESSER PRODUITS INDUSTRIELS division MASONEILAN
3 rue Saint-Pierre

14110 CONDE-SUR-NOIREAU

Description de ’accessoire sous pression

robinet de réglage et élément de détente.

DN > 25 a DN 600

Classe de pression : PN 10 & PN 420 (CLASS 150 a 25001bs)

Procédure d’évaluation appliquée
Module H1 N° CE-PED-H1-MNN 001-03-FRA catégorie =<1V

Nom et adresse de 'organisme notifié qui a effectué les controles

Numéro de certificat :
Catégorie IV : Certificat N° CE-PED-

Examen CE de conception HID-MNN 001-03-FRA
Nom et adresse de I'organisme notifié qui controle le systeme qualité
BUREAU VERITAS

17 bis Place de Reflets

92400 COURBEVOIE

Référence des normes harmonisées appliquées
(- EN 1349 ‘

Autres spécification techniques utilisées
PQM 0000 ( SA. 067, 093, 103, SA 176)

Références aux autres directives communautaires appliquées
Directive machine 98/37/CE, directive ATEX 94/9/CE, directive CEM 89/336/CE

Personne ayant pouvoir pour certifier la conformité a la directive 97/23
Nom fonction signature
ROLLAND Frangis responsable qualité/Q.H.S.E

Date 11/03/2005



