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KENNWORT/ CODE
KOSBOOST

OIL UNIT SIZE 400

AUFTRAG-NR / ORDER-NO

312410

PSP-ELEMENT

312411.10.8802

16 PRESSURE GAUGE

16.1 INSPECTION CERTIFICATE
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ABNAHMEPRUFZEUGNIS
nach EN 10 204 - 3.1.B | |W|KA||

INSPECTION CERTIFICATE
according to EN 10 204 - 3.1.B

WIKA Alexander Wiegand GmbH & Co. KG + PF 1180 - 63908 Klingenberg - Germany Nr.: 104775 A3
No.:
Seite: 1 von: 2
Page: of:

Ku%awska Fabryka Manometrow
KFM S.A.

UL.Legska 29/35

PLL, 87-800 Wloclawek

Bestell-Nr.: 70016483 Bestell-Datum: 04.04.2005
Order No.: Order Date:

FA-Nummer: 2743791 Stilck; 2

FA No.: Quantity:

Kommission: 18938973 Pos.:0002 Erzeugnis-Nr. 0124.02
Commission: Pos. : Ident No.:

Typ: 233.30 Nenngréfe: 100 Messbereich: 0 bar...10 bar
Type: Nominal Size: Range:

Fertigungs—Nr.: 220LALL 220LALM

Serial No.:

Mess-Stellen-Nr.

Tag-No. :

Hiermit bescheinigen wir, dass vorgenannte Einheit(en) unter Verwendung
einwandfreier Werkstoffe nach dem Stand der Technik gefertigt wurde (n). Die
Bestellvorgaben wurden eingehalten. Fir messstoffberfihrte, metallische Bauteile
wurden von uns ausschliesslich Werkstoffe eingesetzt, die ein Abnahmeprif-
zeugnis nach EN 10204 Ziffer 3.1B besitzen. Hierfir gelten die entsprechenden
Abnahmepriifzeugnisse unserer Vorlieferanten bzw. des TOV. Es sind dies:

We herewith certify that the aforementioned unit(s) have been manufactured in
compliance with approved technical standards. Only materials that passed the
inspection have been used. Ordering specifications have been complied with.
For wetted, metallic components we have only used materials having a
certificate of inspection in accordance with EN 10204 para. 3.1B.

For this the corresponding certificates of inspection of our presuppliers or
the TUV (German Technical Control Board) are valid.This applies to:

Endstick / Tube end
Lieferant / supplier: KMW Kunststoff und Metallwaren, D -74722 BUCHEN

Material / material: 1.4404 / 316L
Charge / charge: 480225
Code / code: EN - 13 &

Federtrager / Socket
Lieferant / supplier: Aceros Inoxidables Olarra, S.A., E -48080 Bilbao

Material / material: 1.4404/316L
Charge / charge: 872127
Code / code: VO - 64 @@

Messglied Kreisfeder / Measuring element C-shape
Lieferant / supplier: Schoeller Werk GmbH & Co. KG, D -53940 HELLENTHAL

Material / material: 1.4404/316L

Charge / charge: B127932-478093

Code / code: RXE -1
.W|KA Alexander Wiegand GmbH & Co. KG Kommanditgesellschatt: Sitz Klingenberg
Alexander-Wiegand-Strafe 30 + 63911 Klingenberg - Germany Amtsgericht Aschaffenburg HRA 1818
Telefon: 09372 /1 320, Telefex: 093 72/1 32-4 06/-414 Komplementarin: WIKA Alexander Wiegand Verwaltungs GmbH

Internet; www.wika.de « e-mail: info@wika.de Sitz Klingenberg, Amtsgericht Aschaffenburg HRB 306
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WIKAI

ABNAHMEPRUFZEUGNIS
nach EN 10 204 - 3.1.B

INSPECTION CERTIFICATE
according to EN 10 204 - 3.1.B

Nr.: 104775

No.,:
Seite: 2 von: 2
bage: of:

SchweiBzusatz / Welding filler
Lieferant / supplier: Martin Kratzer GmbH & Co. KG, D -97906 FAULBACH

Material / material: 1.4430
Charge / charge: 419105
Code / code: JI - 8 [\ 0]
Alexander Wiegand GmbH & Co. KG Klingenberg, 21.04.2005

GB PI-LZ2 Qualitdtssicherung/Quality assurance

W.Hinerth Werkssachverstindiger/Works Inspector

Wurde automatisch erstellt, gilt ohne Unterschrift (EN 10204, Abschnitt 5).
Was created automatically, needs no signature (according to EN 10204/5) .

WIKA Alexander Wiegand GmbH & Co. KG Kommanditgeseilschaft: Sitz Klingenberg
Alexander-Wiegand-Stralie 30 - 63911 Klingenberg + Germany Amtsgericht Aschaffenburg HRA 1819
Telefon: 0 8372 /1 32-0, Telefax: 09372 /132406 /-4 14 Komplementsrin: WIKA Alexander Wiegand Verwaltungs GmbH

Internet: www.wika.de + e-mail: info@wika.de Sitz Klingenberg, Amtsgericht Aschaffenburg HRB 306




. Zeugnis-Nr.:
ThyssenKrupp Nirosta ABNAHMEPRUEFZEUGNIS B ggg‘if:"“;t 99.083.617
mm& - INSPECTION CERTIFICATE B
CERTIFICAT DE RECEPTION B
BESCHEINIGUNG 3.1.B Datum:
NACH EN 10204 Date 04.08.2004
. ) : ; B ]
,| ThyssenKrupp Nirosta GmbH 57229 Wilnsdorf Postf. 3120 nggﬂg'; " 4110008
. Commetiant »
g::telmr.:
-No, !
KMW Kunststoff- u. Metallwaren Srdardio, ! s 303134
Bundschuh, Parth & Co. GmbH Unser Aufirag Nr.: Lisferanzelige Nr.:
. Our Order No.! 30918/04 Delivery Nola No. :
Siemenssir. 21 ‘Notre commande Avis d'expédition N°:
74722 Buchen ﬁ::;’;f;s:;::’:m“"d‘ge" @
Poincon de l'expert
b;s;-mugnisbmt . Lieferbedingungen/Terms of Dellvery/Conditions de livraison:
Prodt Band/Coil/Roulezu EN 10088-2 8/95
Werkstelf. EN 10028-7 06/00
Quallly: Nirosta 1.4404 / Typ 316L Richtlinie 97/23/EG AD 2000 W2
|} Ruenes: ASTM A240/ A240 M-03b
et
Position Stiickzahi GewichiMass/ Mafle/Produkt dimenslonyDimensions du produit Erschm.-Art |{Schmelzen-Nr. |  Los-/Bund-Nr, AusfOhrurg
ftem Quantlly Massa Melt. fum. Cast-No Lot-/Coil-No. Lot~ Finish
Posta Nombre kg mm Made de fus | Coulée N° Rouleau-N*® Finl
] 376 1,00x 22,00 AOD 480225 27102 2B/3C
Schmelzen-Nr. C Si Mn P S Cr Mo Ni RZ
Coctéans % % % % % % % % m
480225 0.025 0.39 1.20 0.031 0.001 16.62 2.02 11.01 0.044 2.00
Probe Nummer, Los+/Bund-\r, Rp0,2 Rpl% Rm AS80 Bnv
T | et | Nimmt | Nimmt | Nimee %
A97 A 27102 270 299 594 577 151
97 E 27102 | 287 315 | 610 53 | 155
Probenlage zur
Woalzrichtung
QUER
Verwechslungsprifung {Spekiralanalyse)/Tes! of identify (spectrum snalysis¥Conlréle didentification (analyse spectrale) 1.0, Nirosta Service Center
Mafie - Oberfidche/Dimensions - Surface 10. Ein Geschéftsbereich von
Priffung auf interkrist Korros. /Test of Intercryst, comos./Test de corros. Intercrist ASTM A 262 Pract. B 0.B. ThyssenKrupp Nirosta
ThyssenKrupp Nirosta GmbH Mit der Abnahme
abgestimmte Andsrungen sind
DIESES ZEUGNIS WURDE WAERMEBEHANDLUNG : 1050 GRAD C/LUFT kursiv gedruckt.
VOM RECHNER ERSTELLT TRAITEMENT TERMIQUE : 1050 GRAD C/AIR Umstempsiberechtigter
WERK KREFELD HEAT - TREATMENT : 1050 DEGREE /AIR
Freymark
ABNAHME _ Paulo Da Mota | zeichen des Sachversténdigen :
L TR PGP O L LT
P Zwecnis in GLZ-ID-WP @ 7
F iy 4506’2955 ﬂ{l oy 7
- G Tel.: 02737-500249
(- W'KA Cods E/V 43 Fax: 02797-500285
-




arrondo LOIJ (Viscaya) Espafia
gpartado 1.323/48080 BILBAO
3446 471 13 00 Fax. 34-{¢) 453 16.36

Joireo al

Quakty

System

Managemeitt

Approved
CERT, N°
870878

ACEROS INOXIDABLES

OIARRA <&

\~/ Wz Nach EN 10.204/3.1 B
WIKA ALEXANDER WIEGAND GMBH. & C e )
ALEXANDER -WIRGAND STR. 30 e e |
65911 KLINGENBERG A. MAIN - ALEM e e 5 DE  ENERO 05
atum - Fecha - Date ‘ 20
B 488,152 .
Priff-rv.-Cortificado-Cartificate-Cortificat .ivuiwnsnniiransn Rechnung-Factura-Involos-FBOIUM iuuimiiniissia
QEE%L véﬁﬁﬁh TRB-TOU VA~ 2UUE-WZ~EDW - 14 ‘%%? ﬁé? X-2~-CRNINO-17-12~2
a74.738 | WO3HB488,/2 BN 10.068-3.1985 " IMECAMAX |coapnse EN 10,272
1/ET W-4404 |cenaies 2.000
tfgegenstand-Perfil de prueba-item lmwfffs‘ﬂql‘ e:w:;yé:8 S;;%stﬁ arras de aoem—SteE:‘m:“aésﬁ‘Bq:%es d'acler: R
srzsich-Distintivo-Distinctif-Identit. Procies - abetion; E-A0.0.
Umfang der Listerung Poa. N, Blnde Stibe Gawich Gagansted - Designacién Probs N.* Schimeizs - Coleda
Objeto del suminisiro PoaN* Butios Bares Peso Kpa. Sheps and pize « Produit et dimensdon Prusba H.* Heat - Coulde
o presi S| Poomy s e . Eoen™
oot a ¥ 531 | VIERKANT 22,00 MM ' 872127
S e e <3>
=X % Goglont Vergiet NormaiglOhen /:zm-dd Gabelrt GescheR Orehan Qaschifien Pofert. : Gezogen
“Roted Amesled | Hard. e Nomaleed JHowiwle | Dectpado | Tocbato | Tersdo | Recomto | B | s | DIN. D
Lamind Recult Trehd Normalisd Decepd Ecroutd Toumé Rectind . Pol w 178 ll
Qrad CANgasen:
g 1.080 , 4 HORAS 350w
Bioment thomique; Degrés ClEa Ergebnis der Prittungan - Resuliados de los m.;ayon - Test results - Résultaly dos ess
ok u"‘z"“z :“”“a P 2 A z [ le;.\{(J) ”&‘F"*‘{‘"
Pross RN N Noon M__f}‘_ L Impact Test < iésfionce Dusé
Dimenalons of
Gpedmtn.d“ Temp 0 :&E .
RED. 10,00 MM. MIN MIR 500 [MIN ' MAX
_ 200 235 700 40 MIN 100 215
Paulo Da b¢-8 N
i St i s BB ST 458 5485 882 42 | 74 |18B0/177/1886 212
Zeugiis in GLZAID-WP 2 451 537 658 | 42 | 74 |1B5/185/189| 212
N 2072 9> Sy
‘:’ | A-Code: Vo 1é6¢ (454 :
v ———— Soﬁimelzananalyse-Anéﬂsls quimlco - Chemical anslysls - Analyse Chimique
iy |
e C.% 8% Mo % A% 5% Co% Mo. % M% n% ou % Co. % N,
MAX MAX] MAX | MAX | MAX |18,60{2,00 |10,00
0,030/ 1,00 2,00 {0,045 0,030 18,560/2,50 | 13,00
872127 0,028 0,560 1,868 | 0,032 0,030 16,680[2,04 | 10,00 0,130 0,033
e sl y medidas In Ordnung-Effectue-Batisfactory.
oo epacin G e
Korraafon Prufung , Rassal de Corrosion , Corrcsion test , aczros moxmasies OJARRA, s.A
Ensayo de Corrvosion A/BN 180 3661-2/98 OK. Abt. WerkstoftprOtung
Spektrosk. Verwechslungspr. Durchgefihrt.Anti-Hixing test OK EDV/RDP
Zustimmongsschreiben des Tuv Baden . Vom 28.1.1989 Acc. EN 10204

] & Sc
o4l

hreiben des Tuv Baden E.V.
Marz 1977 Wird auf die Gegenzeichnung Verzichtet.

o ding to ASTM A 276-04, TP.318L.

PRD 97/23/EC,Annex I,Parag.4.3,Approved Cert . NQ0O2/2004/E-MAN

ALFREDO MOLINA
CERTIFICATION MRNG

Der Werkssachverstindige
Controlador de Fébrica
Warks-Inanactor



[SCHOELLER j]
WE I 2 K Im Kirschseift
TR o eﬁg

- 55340 HellenthaV Eifel
GMBH & & i Telefon (024 82)181-0
R Telefax (02482)B 4499
4 E-Mall’ info@'s¢hoeller-werk.de
r Sct oeller Werk « Postfach 67 - 53938 Hellenthal/ Eife! A Abnahmeprifzeugnis 3.1.B

Inspection certificate 3.1.B
A~ exander Wiegand GmbH&Co.KG
Lief.~Nr. 340

Pcstfach 11 80 Seite/Page: 1/ 2
EN 10204

Bastelia, / Order no. / Commanda i

B/220021/2243/W03217 18.12.03 34 ha/foe

Unzere Autraguy, / Our order 1o, £ Notre commande n, Zaugnisnt. / Certificata o, 7 N° do esrtfical

004072/300152-00 016695

62908 Klingenberg

L. .|
Produkl/ Produet 1 Produl o edfte, kalt nachgezogene Rohre aus nichtrostendem Stahl.

SchweiRfaktor VvV = 1.0
¢ Welded, cold redrawn tubes of stainless steel.
h— weld factor Vv = 1.0,

Warkalof / Matarial / Nust 0 Ustsrbedingungen / Terma of delivery / Conditions de Iivralson
X2CrNidol7~13-2 - 1.4404 DIN 17457/07.85
Spez., 2379933.00
TP 316 L e
X, i g/ Marking  Marquag Markeabereichnung ¢ Trade mark 7 Nusnce de producteur | Zelchen des Sachvarstindigen
nspecior's stamp
2379932 .00 SWH 1.4404 KO W2 CH.B... Poigon da Faxpert
10,70 > 0,30 AK ZFPS SINOX SSH1LC/TP 316L schm
Stickzehl AL nespung / Size / Dimension {mm} Gassmilingo (m} Netiogewicht {xq}
Guantity Tolal kength Nel weight |
uewr Poids nat
o448 10,70 * 0.30 “P0%45 .28 "™ 864.00
Chemische Zusamr nensetzung / Chemical composition / Composition chimique (%) Erschmelzungsart / Stsel making process / Procédd déaboraton: £
Charge Schmeize .
Cost Cast C sI MN P S CR MO NI
Coulbe Goulde

B 127932[ £78093 0.022| 0.450f 1.250| 0.028 | 0.001 {16.56 |2.00 11.02

N
Mechanische Eigenschaften / Mechanical properties / Caractéristiques mécaniques Hirte
Charga Los Prabe N¢, Ry '::\‘ R, w’ a,m’ A ’ Duretd
T . N7 N/mm' Nimi 4
Gabe o ke denaniion s . i (30 qm) HV 0,
B 127932 395 394 453 448 ‘ 665 657 50 50 198,0
400 408 458 464 668 669 50 43 195,6
419 396 464 448 669 657 47 47 195,2
403 410 464 465 672 670 47 43
415 394 463 455 669 666 43 47
401 380 452 444 662 653 50 47

Zeugnis in GB-TD-VF-QS .
/V;’zze S ~ Mierrrrmer Nr.. /23 62 1700/04

71032314 WIKA-Code: QXE A
(=« ef2L

.
Hannig

Es wird bestdtgt, 6af dia Lk ‘srung den Versiabsrung beit der B 9 hma entaprichL N

Wa huraby certly thet the du bvery compies with the terms of the erder contract.

Nous confirmont Que I fvn son et / eux slipul So [ pilon do lo d Dot sUndige / The Tred repressmative / La représentisnt sutorisd



_Zeugnisnr. / Certificate no. / N° du certificat 16695 Seite / Page / Page 272
Chemische Zusam nensetzung / Chemlical composition / Composition chimigue (%) Erechmeizungsan / Steet making procuss / Procéaé odisboration; E
Charge Schmsire
GCast Cast
Coulte Coutde
Mechanische Eigenschaften / Mechanical properties / Caractéristiques mécaniques Harte
Charge Loa Probe Nr. R,02 R, 10 Ra A Fo:uu
cast et Tostoo. NYmmt N/mmt Nrmet (30 mm) HV 0,3
Coulde Lot N d'échantiton MPa MPe MPa L]
B 127932 398 388 450 448 658 653 47 47
395 400 448 450 655 659 50 47
400 386 451 447 659 656 47 50
407 392 453 446 659 654 50 47
393 398 448 450 655 659 50 53
401 397 449 449 658 658 50 50
401 405 450 451 657 657 50 50

o

) G. &bl

Besichticung und Maftkontrolle : i.o. ZeugniS in GB_TD_VF_QS

surface znd dimensions control : satisfactory

Ringfaltversuch : i.0. Nr4;3 62{00/@£F @

Flattenirg test : satisfactory —
Verwechslungsprifung : i.0. W‘KA'COdel RXt /(

Identity test : satisfactory

Wirbelstromprifung nach SEP 1925 : i.o.

Eddy Current test according to SEP 1925 : satisfactory
wirbelstromprifung nach SEP 1914 : 1.0,

Eddy Current test according to SEP 1914: satisfactory

prifung euf IK-Best&ndigkeit nach DIN EN ISO 3651-2, verf. A: i.0.
Intergrarular corrosion test acc. to DIN EN ISO 3651-2, pract. A: satisfactory
Warmebehendlung 1.080° C ; abkithlung schroff unter Schutzgas

Heat tresztment 1.080° C ; protective atmosphere

KdrngréfRe : ASTM 8

Grain size : ASTM 8

.
Hannig

€0 wird beatdtigh del die Lk erung den L gen bai det B L tspricht

w-mwwlfymmmmqwnwmuwmo(worwcwm

Nous conirmons que 1 ks gon est cork aux stiputstions de Facception de la i o«wmudwmunap-/mum-ortmmvmnmm/unpnmmnmgm
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i Iadal s’
LAt e v

9n ‘ tlarw ot # Manut or's works / Usine producirice Artder Prifbescheinigung /Type ot inspacton document/ Type du document rgq:zz:(::rg‘g:dsnms;\;; 12.91.2003
: ocumant
H A Thyssenkrupp Nirosta ABNAHMEPRUEFZEUGNIS umérs e
= Ein’{memhmenp v’: R INSPECTION CERTIFICATE 1000038737
& ThyssenKupp Stainess CERTIFICAT DE RECEPTION S
&0 nach / according to / suivant
= EN 10204-3.1B
58574 Schalksmﬁhle PF 2140 Bestelle/Emptdnger / Customar/Consignee / Acheteur/Destnatalre

SCHOELLER-WERK GMBH & CO KG, HELLENTHAL/
Kundenbestellnr. / Customar’ s order number / Numéro de la commande du client
36988/03-00/1.4404 27.08.2003

Werksaufragsne, / Manufactrer’ s works order no / N°de ta commande de I' usine productice
900024453 / 1

Lieferanzeige Nr./ Delivery Nots No. / Avis d' expéditdon N

88500691 / 10

Erzeugnls / Product/ Produit

Prazisionsband Nirosta 4404

Precigion Strip

Feuillard de Precision

SCHIELLER-WERK GMBH & CO KG
IM (IRCHSEIFFEN
53910 KELLENTHAL/EIFEL

Lieferbedingunge / Tarms of delivery / Conditions de livraisan Sshisorte und Gltegruppe / Stoel grade end quality / Nuance de 1" acier
Verfahre 2R (IIXd) blankgegliht 1.4404 X2CrNiMol7-12-2
LV 01 Rer 3 vom 11.4.1997 DIN EN 10088-2 08/95
Material-Nr. MaBe des Erzeugnisses ’ { Dicke / Breite / LEnge ) ’ Herstiellant Ausfihung
Material-No. Product dimensions { Thickness / Width / Length) Steelmaking proc, Finish
N°de matiere Dimensions du prodult { Epasseur/Largeur / longeur } Mode d* elabor. Fint
910115894 0,300 mm x 33,700 mm AOD IIId /2R
- 0,0100 mm - 0,000 mm /

+00200mm  +0450mm B QY. 93/
Paket-Nr. Stlickzahl IstGewicht ident-Nr, Erzeugnis Schmelzennt. Prafios Proben-id.
Packing-No. No of pieces Actssl mass ident.-No of product Castnumber inspecton {ot location of sample
NePaletia Nede piéces Masse etfective Kdent+N°du produit . de is coulée lotde contréle Empl.du prélévemant.
6001036052 4 1.171 kg 8517216 478093 54228
6001036147 3 885 kg

{ hemische Zusammensetzung / Chemical compesition / Composition chimique

schmetzen-Nr, [ C $ Si % Mn % P % S % Cr $ Mo % Ni
478093  [(,022 / | 0,450 1,250 10,028 00010 [16,560 {2,000 11,020

Prigos/nspecoon ot LANGS
Lot de conydle
e ateicr |Rp0,2 | Rm A80 KG
e bament | N/mm? [ N/mm? % ASTM
nin, 530
wax, 680
54228
7001031826 [278 | 610 460 |90 [ | | | [ |

Werkstof ! ¥dentitdtsprifung: I.O.
Interkriitalline Korrosion (DIN EN ISO 3651-2) besténdig

Warmebeh.ndlung 1070°C / Abkihlung in nichtoxydierenden Medien é;ij;fié

Zeugnis in GB-TD-VF-QS
Nr: A 2362 A00/0%
WIKA-Code: X XE

fo Yer der Bo: chainigung / Ociginator of the document / Auteur du document Stempel des [der) Abnshmebsaufragten
. . Receiving agent’' s stamp

Thysser Krupp Nirosta Eichstaedt Poincon de I' agentréceptonnalre

Prézisio \sband GmbH

Dieses 7 eugnis wurde Werkssachverstindiger

vom Rechner erstelit Inspector / Expert Ostm der Ausstellung und Bastivgung

Tel: 02355-81 214 Date of issue and vafidation
A nshme Fax: 02355-81 129 date d* emission etvalidavon 12.11.2003
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B7/04/2885 13:438
ueronr 00D L L3

+48-9392-929460
39 ¥b/31459323

07 Apr 05 12:23
Oarllkon S(:hwolltechnlk GmbH
ndustitegtrale 12 67304 BlzanbempiPlels
'NL 06351478281

asL - R, Wela54.04.2008

KRATZER GMBH+CO.KG -
OERLIKON Al 2EV ABW

‘Abnahmepriifzeugnis 3.1 B

ingpection cortiftaate
£ 10 204
Herstelier . Qerfum Scwiitechnl G WuTRE N, h
Manufechuey ! 67A04 Eisenberp InteralNe, !
Bagtenay ; Martin Kretzer ;;ﬁung--ﬂr. :
Beelall-Ne. LI, Abmessung ;
Oriler Ney : Size !
o 3 R&ta Bitum der Abnahineg
Test Harm ! Schwel be Deia of Acceptancs 'fuotmw
Hsrhanbesss : Privenforda
| Mathanbesichwng : INERTFIL 1912 3 nC Protanfordatungen
penbeeainhny : !
Ty Tossalnh R DIN EN 12072; W 1912 3L Sl

Pir die von ung gelieterisn JehwaiBausatzwerkstofta basthlioen wip folgmde Elganschafien
Wa confiam folowing prape fias far the walding flar metals delivered by

1. Sehweiketabanalyge (%)
1. Chemical composition from the weldlng rod (%)

2 B

-

Nr. 209/08

A-03-018830
419105

2 1.0 x 800 mm
06.04.2005

Probe-Nr.
Speciman-o. o 8l &%n [ 8 Cr P.“ ffo
419105 0,018 | 040 | 1,55 | D016 | 0,007 | 1849 | 12,26 | 2,58
Sehwuifdaten H
Paraiistemnm H
Verwnntnpamte? :
Pra-{eat-Temperatura H
Zustschenlegeriemparaiur |
Interpasd-Tethparature H
2. Mechanischs Eigenachaften
2. Mechanlea! Properties
FAsgvereuch neeh BN 10 0029  KadseNagblegeversuch nath £M 10 0264
Tenzion Teut Impact Tast
Speran s, | Teontap, | Vi Svengin | Tearh e | Bngonen | Mebrmaen of Aoed \rpaect Prapasty Yo Trestmont
L} Sbmash [l [ &%, (L] Joube iy

WIKA-Code:

07. APR. 2005 (DO) 13:04

VERBINDUNG Nr. 25

Cin Unteriiehnien Jder alR LQUIDE Waelding-Gruppe

8.2

82

" ei/e2




