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KOSBOOST

OIL UNIT SIZE 400

AUFTRAG-NR / ORDER-NO
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3 BASEPLATE

3.1 MATERIAL CERTIFICATION

3.2 MAGNETIC PARTICLE EXAMINATION
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LISTA MATERIALOW
(MATERIAL INDEN TIFICATION LIST)
Grubosé Gatunek Nr atestu /

Ip. 2’/ Z;V‘;tzu%p oh/ [mm] materiatu | Nrew. Nr wytopu

(Narme of element) (Dimensionor | (e | Soriyoate (Heat numben)
1 Sheet #5 St3S 27/04/10630 411749
2 Sheet #8 S 235 JR 324724 0C340516
3 Sheet #10 S 235JR 05/10338 0C130619
4 Sheet #16 St3S 27/04/08724 433442
5 Sheet # 35 S 235JR 27/04/07787 433109
6 Pipe @33,7x3,2 St 37.0 56024/1/1 50026
7 Pipe (88,9x3,2 ST 45.8 1708/1/2005 44755
8 Section HE2008B S 235 JR 2697/K/05 520639
9
10
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13
14
15
16
17
18
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22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
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PROMET Sp. z o.0. _
UL Waryiiskiego 32-36
86-300 Grudziadz L 1279/09/04 2_dn. 23-09-2004 ® 27/04/00564
sexaunzjacy/Urdeved by/Besteller Nr Zasowieni a/lrder RE?BEsfellung Rr Nt naszego zlecenia
Unsere Auftrags Nr/Manuf. Order No
Sache oruba
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ISPAI POLSKA STAL" Spotka Akcyjna SWIADECTWO ODBIORU 3.1.B Krakow, 17-12-2004
Oddzial w Krakowie INSPECTION CERTIFICATE 3.1.B
30-969 Krakéw, ul.Ujastek 1 ABNAHMEPROFZEUGNIS 3.1.B
PNEN10204 ' Nr: 324724 )
k Zamawiajagy.
Purchaser.‘ . . .
Beslefter: ) 3
e b . e j
jVersandadresse: PROMET Sp. z o.0. £ slog6 matesiale !kg
UL Waryriskiego 32-36 L Dota ;
. i i ‘
86-300 Grudzigdz ] ‘j Podpis |
Nr zaméunenia kienta Nr kontrakty - Ne Zecenia Nr awiza Nr wagonu
No of purchase order . Contract No . Manul. Order No Advice No Wagon No . j
No der Bestefiung Verirag No Aufirag No ) Versndanzeige No Wagon No |
&028/1564/04 ' (52421041 2G/428212 31-51-4644392-6 j
) ) lWyszczegéInlenie zaméwienla - Order Specification - Specifikation der Bestellung ]
4;k {Nomy, rodzaj materiahy, stan dostawy - Standard, grade of malerias state of defivery - Norm, Art. Des Malerials, Lieferzustand ]
Norma przedmiolowa ' " Norma Kasyfkacyjna Norma wymiarowa P
According Classification standards Dimensional standards
Nach : Malerialhorm Massnorm
EN 10025/94 EN 10025/94 ' EN 10029/91 ]
G1GA-8-1000-2000-0E32SS . ) . Gafunek - Steel grade - Marke:  $235JRG?2 i
Blacha goracowalc.arkusz brzegi naturalne 8x1000x2000 mm, gal.S235JRG2 :
HOT ROLLED PLAIN STEEL SHEETS 8,0x1000x2000 mm, GRADE S235JRG2, MILL EDGES :
WARMGEW. GLATTE BLECHE IN TAFELN 8,0x1000x2000 mm, GUETE S235JRG2, NATURKANTEN . i
Nr partii - Lot No Sztuk paczekivigzek - No of packageshbundies
Los No 04/4634 . PakefanzahBundanzaht: 4 Mg 7,140
Wylop - Heal - Abstrich ~ C[%] Mn{%]  Si%]  P%] S{%] Ci%] M%) Cg‘é AEI*_T\'L%] Ac%]  N2%]  Mol%)  As[%]
0C340516 013 064 002 0013 0016 002 o002 BGOMET Spyz0.0,0570 - 0,001
WiaSciwosci mechaniczne - Mechanical properties - Mechanische Eigenschaltiyft wydano: , i
. 1,1 |
Nepari-LotNo | RejMPa] | RmMPa] | A{mm] (%] |Re/Rm ENfmm] | 90 |ldoSaktbry nr.JL00Y ﬂ_‘;{\' ... 2giaanie
tesho | S 4 ' 6 OF.OF | The Bénd Test
. . S ) o g dnia o Pattvirsuch
) VW[ owasd | 230 4280 5 s do poz 1 pd=2a cb
{ Nu-lfo] Foyam, Gab.Zn | Gab.Sn Zamo HRB_J eE N R, - Inne badania l
: Los No Adhasion  Weight of Coaling Zn | Weight of Coating Sn |  Granutar Cemen” Z-E‘ q " Other tests !
Base Meta! Zikuberzing - |Dicke der Zinnschicht | Struchwe : rifungen .
et gy |k de INT50DHOSY 7 ORvelREER :
[ owss3s = . I N g 7 ]
Material budowlany posiada znak 0. y oo '
Powierzchnia i wymiary - Sprawdzono 2godnodt Z zaméwieniem ! i
Surface and dimension - tested according to purchase order : . I
Oberfiache und Masse - Geprift entprechend der Bestellung / J
Na podstawié przepiiwadzonych badar uznano, Biuro Kontroli Jak ’?;/ |
zgodriy 2 warunkami zaméwieni . Quality Control Oyficy !
ests it has been recognized Biro der Qualititskppliolle |
that the product conforms with the order requirements Specjalista Kontroli Jakosci [
Nach der durchgsfiihvien Prifurigen wurde festgestellt, l
dat dos Erzeugnis den Anfordaungsn der Bestellung entepricht mgr ind. Barbara Turakisusies_)
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WIGal el Potand Spata Aeyion SWIADECTVO GDBIORU 3.1 Krako, 02:03-2005

Oddzlal w Krakowle INSPECTION GERTIFIGATE 3.1.8
(L [30069Krakow, . Ujaste 1 ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1.8
) ‘ PNEN 10204 Nr: 05/1 0338 _
Purchaser;
Besteler
Adres wysylkowy. - T
Address: .
Versendadresse: PROMET Sp. z o.0.
Ul. Waryiskiego 32-36
86-300 Grudzigdz
Nr zaméwenia kbenta Nr kon'rakdy Nt Zlecenia Nr &wiza N wagonu
No of purchase order Contract No Manuf. Order No Advice No Wagon Nz
Mo der Besteliung Verrag No Aufirag No Verandanzeige No Wagon Nc
g_, J07/2/103/05 62511016 2G/504194 31-51-63352340

T 12ezegélnienie zamowienia - Order Specification - Specifikation der Bestellung
oy, rodzay materialy, stan dostawy - Standard, grade of materiaks, stale of delivery - Norm, Art. Des Materials, Liefersustang

Gatunek - Stee! grade - Mzrke:  S235JRG2

Noma przedmiotowa Norma Klasyfikacyjna Hrmawymzzma |
Accordng Classificatior. standards S~ ensional s:2~darcs .
Nach Materialnorm Mezssnorm _
EN 10025 EN 10025/94 EN 10029/¢* !
G1GA—10~1500-3000-OE3238 : !

!

Blacha goracowalc.arkusz brzegi naturalne 10x1500x3000 mm, gat.5235JRG2
HOT ROLLED PLAIN STEEL SHEETS 10,0x1500x3000 mm, GRADE $235JRG2, MILL EDGES
WARMGEW. GLATTE BLECHE IN TAFELN 10,0x1500x3000 mm, GUETE S235JRG2, NATURKANTEN

Nr partii - Lot No Sztuk Paczekiwiazek - No of packageshundles 7 '
Los No 05/559 PeketanzahlBundanzahl: 9 '3 18,220 i
Wylop - Heal - Abstich  C[%] Ma%]  Si%] P S[%] Cl%  N{%]  Cul%) Am(%]  Acl%] M%) fol%) Asfiel
0C130619 014 068 002 0012 0,013 0,03 0,03 0,05 0.040  0,003¢ 0,001 i
Maéciwoéci mechaniczne - Mechanical properties - Mechanische Eigenschaften ' !
¥padi-LoiNo | Re{MPa) | RmMPa] | A [om] (%] [ReRm ENmml | 90 [ o0 | ¢ T = [Ralum] | Zginars
Los No , | | { The Benc "2t
: ] | A | | Faltversuz=
L 55 220 | 440 | s 22 ] I ! i
4Lt | Prycrep. Gab Zn G, Sn ! Zamo | Cementyl | 1RG , HRF [F2307 | Iioodana |
T Llesho Adasion  Weight of Coating Zn Weightof Caating Sn | Granuar | Cementite | | T 2t tests i
Base Metal Bend : Zinkezug | Dicke ger Zinnsshicht | Structure ‘l | | Anczs Paifunger. !
L omg | ROMET Sp. z 0.0. i
05559 | [ l [ I | 1,
. . K AEETWydano. -
Kta;owaDadalaqaZgodnoscunf.VM 2O g "”.ﬂ/ 3
Material budowlany posiada znak 0. g do faktury nr ..... ’1‘,/ %{095 / o6 fo-
4 (1 L
Powierzchnia i wymiary - Sprawdzono 2godnost z Zamdwieniem ‘ Zdnia i( ;‘Jz A
Surface and dimension - tested according to purchase order dO POZ e, Q’\]// )
Qerfiche und Masse - Geprit entprechend der Bestellung T Jrt.. L . /
~ Na podstawig Pizeprowadzonych badar uznano, Biufo Kontro™ JgKodei \,
ze wykonany wyrdb jest 2godny z warunkami zaméwienia Quaiity Con:z4/Office -
On the basis of the tests it has been recognized Blro cer Quat:z:skontroile i\
that the product conforms with the order requirements ! Lisla Kontroli Jekoel |
( Nach der durchgefahrten Prifungen wurde festgestelt, Jpecjolisla Kontro l\ .
G dak des Erzeugnis den Anforderungen der Bestellung entepricht, ¥ —
' mgr In. Borhare Turekicwior—

PROMEY Spu.z o,

ui. Wy ingons 3236



Swiaggﬁgﬁgegggigwég?gap 3.1.B 0D~181-QI-DK.
Inspection certificate

PN EN 10204/DIN 50049

7/04/08724
Br

2004 -03-13
j)gtalDate/Datuu

"HUTA POKOJ*" §,A.

41-709 RUDA SLASKA © §F
ul. Niedurnego 79

Katerial oznaczono/Material Manked/as Haterial wurde bezeichnet ¢

1o Znak wytworni/Producer sign/feichen des Herstellerwerkes
& 2nak kontroli/Zeichen .des Werk

ssachverstandigen/Contrel sign
3. Batunek, Uytop/Type of oaterial Heat/Merkstoff, Schael2ennusaer
PROMET Sp. z o.0.
UL Warynskiego 32-36
86-300 Grudzigdz
~lasawtajacy/Trdered by/Bestiller

HE1/03/04 " o dn,02-09-2004 *_27/0h100512
K Zavowienia/Urder No?ﬁsiell\mg K ~ N naszeqo zlecenia

Unsere Auftrags Nr/Manuf,Ocder No
Blacha gqruba .

Rod2aj wyrobu/Ring of produet/Erzeugnistors

4 £Q : R - . S Eransporfu/Abnaheetrans port/Leconotion
“BR/H- BAO0, PN-83/H-52120, P-H-52200/94, PN-B7/H-01104, | S
‘ PR EN 10204/3,1,B
- Marunki dostaay/Teres of delivery/Lieferbedingunge
.'” . . -

-

00700700006
Uo awizo/Rdvice/Zu (veferanzeige
o B R BE B TR e
s (108, pOS, ant, -‘Dleensions ) 9 ellver
P :mft.pg;s ifin2ah] [ggcsl Rtxmessungen (o) Ha;ga (k,g) Schealzen hr Herl:stoff/],iefgnustandry
0 f 10 | 4| 16200046000 14 5940] A2 | R
Wytop Nr / Heat ho fnaliza wytopu [x] / Chemical coeposition [2)'/-Chesische lusasoensetzung [3) ) .
mgchaelzenm, C|P!n‘;5i| Pp-s. ] o ﬁsltul AL L % | R |TTE LY | Hb
433442 l 0.16 I 0.48 |0 15 | 0.016 | 0,013 | 0.02 l 0.02 } 0.03 | 6.(_)07 l 0,006 ' 0.005 l 0. 001 ' 0.003 | 0.001
© * Ipologen, | 1 - [Mrtraysalose * [Proudar. /Tap, test/Kerbachlagarheit
zl Uzg" Nr proby pm Z§inan Gy.flast.mrgzyggaan. luzenie] . l_' P - g. R . ,
2T D I R oot ) o Tl | e e
"2z Schaelzen! { . -5 . esti . 1t1om an C
S s, | O | | R [oroseiione] 1 |2 | |t [03] “Kerbschlagarbeit
@'m e N T NN N
e =S e e P roumes
e s

Potuierdza sie 22 dostana s0itala sprawdiona § odposiada uzgodnienios w 1leceniy/ .
It 15 confireed that delivery was checked and §5 ih accordance with order/. R
Hab und Sichtprufung ohne’ Beanstandung -

PROMET sp, Zz O-O-
Atest wydano: oy

o oy
do fakiury nf . 208k ! 5
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Swiadectwo odbioru badan 3.1.B GD-181-QI-
Abnahmeprufzeugnis
Inspection certificate
PN EN 10204/DIN 50049

27/04/07787 2004-09-10
Ne Data/Date/Datun

“HUTA POKOJ" S.A.
41709 RUDA SLASKA S
ult Niedurnego 79 Haterial oznaczono/Material Marked/Das Material wurde bezeichnet :

1. Znak wytworni/Producer sign/Zeichen des Herstellerwerles
&, Znak kontroli/Zeichen des Werkssachverstandigen/Control sign

3. Gatunek,Wytop/Type of material,Heat/Werkstoff, Schnelzennunner

PROMET Sp. z o.0.
Ul Waryiskiego 32-36
86-300 Grudziadz -
' _0194/2004/7U/07/W 1 dn.28-07-2004 27/04/00419
Zamawiajacy/Urdered by/Besteller Nr Zamowlenia/Order No/Bestellung Nr Nr naszego zlecenia

Unsere Auftrags Ne/Manuf.Orde:

Rlachasgraba s,
Hodza) wyrobu/hind ot product/Evzeugnistora

St. transportu/Abnahmetrans port/Locomot

EN 10025, EN 10029 KL.A,EN 10204/3.1.B 00/00/00000
Waruriz1 costawy/Terns of delivery/Lieferbedingunge Do awizo/Advice/Zu Lieferanzeige
Poz.zam. [Ilose [s2tl] .- Wymiary  (am) Waga (kp) | Nr w{topu Gatunel/Stan dostawy
Lp. [Itn.pos. [Quant, [pesl Dimensions (um) Weight (kg) | Heat No Haterial/State of delivery
{Auft.Fos |Anzah] [stel Abmessungen (ma) Massa (kg) {Schmelzen Nr Werkstoff/Lieferzustand
o0 |- & ] 5 | 33%2000x6000 | 16440 | 433109 | 5235JRGE
{lWytop Hr / Heat Noj Analiza wytopu [¥] / Chemical composition [X] / Chemische Zusammensetzung LX)
'_-'Schmelzen e | C I Hn | Si l")’tpP l s | Cr | ﬁ? l Cu | Al l Mo | ! Ne | ! Ti ' S
T 433103 { 0.13 ] 0.51 | 0.16 | 0-015 | 0.012 [ 0.02 ] 0.01 | 0.03 | 0005 | 0.002 | 0.006 | 0.001 | 0.004 ] oO.
e I Polozen. Uytrzymaiosé Proudar./Inp. test/Kerbschlagarbeit
Foz{ - Wytap [ Nr proby pmb{ Zginan/Gr. plast, na rozeiagan, JUydluzenie - | .
(It} == Heat [Test Piece| Direct.|Eandt.|Yield Pnt|Tensile Sgren E onaation Pozycja Srednielin | Rodzaje udar
'v-' Scheelzen| Probe Kr {Probenl.| Fall- Sh‘eckar. Zugfestigkeit Denung Fosition [ 1 | 2 | 3 | Mean [beil Impact resic
l'! T ~vers.| [MPa [Ha A5 [x] |Probenlage Mittel|CC| Kerbschlaga
vif 433103 | 6168 | ¢ |- | 858' 39 | 28.7 l I-]-,—I i

Fotwierdza sie ze dostawa z0stala sprawdzona i odpowiada uzgodnieniom w zleceniw/
It is"confirmed that delivery was checked and is in accordance with order/
Hag und Sichtprufung ohne Beanstandung

ZA ZGODNOS! / myisassr
PROMET Sp. z o.0. Lith

Atest wydano:

do fakiury nr .’JZQO OS/L”/
z dnia . 328\91; mllx'

do poz .

-  RZE
o Julde. Yomé

Sevncsensannscane

: l/.;., L = Linge/longitudinal/Podluznie

q s quer/transverse/poprrecinie
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. 4 v seetire wossifeiesae
T s s F.N10204.3.1.8
_-ei \
o
C.extobi, - Eviernal order Vo, | Z\W/04/12/37 List 8. - Sheer No ;11 2
Cislo polozky - Artiele rumber : 1 ) N ) .
Ty Siste dikazky vyrobey - Monufocturer's works order manter : QdberawcliPrijimate; -._(T_:ﬁ.'omtr/(.om':gnte <
Ku §6024/1/1 3518022 ' PROMET Sp. z 0.0.
Cisle dopravagho prostriedku - Wagon Ao - Ui, Warysi skiego 32-36
BR 491 AJBR 124 YA 86-300 G’:udziqdz
Cisio loZného sty . Loading Bifi N, : 399834

Vyrobok = Product ;

Riry ocelové bezové, valcované za tepla - $tandardné (konStruk&né) riry
Seamless hot-rolled steel tubes - standard structurql tubes

Vonkajdi priemer - Outside diometer - 33.}700 nm

Hrobka steny - Wull thickness : 2.600 mem

DIzka ~ Lengah : 6000.000 mm -0 +300 mm
Polet kusov « Number of pieces : 406 ’
Celkovd df#ka « Towal tengrh ; 3548.00 m

Celkova hmotnose - Toral mass : 5169 kg
Aetidl - Material ;
S235JRH EN 10210-1/1994/, &t 37.0 DIN 1629/1084/
Technicke predphy - Technical reguiremerts/Demand +

EN 10210-1:1994, DIN1629/84. g 10210-2:1997
Cislo tavby Polet kusow Dizks Hmotnost' Druh tavenia
Cost monber Nunber of pieces Lengthm; Moss [ kg ] Steelmaking process
50026 381 2392 48581 E
) 50027 25 156 318 0.0.
~ruh ocele - Steel grude : viplne ukd'udnend oce? . Sully killed steel Atest wydano: c '
' Y%
. Chemické zloZenie - Chemical composition : do faktury nr /M }5] Oﬂ .
cT™Mi TP T T W e (5. K.0%
o (e JI%ilrs 3wy i% zdn »
15{0 .
. |Predpis - Reguiremens : do poz
Cast nymber
- min. Podpis ... AMAMUIO,
max. | 0.17 | 1.40 | 0.025 | 0.040 0.0120
‘11 so016 0.09 | 0.44 [ 0.009 | 0.013 [0.0050
A ot 0.09 | 045 | 0:006 | 0.011 [0.0050 ZA ZGODROSC 7 oRvomAe ey
- S 05,
{ \}hfahom-fmsﬂum: 20°C ""-L
1 Madra Klzy Pevnost viahy | Tazmost
. (_Cfs}" tvby Yield point « Proof stress | Tensile streagth | Elongation
ast niegnber
4 ,f’r Ret/ MPa/ Ry MPY/ |Lo= AS.65/
1 |Prétyis- Raquiremense s rain, 235 . 360 26.0
max, — 480 - - 4
il 50026 315 76 | 313
2 50036 374 474 372, ~ |
: SKCIOVE $50t08~der 974 83 Pockrerons I
) kenbolié @ ofesfocng oddelinle 2 |
. Miesto v Podbrezovej Dirum 11,01.2005 Vedicl kontrolného a atextatnéno oddelonia Ing. Vojtas Miroglay
% Location ve Date Engineering inspection official
99,@@" R T hodim. Svesit ‘ .
P ? ?fjw 3y Foxt +421 48 645 40 72. 'waw.ocaloverumysh, woncsicohbo s

. WQ‘.W&MIMMV&WWMIWEM
pivad i

b4 i Bantid Byorica, oidial Sa, viozho o 69, T
"f}'?‘\,. ] . . . Sy .~-,I,J!gg:.b -




N Oer
e - Inspectien certificate
o EN1O204:3.0.18
o List¢.- Sheet No. 12/
- ~U8ka Cahom « Tensiletear ;20 0C )
¥/ ) Medey kize Pesnost' v ahy Taznost
-] Cista tavhy Yeld point - Proof stress | Tensile Strengih V- Elongation
e Cast number - . -
- $ . ReHs Mpa/ Rnv MPa [ Lo= AS,65/ 44/
Nt
Predpis - Requiremenss 1 min. 235 360 250
mex. — 480
4 50026 315 474 37.6
5 50027 376 47} 36.1
Skidka rozgirovanim prstenca vyhovela.
Ring drift tast withaut cbjections.

Nepricpusinest’ rir aededtruktivnoy metidou(100 %hyhovela SEP 1925 a tym af skdSobnéme tagy 5 Mps,
{est on fighiness by nordestructive 1es1 (100 5¢) witkout objections SEP 1925 anc there by the tesiing overpressure S MpPa,
Syswém kvaliry vyrobeu bal podrobeny dpecifickému hodnoteniy pry sateridly { Clingk 4.3, Priloha { Smernice 9723 EC ). Centifina vydalo notifikovune mi
034 RW TUV Systems, GmbH s Platiostou do 0272605 Rozgay platzost certifikdty zahs predmetné viTobky,
Tle producer has g specifie reviewed qucliy system fer maotorials according fo the 4riicle 43, Annex 1 of the Dircctive PED 97723 EC The certificate witi th
S 922005 wes issued by the Notifiad Body R TOV Systems Got:H, Code V024, The mentioned products belong 1o the cerzificote validity range.
Vietky \1'roblcyvybovujﬂ vy3&e uvedenym Normém a po¥iadavkém v objednivie,
1 producty meet requirements of above mentioned standary angd requirements specified in ordes,
Vizuélna kontrolg a raxmery vyhoveli (100 %).
Visual inspection and dimensional check withous objections (100 %)
¥

¢sto

e valdidiq

C

-

| | Py
= ZELéZ!ARng

Micsto v Podbrezovej Dim 1 1.01.2008 Vedis: kontrolndho ¢ 22 né0 odeleris Ing. Vojtas Miroslay
Location ve Date

Lngineering imipection clicial

[

Lieneane 20050:20MK . 4., 576 81 Podlrraed, £.CAL A : _

Ye'vion Pnoce: v €7 4B (48 4079, 645401, e 471 4B 6454072, wew.0culoverunyak, wwwshealibe.st
Lo 562 1, Lop 16 VAT N SIOD00MS8/54, B g s £ Bk srranoe VB B Erzia, N 1909.312/0200
Spolutnostie sapbond v Obdndufp'w Obme\g utdy Bunsid Braiicen, adcie! o, viotka Lo 6973

e




T7ELEZIARNE®

(‘IODBREZWA Inpekény certifikat .. G0 1708/1/2005

Abnahmepriifteugnis
N EN10204/3.1.B

1bj. - Externauftragsnummer : ZWW/04/10/79 List& - BlaitNr.: 1/ 2

wolotky - Pasitionsnummer : 4
ikazky virobcu - Werksauftragsnummer : Odberatel/Prijimatel - Besteller/Empfiinger :
74855/1/1 5444499 PPUH TAWOL Sp. J.
jopravného prostriedku - Waggon Nr.: ;z_gg;kows’kziﬂ‘: CINY
H 970 RNIP 601

. POLAND

>3ného listu - Brief Nr. : 554812

wviza - Lieferanzeige 552042

>k - Erzeugnis : )

ové navarovacie obluky kotlové obluky

shweiss Staklrohrbogen - Kesselbogen

N 2605-1-90-3-S L )

'rg sriemer - Aussendurchmesser © 88.900 mm - " " Znatka vyrobeu - Herstellerzeichen : O

I \y - Wanddicke : 3.200 mm
e y - mandze Petiatka zivodného znalca - Stempel des Werks Sachverstandingen :
o&el kusov - Stickzahl : . 400

selkové hmotnost’ - Gesamtmasse 537kg

.enie - Kennzeichnung :

T 45.8 S DIN 88.9 X 3.9 44755
ial - Material

{5.8 DIN 17 175/1979/

da-Klasse: |
iické predpisy - Priifgrundlagen/ Anforderungen .

N 2609/91, DIN 2605-1/91

Cisto tavby Polet kusov Druh tavenia Z
Schmelze Nr. Stiickzahl ' Erschmelzung 07z .
44755 400 E podnose 7 oryginalem

ocele - Stakisort : iplne ukludnend ocel’ - voll beruhigter Stahl

il Yenie - Chemische Zusammensetzung :

( C | Mn | si P S
(%11 1% (%$)]|[%])][%]

lo tavb ? .
x:Izeer{ Predpis - Vorschrift :

min. 0.40 | 0.10

max. | 0.25 1.20 0.35 | 0.040 | 0.040
14755 0.15 0.46 0.24 | 0.009 ] 0.010

fost' - Harte

Cislo tavby V::g,?,ifﬁ Tvrdost’
Schmelze Nr. min.-max. Harte

44755 HBS 122.0 - 156.0 138.2 - 142.1 . Z E L E Zl A R N E
okCioveIpe!atnorR1e 81 Podb'ezovc
kon}{m 0 om%oém ﬁc‘u\ 2.

v 1] A
:sto v Podbrezovej Diwm [7.01.2005 Z4avodny znalec’ Giertl J4n

Der Werks Sachversiandige

Datum

k

FELEZIARNE PODBREZOVA, 0. 3., 976 81 Podbrezové, SLOVAKIA
& | a g 0 | a Teleftn / Phones +421 48 645 40 70, 645 40 71, Fox: +421 48 645 40 72, www.oceloveruryak, www.steeltube.sk
3 3 ES O A1 647 141 K DPH / VAT N° : SK2020458704. Bankond socisnia / Bank occount: VB Borskd Byshicn, N2 19093177



In¥pekeny certifikat B0 1708/1/2005

Abnahmépriifeugnis
EN10204/3.1.B

@Y ZELEZIARNE® .
i\ PODBREZOVA

List& - BlattNr. 1212

Systém kvality vyrobcu bol podrobeny $pecifickému hodnoteniu pre materialy ( Clanok 4.3, Priloha I Smemice 97/23 EC ). Certifikét vydalo notifikované miesto

3044 RW TOV Systems, GmbH s platnostou do 02/2005. Rozsah platnosti certifikitu zahftia predmetné vyrobky. o ) »
Der Hersteller ha); ein spezifisch beurteiltes Qualitdtssystem fur die Werkstoffe nach dem Artikel 4.3, Anhang I der Direktive DGRL 97/23 EC. Das Zertifikat, gultig

bis 02/2005, wurde von der Benannten Stelle RW TOV Systems GmbH, Kennummer 0044 erstellt. Die aufgefihirten Produkte sind im Geltungsbereich des Zertifikates
eingeschlossen.

Vetky virobky vyhovuji vyiSie uvedenym normém a poZiadavkim v objedndvke.
Alle Produkte entsprechen den o.a. Normen und Forderungen in der Bestellung.

Vizu4lna kontrola a rozmery vyhoveli (1 00 %). Z E L E Z l A R N l[iz

Besichtigung und Ausmesung okne Beanstandung (100%).

akclovd loéno btezova

konholy( g utm;(fn& oddelanto \2\1\
<

Zavodny znalec Giertl J4n
Der Werks Sachverstandige

Micsta v Podbrezovej Détim 17.01.2005

& k Datum

JELEZIARNE PODBREZOVA, a. 3., 976 81 Podbrezovd, SLOVAKIA .
| & f c f 0 Telefon / Phone: +421 48 645 40 70, 645 40 71, Fox: +421 48 645 40 72, www.oceloverury.sk, www.stocliube.sk
° 3 <, 2 K50 31 562 141, K DPH / VAT N° ; SK2020458704, Bankové spojenie / Bork acoount; VUB Bonskd Bystico, NP 190931777

)
%,m sGS « _SGS. % SGS 7 SGS.  Spolofnosf ie 20pisand v Obchodnom registri Okresného stdu Banské Bystrica, oddisl So, violka &fslo #° 7
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2 41.303 DABROWA comczn : SUIﬁECWU UDBHRU
Lo ;m'f:fm: ‘ S s
. : 004832) 7920052 - -
fou: GUBID) TS E200 o (WADIZ) TS A 86 Nr 2697/&(/05
< -
g FIRHA BASZA UZYSKALA CtRTYFItIT VYW PRIEZ TOW RIETRLAND lKTERcF.RI [} SYST'{H J“DSCI ZGUMY 1 HORKA EX 150 9001
of Kepuger | -
4| Odvtorca }fromet Sp.zo.0. ~ UL. Warytiskiego 32-36  86-300 Crudziqdz
£ : twm e . w . . . ... ' )
o Wr 2asduienia ¢ R buser potulerdzenis zanduienia 6610378705
p : . Ur dowodu dost. ¢ P-15/00805/3
° Nregon @ SK 77587
O] t 27.10.70-15.00
\ CH: 2710701500-D52190- -10038-3
Zz
o,
2| \_s BIN 1025-2
< o
z
0 P mzﬂw ; HoRY
o -‘-------"—d e et e e T g . 5 . 48 e e e e . 2 0 P A e ey 1t e e o e
EN 10025+41:1993
- DIN 1025-2:1995
3 EN 10025+A1:1993
2 )
o ¥rniki badan wytrzysalosc:

% % Brofer Bp. 1202, &

e Adeetwydamo:

17440 szom' u u 19 0,018 0,609 0, .
: 0. 0. .ﬂ. o 6,609 6,02 0,02 o.ozm?roos jmwgp\w 9,5
‘1\ ¥ U 140 RSP

zdnle 0b.0S. 05

4 ' do poz , -
! . Podpis ... 10 kafm A~

14 T600N0$¢ 7 ORYGINALEM

’ ‘ C . /Qor%@f/

VITEIRCA JEST UPRAVKIONY PRZEZ URT DO WYTUARZANIA RATERIALU nr Dec. dprawn. H-05-8/10-04

VYRS POSTAMA 28K EBOMLANY B*
———— @_mmnc_m_w TOSTALY ZR0INE T PROVROCTIRME MR (RAZ HA BARMKACH g_mgm_m_v POTVIERDZEN]U IASHIBUA _
. DABROWA GORNICZA :
LISPAT POLSZANIEL §.A. QUMY SPECIALISTA
Oddulat w Dahrowie Gornicze} (TRLT JATSCL

Zaktadowy Inﬁk&m Jakosai




USELUGI TECHNICZNE

e

<KAMI-TEGH>
Lol

ul.Sandomierska 24/19
85-830 BYDGOSZCZ

Tel. (0-52) 361-76-52; Tel. Kom. 0-601-67-70-53

e-mail: kami-tech@graf-soft.com.pl

SPRAWOZDANIE Z BADAN NR 005/2005
(Report of testing no 005/2009)

Zleceniodawca (Customer): "SYSTEM" Wiadystaw Kedziora, Urszula Kedziora

Spétka Jawna, ul. Bydgoska 1; 86-100 SWIECIE.
Przedmiot badan( Examined element). Wyznaczone przez zleceniodawce spoiny — rama
fundamentowa (uszy transportowe) — nrrys. RW-10/0249-04/20.00
(Determined by the customer of Wells — Base Plate - drawing no RW-10/0249-04/20.00).
Data wydania sprawozdania (Release dafe of report); 24-05-2005.

m 7. Marek Zfmnystowski

Autoryzowat (Authorized)

Liczba dolgczonych protokotéw z badan (Number of enclosed protocols of testing). 1.

Rozdzielnik: sprawozdanie sporzadzono w 3 egzemplarzach, ktére otrzymujg, (The reports issued in 3 copies):

2 egz. (o copies) — SYSTEM-Swiecie.
1 egz. (to copies) — a.a.

Bez pisemnej zgody Usfug Technicznych ,Kami-tech” w 2adnym przypadku niniejsze sprawozdanie z badan
nie moze by¢ powielane.
(Without accepted approval of Technical Services “Kami-tech” this report of testing can not be copied
in any circumstances)




-

Ustugi Techniczne ,,KAMI-TECH” Strona (Page) 1z (of) 2
Uslugi Techniczne ,KAMI-TECH” MAGN:TT(%;?II(()CI:’LR%%%?(%WYCH P~
ul. Sandomierska 24/19 - < =
85-830 BYDGOSZCZ MAGNETIC PARTICLE EXAMINATION —Rw-ﬂ
tel. 0-601-67-70-53 REPORT
e-mail: kami-tech@graf-soft.com.pl Nr (No) 1/005/2005

Zleceniodawca (Customer): "SYSTEM" Wiadysfaw Kedziora, Urszula Kedziora Spé6tka Jawna
ul. Bydgoska 1; 86-100 SWIECIE

Badany obiekt (Object to be examined): Rama fundamentowa (Base Plate) OIL UNIT KOSBOOST

Data badania (Date examination): 24-05-2005

Nazwa badanego elementu (Name of the examined element).

Wyznaczone przez zleceniodawce spoiny — rama fundamentowa (uszy transportowe)

— nr rys. RW-10/0249-04/20.00

(Determined by the customer of Wells — Base Plate - drawing no RW-10/0249-04/20.00)

Wymiar (Dimension): wg dokumentacji technicznej. (Accordihg to the technical documentation)

Materiat (Material): wg dokumentacji technicznej. (According to the technical documentation)

Metoda spawania Welding process): wg technologii spawania (acc. welding procedure) — 136

Spoiwo (Filler metal): wg technologii spawania (acc. welding procedure)

Szkic spoiny (Weld sketch): wg technologii spawania (acc. welding procedure)

Imie | nazwisko spawacza [cecha] (Welder name [stamp]): Wojciech Wisniewski — S5

Zakres badafi (Scope of examination): 100 % wyznaczonych zlaczy (100% of determined joints)

Wymagana poziom jakosci spoiny (Required qualitn level of weld): B wg PN-EN 25817 (B acc. PN-EN 25817)

Parametry badania (Parameters of examination)

Prad magnetyzacji (Magnetisation current): AC

Stan powierzchni badanego elementu (Surface condition of the examined element): badana spoina byta
oczyszczone z rdzy, odpryskéw i odtluszczona. (The examined weld was cleaned rust and sprinter and
degreased)

Typ urzadzenia (Type of equipment). defektoskop magn.-proszk. Ardrox BCI 833/24. (Magnetic particle flaw
detector Ardrox BCI 833/24)

Wzorzec (Test master). wzorzec Berthold'a. (Berthold’s master)

Rodzaj zawiesiny (Type of suspension). zawiesina magnetyczna czarna Ardrox 800/3. (Black magnetic
suspension)

Temperatura (Temperature): 20 °C Oswietlenie (llumination). >500 Ix




Ustugi Techniczne ,KAMI-TECH” Strona (Page) 2 z (0f) 2
Ustugi Techniczne ,KAMI-TECH” MAGN;‘?%TZ%*(()O;-R%ASDZ?(%WYCH dA_
ul. Sandomierska 24/19 - STEGHS
85-830 BYDGOSZCZ MAGNETIC PARTICLE EXAMINATION KAME ' ?
tel. 0-601-67-70-53 REPORT
e-mail: kami-tech@graf-soft.com.pl Nr (No) 1 1005/2005
OPIS BADANIA: . .
Po oczyszczeniu badanej spoiny z rdzy, odpryskéw OCENA WYNIKOW BADAN:
odtluszczono ja zmywaczem typu BRE-S. Na tak Nie stwierdzono wystepowania niedopuszczalnych
przygotowane powierzchnie nafozono farbe wad.
podktadowa bialg typu DPM. Do badan zastosowano )
zawiesine magnetyczna czarna typu Ardrox 800/3. | |t has been not found any not accepted defects

Kontrole stanu powierzchni dokonano w oswietleniu
sztucznym (500 Ix).

After clearing of rust and sprinter the weld was
degreased with remover type BRE-S. On such
prepared surface painted the white primer type DPM.
For the examination used black magnetic
suspension type Aadrox 800/3. The examination of
surface condition was done with artificial lighting
(500 Ix).

Tabela nr 1 - wynik badania (Table no 1 - examination result)

RW-10/0249- | wszystkie ) B pozytywny —
04/20.00 All accepted

1. Badania i ocene przeprowadzono zgodnie z normg PN-EN 12980, PN-EN 1291, PN-EN 26520 i PN-EN 25817.
(The examination and evaluation performed according to the standard PN-EN 1290, PN-EN 1291, PN-EN 26520,
PN-EN 25817 ). ' _

2. Wyniki badar odnosza sig tylko do przebadanych probek lub obiektow.

(The test results apply only to the tested specimens and objects.)

3. Bez pisemnej zgody laboratorium protokét nie moze by¢ powielony inaczej jak tylko w catosci.

(Without written laboratory agreement, the report can not be duplicated otherwise as soon as complete.)

4. Aparature badawczg sprawdzono przed i po badaniu zgodnie z instrukeja,

(The testing equipment was checked according to instruction before and after the examination.)

Zmysiowski Ffek Z owski
badania przeprowadzit (Tested by) zatwierdzit (Approved)




